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Vielen Dank, dass Sie sich fir den Kauf eines GRAPHTEC-Schneideplotters der FC9000-Serie entschieden
haben. Die FC9000-Schneideplotter verfiigen Uber ein digitales Servomotor-System fiir eine hohe Prazision
und Geschwindigkeit beim Schneiden. Zusatzlich zum Schneiden von selbstklebender Vinylfolie und
anderen Medien, kann der GRAPHTEC FC9000 auch als ein Stiftplotter eingesetzt werden. Um eine hohe
Schnittqualitat und optimale Produktivitdt zu gewahrleisten, lesen Sie das Benutzerhandbuch vor dem ersten
Gebrauch aufmerksam durch.

Hinweise zu diesem Handbuch

(1) Kein Teil dieses Dokumentes darf ohne vorherige schriftiche Genehmigung der medacom graphics
vervielfaltigt, in einem Speichersystem archiviert oder in irgendeiner anderen Form oder auf irgendeine
andere Art und Weise Ubermittelt werden.

(2) Produktspezifikationen und andere Informationen in diesem Handbuch kénnen unangekiindigten
Anderungen unterliegen.

(3) Auch wenn samtliche Anstrengungen unternommen wurden, um eine vollstandige und genaue Information
zu gewahrleisten, kontaktieren Sie bitte Ihren Handelsvertreter oder nachsten GRAPHTEC-Vertragshandler,
wenn Sie auf unklare oder falsche Informationen stoRen oder Hinweise bzw. Verbesserungsvorschlage
haben sollten.

(4) Unabhangig von den vorangehenden Vorgaben ibernimmt medacom graphics keine Haftung fiir Schaden,
die aus der Verwendung des Produktes oder der hier enthaltenen Informationen hervorgehen.

Eingetragene Warenzeichen

Alle Namen von Unternehmen, Marken, Logotypen und Produkten, die in diesem Handbuch aufgefiihrt sind,
sind die Warenzeichen oder eingetragene Warenzeichen ihrer jeweiligen Unternehmen.

Copyright

Samtliche Urheberrechte bzgl. dieses Benutzerhandbuches besitzt die medacom graphics — Eine Division
der medacom GmbH.



Wortbedeutungen in diesem Text

® |n diesem Benutzerhandbuch bezieht sich das Wort ,Plotten” auf die Bedienung des Gerats und das
Schneiden mit dem Plotterstift oder dem Messerstift.

® |n diesem Benutzerhandbuch bezieht sich das Wort ,Medien® auf Papier, Rollenmedien, Blattmedien oder
Beschriftungsfolien.

Vor der Verwendung

® Bitte lesen Sie vor der Verwendung den Abschnitt ,FUR EINEN ORDNUNGSGEMASSEN UND SICHEREN
UMGANG". Andernfalls kann es zu einem unerwarteten Unfall oder Brand kommen.



Besondere Vorsicht im Umgang mit Klingen

Bei diesem Plotter werden scharfe Messerklingen verwendet. Seien Sie vorsichtig im Umgang mit
Messerklingen und Haltern, um Verletzungen vorzubeugen.

Schneideklingen

Die Messerklingen sind sehr scharf. Achten Sie beim Umgang mit einer Messerklinge oder einem Messerstift
darauf, dass Sie nicht Ihre Finger oder andere Korperteile schneiden. Legen Sie abgenutzte Klingen in den
daflr vorgesehenen Behalter.

|
> Klingenspitze
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Abgenutzte Klingen mussen in dem dafiir vorgesehenen Behalter entsprechend den értlichen
Vorschriften/Gesetzen ordnungsgemal entsorgt werden.

Messerhalter

Die Spitze besteht aus einer scharfen Klinge. Sie sollte nicht zu weit herausragen. Stellen Sie sicher, dass
die Klinge vollstandig eingezogen ist, wenn Sie den Messerhalter nicht verwenden.

Messerklinge

Nach dem Einsetzen des Messerhalters

BertUhren Sie nach dem Einschalten und wahrend des Betriebs nicht die Stiftspitze. Es ist gefahrlich.



Nach Einschalten des Plotters

Achten Sie beim Einschalten des Plotters auf folgende Vorsichtsmalinahmen. Der Werkzeugschlitten und das
geladene Medium kénnen sich wahrend und unmittelbar nach einem Schneidevorgang sowie beim Einstellen
der Plotterfunktionen unvermittelt in Bewegung setzten. Halten Sie Hande, Haare, Kleidung und andere
Objekte aulRerhalb der Reichweite des Werkzeugschlittens, der Walzen und der eingezogenen Medien. Um
Verletzungen des Bedieners und schlechte Schnittergebnisse zu vermeiden, achten Sie darauf, dass |hre
Hande, Haare, Kleidung und andere Objekte nicht mit dem Werkzeugschlitten oder eingezogenen Medien in
Bertuhrung kommen, wahrend der Plotter arbeitet.

Gerate-Sicherheitsaufkleber

Der Sicherheitsaufkleber befindet sich auf dem Geréat. Bitte beachten Sie alle Hinweise auf dem Aufkleber.
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Anmerkungen zum StandfuBl

Achten Sie darauf, nur den fur die FC9000-Serie entworfenen Standfull zu benutzen. Die Verwendung eines
anderen StandfulRes kann zu einer Fehlfunktion des Plotters oder Kérperverletzung fihren.

Anmerkungen zum Auffangkorb

Wenn der vorgesehene Auffangkorb nicht verwendet wird, kbnnen Probleme bei der Schnittqualitat auftreten.
Achten Sie darauf, den vorgesehenen Auffangkorb zu verwenden.



Anmerkungen zum Papier (Medium)

Bitte benutzen Sie das Papier (Medium) in Ubereinstimmung mit den folgenden VorsichtsmaRnahmen.

® Das Papier ist temperatur- und feuchtigkeitsempfindlich und kann sich sofort nach Entfernen von der Rolle
dehnen oder zusammenziehen. Ausschneiden/Plotten des Mediums unmittelbar nach dem Abnehmen
kann verursachen, dass es gedehnt wird und kann Unschéarfe oder Abweichungen in den Bildern
verursachen.

® Stellen Sie sicher, dass Sie das Papier in der gleichen Umgebung (Temperatur/Feuchtigkeit) wie das
Geréat lagern.

® Achten Sie immer darauf, den Rand des Papiers auszurichten.
Eine Fehlausrichtung kann Papierverzug und Schnittabweichungen verursachen.
Ein Papierverzug kann zu Plotabweichungen und Unterbrechungen fiihren.

® Uber das Ende von Rollenmedien und Rollenpapier:
Das Schneiden oder Plotten kann variieren je nachdem, wie das Rollenmedium beendet oder das
Rollenpapier gestoppt wurde.

® Uber das Rollenpapier:
Dieses Gerat verwendet Rollen mit einem Innendurchmesser von 3 Zoll oder 76,2 mm.
Fehlschnitte oder Plotabweichungen kénnen auftreten, wenn das Rollenpapier verzogen ist
oder einen grofieren Innendurchmesser hat.

® Stellen Sie sicher, die Voreinzug-Funktion zu verwenden (Bei der Einstellung des Modus AP).
Das Medium kann sich dehnen oder zusammenziehen, nachdem es von der Rolle genommen wird.
Anderungen der Temperatur und/oder der Feuchtigkeit beeinflussen die Kontraktionsfahigkeit und
Sattigungszeit des Papiers und kénnen zu Schneide- oder Plotabweichungen flihren.
Um diesen Effekt zu vermeiden, sollten Sie diese Funktion bei zu verwendenden Medien versuchen.

® (ber die Verwendung von diinnen Medien (70g/m? oder weniger)
Wenn die Schnittgeschwindigkeit zu schnell ist, kann es zu einer Papierschraglage kommen.
In diesem Fall verringern Sie die Schnittgeschwindigkeit.
Verwenden Sie vor allem in einer Umgebung mit geringer Feuchtigkeit eine niedrige
Schnittgeschwindigkeit.

Sicherheitshinweise zur Verwendung von gewellten Medien

® \Venn sich das Medium nach oben wellt, kann dies zu einem Medienstau fihren, auch wenn es sich
dabei nur leicht wellt.

® VVerwenden Sie ein glattes Medium oder bereiten Sie es so vor, dass es nur leicht nach unten gewellt ist
und dem Plotter folgt.

Anmerkungen zu Spezifikationen und Zubehor

Spezifikationen und Zubehdr hangen vom Verkaufsgebiet ab. Fur Details wenden Sie sich bitte an Ihren
Handler.
\%



WARNUNG

Die Bundeskommission der Vereinigten Staaten (FCC) hat festgelegt, dass die Verwender dieses Gerates
Uber die folgenden Hinweise informiert werden sollen.

ERKLARUNG DER FCC ZU RADIOFREQUENZSTORUNG

HINWEIS: Dieses Gerat wurde getestet und erflllt die Grenzwerte fir ein Digitalgerat der Klasse A
gemal Teil 15 der FCC-Richtlinien. Diese Grenzwerte wurden festgelegt, um einen angemessenen
Schutz vor schadlichen Stérungen in einer kommerziellen Umgebung zu bieten.

Dieses Gerat erzeugt, verwendet und sendet Radiofrequenzen und kann, sofern es nicht gemaf den
Anweisungen dieses Benutzerhandbuchs installiert und verwendet wird, unerwiinschte Stérungen beim
Radioempfang verursachen. Die Verwendung dieses Gerates in einer hauslichen Umgebung fihrt
wahrscheinlich zu unerwiinschten Stérungen, die vom Benutzer auf eigene Kosten beseitigt werden
mussen.

VERWENDUNG VON ABGESCHIRMTEN KABELN

Um den Anforderungen der FCC Klasse A zu entsprechen, missen samtliche externe Schnittstellenkabel
und -verbindungen ordnungsgemalfd abgeschirmt und geerdet sein. Geeignete Kabel und Steckverbinder
sind bei den GRAPHTEC-Vertragshandlern oder Herstellern von Computern oder Peripheriegeraten
erhaltlich. GRAPHTEC ubernimmt keinerlei Haftung fur Stérungen, die durch nicht empfohlene Kabel oder
Verbindungen oder durch nicht genehmigte Anderungen oder Modifikationen an diesem Gerét entstehen.
Nicht genehmigte Anderungen oder Modifikationen kénnten die Berechtigung des Endverbrauchers zur
Benutzung dieses Gerats auftheben.

\



Installationsstandort

Bitte sichern Sie den Installationsstandort gemaf der folgenden Abbildung.

/\ VORSICHT

Lassen Sie genugend Platz fir Vorgange vor und hinter dem Plotter.

100 mm
600 mm ﬁ 600 mm
-
500 mm
Nach vorne
Draufsicht

\i



Auswahl des Netzkabels

Bitte richten Sie sich nach den folgenden Tabellen, wenn Sie nicht das mitgelieferte Kabel verwenden

mochten.

Tabelle 1. 100 V bis 120 V Versorgungsspannungsbereich

Steckeraufbau Steckertyp Stromspannung |Referenzstandards| Netzkabel
ANSI C73.11 UL-gelistet
Nordamerika NEMA 5-15
125V 100/120 V UL498/817/62 Typ SJT
10 A CSA22.2 No.18AWG x 3
NO.42/21/49 300V, 10 A
Tabelle 2. 200 V bis 240 V Versorgungsspannungsbereich
Steckeraufbau Steckertyp Stromspannung |Referenzstandards Netzkabel
Europa CEE(7)VII ]
250V 200V IEC320 TYP:HOSVV-F )
10 A CEE13 3x1.0mm
GB BS1363
250V 200V BS4491 TYP:HOSVV-F 5
5A BS6500 3x1.0mm
Australien AS3112
TYP: OD3CF
250V 200V AS3109 OD3CFC 5
10 A AS3191 3x1.0mm
Nordamerika ANSI C73.20 %‘p gjﬁet
250 V 200V NEMA 6-15 No. 18AWG x 3
15A UL 198,6 300V, 10 A
Schweiz SEV1011
250V 200 V SEV1004 TYP: HOSVVF ,
6A SEV1012 3x0.75 mm
. GB15934
China GB2099.1 TYP: HO5VV-F
250V 200V ' ’
5 A GB1002 3 x 1.0 mm?
GB/T 5023.5

VI
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Kapitel 1: Produktangaben

Dieses Kapitel erklart, wie Sie dieses Gerat mit Inrem Computer verbinden.

PRODUKTANGABEN

1.1
1.2
1.3
14

1-1

Uberpriifung des Zubehérs
Bestandteile

Montage

Verbinden mit einem Computer



1.1

Uberpriifung des Zubehérs

O

Zubehor
Einzelteil Anzahl Einzelteil Anzahl
Netzkabel 1 Stk. USB-Kabel 1 Stk.
DVD 1 Stk. INSTALLATIONSHANDBUCH je1
FUR EINEN ORDNUNGSGEMASSEN UND
SICHEREN UMGANG Messerklingen-Handbuch
* Verschiedene Software
» Benutzerhandbuch (pdf)
Messerhalter (PHP33-CB09N-HS) 1 Stk. Messerklingen (CBO9UB (1P)) 1 Stk.
Filzstift auf Wasserbasis Adapter (PHP31-FIBER) 1 Satz Filzstift auf Wasserbasis (KF700-BK [1P]) 1 Stk.
* Messerhalter/Werkzeug zum Justieren der Héhe
Messerklinge-Justierlupe (PM-CT-001) 1 Stk. Flansch (OPH-A21) 1 Stk
(nicht in allen Verkaufs-
gebieten im Lieferumfang
enthalten)
Software-Aktivierungscode 1 Blatt

* Zusatzlich kénnen verschiedene Informationen beigefligt werden.

* Zubehor kann abhangig vom Verkaufsgebiet variieren.

* Fur Einzelheiten wenden Sie sich bitte an den Handler, von dem Sie das Gerat gekauft haben.
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Sonderzubehér

Ein Standful® (mit Auffangkorb) wird mitgeliefert.

* Sonderzubehoér kann unterschiedlich sein.



1.2 Bestandteile

Vorderansicht

Dieser Abschnitt erklart die verschiedenen Teile des FC9000-140 in der Vorderansicht.

Schneidematte Gritrollen-Positionsfiinrung  Werkzeugschlitten Werkzeughalter
Schneidenut Stifthalter
Querschneideeinheit \
Mediensensor Stiftstation

Kontrolltafel
Mediensethebel

Gritrollen
Ay
/ =
\\
\?
Netzschalter §
N Medienstopper
\ .
\‘ A
Klemmrollen
Netzschalter ............................ Zum Ein-/Ausschalten des Plotters.
Kontrolltafel ............................. Zum Zugriff auf verschiedene Plotterfunktionen.
Klemmrollen ............................ Rollen, die das Medium gegen die Gritrollen dricken.
Gritrollen ................ccooee. Bewegen das Medium vorwarts und ruckwarts.
Mediumsensoren .................... Der Frontsensor dient zur Erkennung der vorderen Ecke des Mediums. Der
Rucksensor dient zur Erkennung der hinteren Ecke des Mediums.
Werkzeugschlitten .................. Bewegt Messer- oder Plotterstift wahrend des Schneidens oder Plottens tiber
das Medium.
Werkzeughalter ....................... Halt Messer- oder Plotterstift und bewegt diesen nach oben oder unten.

Gritrollen-Positionsfiihrung ... Sticker an der Frontseite der Schiene, die die Position jeder Gritrolle zeigen.
Benutzen Sie diese Orientierungsmarken als Hilfe zum ausfindig machen der

Klemmrollen.
Schneidematte ....................... Die Schneidklinge wird Gber dieser Matte bewegt.
Schneidenut ............................ Verwenden Sie diese Nut zum Ausschneiden (Stanzen) oder Querschneiden.
Mediensethebel ....................... Dient dem Anheben oder Absenken der Andruckrollen wahrend des Einzugs oder
der Ausgabe des Mediums.
Medienstopper ..........ccccccoeunne Verhindert, dass sich die Medienrollen drehen, wenn die Medienrolle darauf

gelegt wird. Zur Verwendung beim direkten Abrollen des Mediums.



Querschneideeinheit ......................... Dient dem Abtrennen oder Querschneiden von Medien.
Stiftstation/Stifthalter (nur bei
2-Stift-Modellen montiert)*............. Ein zweiter Stift wird eingesetzt.

* Stiftstation ist optional erhaltlich. Fur Details wenden Sie sich bitte an lhren Handler.
Rickansicht

Dieser Abschnitt erklart die verschiedenen Teile im FC9000-140 in der Riickansicht.

USB-Speicher ) )
dedizierter Anschluss Einstellhebel fir
Klemmrollen-Andruckstéarke

RS-232C-
Schnittstellen-
anschluss

USB /

Schnittstellenanschluss

Netzwerk-(LAN)- >4
Schnittstellenanschluss

Wechselstromeingang

Mediensensor

tandfu
Medienhalter

Wechselstromeingang ...................... Stromeingang, an dem das Stromkabel angeschlossen ist.
Einstellhebel fiir Klemmrollen-
Andruckstarke .............................Einstellen der drei Andruckstarken fir die Klemmrollen (die

auReren Klemmrollen verfugen nur tiber zwei Andruckstarken:
stark und mittel).

Medienhalter...................cccoooiiiii Auf diese Halterung wird eine Medienrolle gesetzt.
Medienrolle...............ccccooeiiiii, Das Rollenmedium wird auf diese Rollen gesetzt.
Stopper ... Halt das aufgelegte Rollenmedium fest.
USB-Schnittstellenanschluss ........... Verbindet den Plotter mit einem Computer tiber ein USB-
Schnittstellenkabel.
RS-232C-
Schnittstellenanschluss ................. Verbindet den Plotter mit einem Computer Uber ein RS-232C-

Schnittstellenkabel. Hangt vom Verkaufsgebiet ab. Fur Einzelheiten
wenden Sie sich bitte an den Handler, von dem Sie gekauft haben.
Netzwerk-(LAN)-
Schnittstellenanschluss................. Verbindet den Plotter mit einem Computer tber ein
Netzwerkkabel (LAN) I/F.
USB-Speicher dedizierter

Anschluss ..............cccooovnn, Dedizierter Anschluss fur USB-Speicher.
StandfuR ............oooeveeiiiiii Ein StandfuB, auf den das Gerit gestellt wird.
Auffangkorb ... Der Behilter zur Aufnahme der Medien.



1.3 Montage

Montage der Medienrollen

Dieser Abschnitt erklart die Montage der Medienrollen im FC9000-140.

Montage

1  Setzen Sie einen Stopper auf die Medienrolle. (Lassen Sie die Stopperschrauben etwas locker.)

Medienrolle

-

Stopper

2 Schieben Sie die Medienrolle in den Medienhalter. Achten Sie darauf, dass die Medienrolle die Rolle
berthrt.

Medienrolle

Rolle



1.4 Verbinden mit einem Computer

Verbinden Sie den Plotter mit dem Computer Uber das Schnittstellenkabel. Verwenden Sie einen der USB-
Ports, die Netzwerkschnittstelle (LAN) oder den RS-232C-Port, um mit dem Computer zu verbinden. Wahlen Sie
den Port je nach Spezifikation der zu verwendenden Software und der Verfligbarkeit des Schnittstellenports auf
dem Computer.

Bitte installieren Sie die Antriebssoftware, bevor Sie die Verbindung herstellen.

Je nach verwendetem Port, verwenden Sie entweder das USB-Kabel (Standardzubehor), das RS-232C-Kabel
(separat erhaltlich) oder das Netzwerk-(LAN)-Kabel (separat erhaltlich) zum Anschluss. Verwenden Sie die von
GRAPHTEC angegebenen Kabel, die dem anzuschliefenden Computer entsprechen.

Dies wird fir den FC9000-140 erlautert.

* RS-232C-Schnittstelle hangt vom Verkaufsgebiet ab. Fir Einzelheiten wenden Sie sich bitte an den Handler,
von dem Sie gekauft haben.

Anschluss

1  Priifen Sie, ob der Plotter ausgeschaltet ist (Die ,0“-Seite ist heruntergedriickt).

2  Verbinden Sie den Plotter mit dem Computer Uber das Erginzung

Schnittstellenkabel.

Nahere Informationen fir die
Einstellungen der Schnittstelle finden
Anschluss iiber USB-Schnittstelle Sie in , Einstellung der Schnittstelle”.

Computer

USB-Kabel (Zubehor)



Anschluss Uber Netzwerkschnittstelle (LAN)

Computer
Netzwerk-(LAN)-Kabel
(im Handel erhéltliches Produkt)
Anschluss iber RS-232C-Schnittstelle
Computer

RS-232C-Kabel (im
Handel erhaltliches
Produkt) (Kabel mit 9-
poligem Stecker

und 9-poliger Buchse)
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Kapitel 2: Vorbereitungen zum

Schneiden

In diesem Kapitel werden die Vorbereitungen zum Schneiden beschrieben.

PRODUKTANGABEN

2.1
2.2
2.3

2.4
2.5
2.6
2.7
2.8
2.9

2.10
2.11
2.12

2-1

Vorbereitung des Messerhalters
Einsetzen eines Werkzeugs

Einlegen von Medien (Papier oder
Beschriftungsfolie)

Ausrichten der Klemmrollen
Uber die Startanzeige

Anschluss an das Stromnetz
Bedienung der Kontrolltafel
Einstellung der Einzugsmethode

Voreinzug von Medien (Papier oder
Beschriftungsfolie)

Auswahl der Werkzeugbedingung
Durchfiihren eines Testschnittes
Schneidebereich-Anzeige



2.1 Vorbereitung des Messerhalters

In diesem Kapitel werden die Strukturen und Typen von Messerhaltern (Messerstiften) beschrieben.

Bestandteile des Messerhalters

Der Plotter schneidet Medien mit einer Messerklinge, die in einen Messerhalter eingesetzt wird. Es gibt drei
verschiedene Messerhalter, die zum Durchmesser der zu montierenden Messerklinge passen (der ¢0,9 mm
Messerhalter ist als Standardzubehoér vorgesehen). Achten Sie darauf, die Messerklinge im entsprechenden
Messerhalter zu montieren.

PHP33-CB0O9N-HS/PHP33-CB15N-HS
/\ VORSICHT

Messerklinge Messerhalter Seien Sie im Umgang mit Messerklingen vorsichtig,

\Eliﬂ:ﬂ% um Verletzungen zu vermeiden.

Halterkappe Klingenlangejustierring

(Blau: Fir Klingen mit 0,9 mm Durchmesser)
(Rot: Fur Klingen mit 1,5 mm Durchmesser)

PHP35-CB09-HS/PHP35-CB15-HS

Messerklinge Messerhalter
\ / “ [j
Schutzkappe Klingenlangejustierring

(Blau: Fir Klingen mit 0,9 mm Durchmesser)
(Rot: Fur Klingen mit 1,5 mm Durchmesser)
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Struktur des Messerhalters

PHP33-CBO9N-HS/ PHP35-CB09-HS/
PHP33-CB15N-HS PHP35-CB15-HS
I Klingenlangejustierring Klingenléngejustierring
(blau) / (rot)
——— Messerhalter -—— Messerhalter
Messerhalter Messerklinge
I 0,9mm/ 1,5 mm Durchmesser —— 0,9 mm/ 1,5 mm Durchmesser
Halterkappe
(blau) / (rot) Spannfutter
mj Schutzkappe
Loch
Loch
A VORSICHT

<PHP33-CB09N-HS/PHP33-CB15N-HS>
® Fihren Sie die Messerklinge gerade in die Halterkappe ein.

Wenn die Messerklinge nicht gerade eingefiihrt werden kann, fihren Sie die Messerklinge nach mehrmaligem Driicken der Einfuhréffnung

der Messerklinge ein.
Mxm

Wenn sie nicht richtig installiert ist, kann es zu Schiden an der Messerklinge oder dem Plotter selbst fihren.

Einflhréffnung der Messerklinge

<PHP35-CB09-HS/PHP35-CB15-HS>
® Fihren Sie die Messerklinge gerade in das Spannfutter ein.

Wenn die Messerklinge nicht gerade eingefiihrt werden kann, fiihren Sie die Messerklinge nach mehrmaligem Driicken der Einfihréffnung
der Messerklinge ein.

Einfuhréffnung der Messerklinge

jE

OK

Wenn sie nicht richtig installiert ist, kann es zu Schaden an der Messerklinge oder dem Plotter selbst fuhren.




Einstellen der Klingenlange

Die Klingenlange muss eingestellt werden, um einen optimalen Schnitt zu erzielen. Fiihren Sie einige
Testschnitte durch und stellen Sie die optimale Klingenlange ein.

/\ VORSICHT

® Seien Sie im Umgang mit Messerklingen vorsichtig, um Verletzungen zu vermeiden.

® Es kann zu einer Beschadigung der Messerklinge oder der Schneidematte fiihren, wenn das Messer zu weit ausgefahren ist.
Achten Sie darauf, dass die Klingenlange weniger als die Medienstéarke betragt.
Fahren Sie nach dem Einstellen immer einen ,Testschnitt* durch.

Erganzung

® Siehe ,Durchfiihren eines Testschnittes”.
® \Wenn ein dinnes Medium, wie beispielsweise eine Folie, verwendet wird, verwenden Sie die mitgelieferte Lupe, um diese
einzustellen.

Stellen Sie die Klingenlange mittels des Klingenlangejustierrings ein. Drehen Sie den Ring in Richtung ,A",
um die Klinge auszufahren, oder in Richtung ,B“, um die Klinge einzuziehen. Wird der Ring um eine
Skaleneinheit gedreht, bewegt sich die Klinge ca. 0,1 mm. Eine volle Umdrehung des Ringes bewegt die
Messerklinge um ca. 0,5 mm.

PHP33-CB09N-HS/PHP33-CB15N-HS

Drehen um eine Skaleneinheit Skala
bewegt die Messerklinge um
ca. 0,1 mm.
Skala
PHP35-CB09-HS/PHP35-CB15-HS
Drehen um eine Skaleneinheit Skala
bewegt die Messerklinge um
ca. 0,1 mm. Skala

Anwendungen und Eigenschaften der Klingen

Wahlen Sie die ideale Messerklinge aus, die am besten zu dem Medium passt, das geschnitten werden soll.
Hinweise finden Sie im Messerklingen-Handbuch.

/N\ VORSICHT

Seien Sie im Umgang mit Messerklingen vorsichtig, um Verletzungen zu vermeiden.
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2.2  Einsetzen eines Werkzeugs

Setzen Sie ein Werkzeug (Messerhalter, Plotterstift) im Plotter ein.

Einsetzen eines Werkzeugs

Beim Einsetzen des Werkzeugs in den Werkzeughalter beachten Sie bitte Folgendes:

® Schieben Sie das Werkzeug in den Halter bis sein Flansch den oberen Teil des Halters berihrt, und dann
ziehen Sie die Schraube fest.

® Um Verletzungen vorzubeugen, beriihren Sie das Werkzeug nicht unmittelbar nach dem Einschalten des
Schneideplotters oder wenn das Werkzeug in Bewegung ist.

Es wird hier am Beispiel eines Messerhalters erklart.

/\ VORSICHT

Beim Driicken des Werkzeughalters mit den Fingern kann die Klingenspitze herausragen. Achten Sie darauf, dass Sie sich
nicht in die Finger schneiden.

Erganzung

e Bei der Verwendung von Perforieren (Half Cut) und Plotterstift, setzen Sie den Verschluss in den Werkzeughalter (hinten)
ein und beim Ausschneiden (perforierter Schnitt) in den Werkzeughalter (vorne) ein.

e Perforieren bedeutet, dass nur die Beschriftungsfolie durchschnitten wird, nicht jedoch das Tragerblatt darunter.
e Ausschneiden bedeutet, dass das Medium vollstandig ausgeschnitten wird.
e Struktur der Beschriftungsfolie

7

Beschriftungsfolie

Tragerblatt—

Einsetzen

1 Lockern Sie die Schraube am Werkzeughalter.

Halter fir das Werkzeug Werkzeughalter

Werkzeughalter

Halter fiir das Werkzeug

Oben
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2  Schieben Sie das Werkzeug, wihrend Sie den Werkzeughalter
nach oben driicken, so weit in den Halter, bis sein Flansch
auf den oberen Teil des Halters auftrifft.

Halter fiir das Werkzeug Werkzeughalter

Ergéanzung

Bei der Verwendung von Perforieren und
Plotterstift, setzen Sie den Verschluss in den
Werkzeughalter (hinten) ein und beim
Ausschneiden (perforierter Schnitt) in den
Werkzeughalter (vorne) ein.

(Hinten: Perforieren/Plotterstift)

Flansch
OK
Werkzeughalter
Werkzeughalter
(Vorne: Schneiden)
Draufsicht

3 Stellen Sie sicher, dass der Werkzeughalter am Flansch des Werkzeugs eingerastet ist, und ziehen

Sie die Schraube fest.

Halter fir das Werkzeug Flansch

Entfernen des Werkzeugs

Um das Werkzeug zu entfernen, drehen Sie es gegen den Uhrzeigersinn.
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2 . 3 Einlegen von Medien (Papier oder
Beschriftungsfolie)

Der FC9000 kann sowohl fir Blattmedien und Rollenmedien eingesetzt werden. Legen Sie das Medium
entsprechend den jeweiligen Anweisungen ein.

Verwenden Sie die Gritrolle an der rechten Seite des Mediums (von vorne gesehen) als Fiihrung, wenn Sie es
mit dem Mediensensor einstellen. Danach justieren Sie die Klemmrolle, so dass sie mit der Seite des Mediums

ausgerichtet ist.
® Einlegen von Rollenmedien

® Einlegen von Blattmedien

Einlegen von Rollenmedien

Dieser Abschnitt erklart die verschiedenen Teile im FC9000-140.

Anleitung

1 Senken Sie den Mediensethebel, um die Klemmrollen zu heben.
Klemmrolle

Mediensethebel

Mediensensor

2 Legen Sie das Rollenmedium auf die Medienrolle. Klemmen Sie das Rollenpapier mit
einem Stopper fest. Ziehen Sie nach dem Einstellen die Schrauben des Stoppers fest.




3 Ziehen Sie die Spitze des Rollenmediums von der Riickseite des FC9000
nach vorne. Ziehen Sie es so, dass es im Verlauf des Rollenmediums

keinen Durchhang gibt.

4  Blockieren Sie den Medienstopper (anheben und nach Erginzung

vorne ziehen) und ziehen Sie das Medium gleichmaRig - _ —

heraus, so dass das Rollenpapier gerade ist. Legen Sie Wahrend dem Schneiden, lassen Sie die
. . Sperre des Medienstoppers los

das Rollenpapier immer so ein, dass es auf dem (Medienstopper nach vome ziehen und

Mediensensor aufliegt. senken).

Mediensensor

Sperre

Medienstopper

Mediensensor



5

Positionieren Sie die Klemmrollen so, dass diese
mit der Breite des Mediums Ubereinstimmen.

Bei FC9000-75

Die Klemmrollen driicken beide Seiten des Mediums an.
Verwenden Sie die Gritrollen-Positionsfiihrung, damit die
Klemmrollen Uber den Gritrollen sitzen.

Sie konnen die mittlere Klemmrollen-Andruckstarke
einstellen.

Klemmrolle

Gritrollen

Gritrollen-Positionsfiihrung

Klemmrolle

Medium

Mediensensor

2-9

Erganzung

® Das Medium muss stets uber dem
Mediensensor liegen.

® |nformationen zum Ausrichten der Klemmrollen
finden Sie unter ,Ausrichten der Klemmrollen®“.

® |nformationen zu Klemmrollen-Andruckstarke
finden Sie finden Sie unter , Ausrichten der
Klemmrollen”.



Bei FC9000-100/140/160

Verwenden Sie die 3 oder 4 Klemmrollen, um beide Seiten
und die Mitte des Mediums anzudriicken. Verwenden Sie die
Gritrollen-Positionsfiihrung, damit die Klemmrollen Gber den
Gritrollen sitzen.

Sie konnen die Klemmrollen-Andruckstarke einstellen.

Klemmrolle

|

Erganzung

® Das Medium muss stets tber dem
liegen.

e |nformationen zum Ausrichten der Klemmrollen
finden Sie unter ,Ausrichten der Klemmrollen®.

e |nformationen zu Klemmrollen-Andruckstarke
finden Sie unter ,Ausrichten der Klemmrollen®.

Gritrolle

OOK e OOK

(Die mittlere Klemmrolle liegt tber der Gritrolle.) (Die mittlere Klemmrolle liegt uber der Gritrolle.)

XNG

(Die mittlere Klemmrolle liegt nicht tiber der Gritrolle.) (Die mittlere Klemmrolle liegt nahe der Kante.)

Bei langen Medien (iiber 2 Meter)

Platzieren Sie die Klemmrollen mindestens 15 mm von der Medienkante entfernt.

Klemmrolle

L

Medium
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Bei langen Medien (hochstens 2 Meter)

Platzieren Sie die Klemmrollen mindestens 5 mm von der Medienkante entfernt.

Klemmrolle
( (
[ ‘ AN |
7/
5 mm 5 mm
-~
Medium

O  Ziehen Sie das Medium straff, um sicherzustellen, dass es im Transportbereich nicht
durchhangt, heben Sie dann den Mediensethebel an, um die Klemmrollen abzusenken.

Mediensethebel

[/  Losen Sie die Sperre vom Medienstopper. Ziehen Sie den Medienstopper nach vorne
und senken Sie ihn ab.

Medienstopper
schieben

Medienstopper
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Wenn der Mediensethebel oben ist (und das Erginzung

Medium durch die Klemmrollen angedruckt
gehalten wird) und der Medienstopper entriegelt ist, ® Achten Sie auch darauf, dass kein Schmutz

: . . vom Boden am Medium anhaften kann, wenn
Z|.ehe.n Sie dgs Rollenmedium heraus und lassen Sie es abrollen.
Sie einen Teil abrollen. ® Bei Dauerbetrieb mit Rollenmedien

. .. . . . i Dau i i ien,

Rollen Sie auf der Riickseite des Gerétes dieselbe Eesan S (ein Meshm &mn e Ridssie
Menge an Medium ab, die verwendet werden soll des Schneideplotters abrollen.

Einen Teil abrollen
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Einlegen von Blattmedien

Dieser Abschnitt erklart das Einlegen von Blattmedien im FC9000-140.

Anleitung

1 Senken Sie den Mediensethebel, um die Klemmrollen zu heben.

Klemmrolle

Mediensethebel

Mediensensor

2  Stellen Sie sicher, dass das Blattmedium stets (iber dem Mediensensor liegt.

Mediensensor

Mediensensor Medium Parallel zu diesem Loch einstellen
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Positionieren Sie die Klemmrollen so, dass diese mit
der Breite des Mediums Ubereinstimmen.

Bei FC9000-75

Die Klemmrollen driicken beide Seiten des Mediums
an. Verwenden Sie die Gritrollen-Positionsfiihrung,
damit die Klemmrollen tber den Gritrollen sitzen.

Sie kdnnen die mittlere Klemmrollen-Andruckstarke
einstellen.

Klemmrolle

Gritrolle

Gritrollen-Positionsfiihrung

Klemmrolle

ediensensor

Bei FC9000-100/140/160

Verwenden Sie die 3 oder 4 Klemmrollen, um beide Seiten
und die Mitte des Mediums anzudriicken.

Verwenden Sie die Gritrollen-Positionsfliihrung, damit die
Klemmrollen Uber den Gritrollen sitzen.

Sie konnen die mittlere Klemmrollen-Andruckstarke

einstellen.

Klemmrolle

|

Erganzung

® Das Medium muss mindestens 125 mm lang
sein.

® Das Medium muss stets tber dem Medien-
sensor liegen. (Informationen zum Standort
des Mediensensors finden Sie unter
,Bestandteile”.)

e Informationen zum Standort der Klemmrollen
finden Sie unter ,Ausrichten der Klemmrollen”.

® |Informationen zur Klemmrollen-Andruckstarke
finden Sie unter ,Ausrichten der Klemmrollen®.

Erganzung

e Das Medium muss stets tber
dem Mediensensor liegen.

e Informationen zur Klemmrollen-Andruckstarke
finden Sie unter , Ausrichten der
Klemmrollen”.

e |Informationen zur Klemmrollen-Andruckstarke
finden Sie unter , Ausrichten der
Klemmrollen”.

Klemmrolle

Gritrolle

Oox

(Die Klemmrolle liegt uber der Gritrolle.)

Mediensensor

Oox

(Die Klemmrolle liegt uber der Gritrolle.)

(Die mittlere Klemmrolle liegt nicht uber der Gritrolle.)

(Die mittlere Klemmrolle liegt nahe der Kante.)
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4  Parallel zum Loch der Flhrung gerade einstellen.
Heben Sie den Mediensethebel, um die Position der Klemmrolle und
des Blattmediums zu fixieren.

Mediensethebel

Medium Parallel zu diesem Loch einstellen
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2.4  Ausrichten der Klemmrollen

In diesem Abschnitt wird das Ausrichten der Klemmrollen beschrieben.

Ausrichten der Klemmrolle

Positionieren Sie die linke und rechte Klemmrolle so, dass sie mit der Medienbreite (ibereinstimmen. Stellen Sie
die Klemmrollen so ein, dass sie sich Gber dem Medium und den Gritrollen befinden.

Richten Sie die Klemmrollen anhand der Gritrollen-Positionsflihrung aus, um sicherzustellen, dass sich diese
Uber den Gritrollen befinden.

Klemmrolle
Gritrollen-
Positionsflihrung
(Ist nicht tber der Gritrolle) (Ist nicht tber der Gritrolle)
Gritrolle
OK OK
/\ VORSICHT

Um die Klemmrollen zu bewegen, muss sich der Mediensethebel in der unteren Position befinden.

Erganzung

Sollte die Meldung [confirming push roller point] erscheinen, nachdem das Medium eingelegt und der Mediensethebel
angehoben wurde, bedeutet dies, dass sich die rechte Klemmrolle bzw. auch die linke oder mittlere Klemmrolle nicht tber der
entsprechenden Gritrolle befindet. Achten Sie daher auf die richtige Positionierung.

Bei langen Medien (iiber 2 Meter)

Platzieren Sie die Klemmrollen mindestens 15 mm von der Medienkante entfernt.

Klemmrolle

L

Medium
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Bei langen Medien (hochstens 2 Meter)

Platzieren Sie die Klemmrollen mindestens 5 mm von der Medienkante entfernt.

Klemmrolle
({ (
I ‘ AN I
7/
5 mm 5mm
T~
Medium

Bei schmalen Medien (160 mm oder weniger)

Stellen Sie sicher, dass alle Klemmrollen auf der langen rechten Gritrolle liegen. Verwenden Sie die linke
Seite der Gritrolle als Startpunkt und stellen Sie dann die Klemmrollen so ein, dass sie sich auf beiden Seiten
des Mediums befinden.

Der FC9000 kann eine Medienbreite von 50 mm* oder mehr bearbeiten.

* Bei den Plottern FC9000-100/140/160, stellen Sie auf ,NARROW (160MM OR LESS)“ in ,ADVANCE" -
-,MEDIA WIDTH".

Bitte verwenden Sie nur 2 Klemmrollen auf der rechten Seite. Stellen Sie die Andruckstarke der dritten und
nachfolgenden Klemmrollen auf schwach (OFF) und nicht auf die Gritrolle. (Die Klemmrollenposition wird
nicht erkannt.) Stellen Sie die gleiche Andruckstarke der zu verwendenden Klemmrolle ein. Bewegen Sie die
dritte und die nachfolgende Klemmrolle von der Medienposition weg.

BADVANCE 44 3] MEDTA WIDTH
EMEDTA SEMSOR [ 1 [NARROW 1 66N
BPUSH ROLLER SEMSOR B STANDARD
BIMEDTA WIDTH
ENFAN POWER
BHSET BCANCEL
FC9000-75 FC9000-100 FC9000-140/160
Klemmrolle Klemmrolle
Gritrolle Gritrolle Gritrolle
Klemmrolle / Klemmrolle Klemmrolle

Mediensensor 4 Mediensensor\ /\ Mediensensor

O‘OK Medium OK Medium OK Medium
/\ VORSICHT

® Das Medium muss mindestens 125 mm lang sein in Medieneinzugsrichtung.

® Das Medium muss stets uber dem Mediensensor liegen.
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Andern der Andruckstirke

Der FC9000 erfordert, dass die Andruckstarke der Andruckrollen der Breite und dem Typ des Mediums
angepasst wird, um das Medium in Position zu halten.

Wechseln

(1) Heben Sie den Mediensethebel, um die Klemmrollen zu senken.

(2) Verwenden Sie den Einstellhebel fur die Klemmrollen-Andruckstarke auf der Rlckseite der Klemmrolle,
um die Andruckstarke der mittleren Andruckrolle zu verandern. Die Andruckstarke kann auf stark, mittel
oder schwach (OFF) eingestellt werden.

(3) Wenn der Einstellhebel fur die Klemmrollen-Andruckstarke abgesenkt ist, befindet er sich im Modus Hoch.
Wenn er angehoben ist, befindet er sich im Modus Schwach (OFF).

Hebel Hebel Hebel

Andruckstérke: Schwach (OFF) Andruckstarke: Mittel Andruckstarke: Hoch

/\ VORSICHT

® Stellen Sie die Klemmrollen-Andruckstéarke an beiden Enden auf Hoch oder Mittel und halten Sie die gleiche Andruckstarke.
® \Wenn die Andruckstarke bei abgesenktem Mediensethebel geandert wird, ist die Hebelbetatigung schwerer. Heben Sie immer den
Mediensethebel an und andern Sie dann die Andruckstarke.

Ergéanzung

® Eine schwache (OFF) Andruckstarke ist bei sehr diinner Folie, z. B. Autovinyl, voreingestellt.

® Andern Sie die Andruckstarke je nach Bedarf fiir die unterschiedlichen Medientypen.
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Anordnung

Die Andruckstarke der Klemmrollen sollte an beiden Enden (links/rechts) auf die gleiche Starke, Hoch oder
Mittel, eingestellt sein. Wenn Sie jedoch drei oder mehr Klemmrollen verwenden, stellen Sie stets die
niedrigere Andruckstarke fir die Klemmrollen zwischen den aufieren Rollen ein.

Bei Verwendung von zwei Klemmrollen

Oox
XnG

Wenn rechte und

linke Andruckstarken Hoch Mittel Mittel Schwach Hoch Schwach Schwach Schwach
unterschiedlich sind

Hoch Hoch Mittel Mittel

Bei Verwendung von drei Klemmrollen

Hoch Mittel Hoch Mittel Mittel Mittel Mittel Schwach Mittel

X N G Alle anderen Kombinationen

Wenn drei Andruckstarken
unterschiedlich sind

Bei Verwendung von vier Klemmrollen

O ox

Mittel Mittel Mittel Mittel Hoch Mittel Mittel Hoch

Mittel Schwach Schwach Mittel

X N G Alle anderen Kombinationen

Wenn drei Andruckstarken
unterschiedlich sind
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2.5  Uber die Startanzeige

Die Anzeige zur Ersteinrichtung erscheint nur, wenn das Gerat nach dem Kauf zum ersten Mal eingeschaltet
wird. Hier kdnnen Sie die Anzeigesprache und die MaReinheit einstellen.

Sie kdnnen diese Menliauswahl auch selbst aus dem Status ,READY* nach einem Setup aufrufen.

In Kapitel 10 finden Sie Hinweise zu ,Einstellungen zur Sprachauswahl (Language Selection)“ und ,Einstellung

der angezeigten MaReinheit (Length Unit)“.

Nahere Informationen zum Einschalten finden Sie in ,2.6 Anschluss an das Stromnetz“.

Anleitung

1

Sobald das Gerat eingeschaltet ist (,|“-Seite), wird eine
Meldung angezeigt, nachdem die Version angezeigt wurde.

P> Die Anzeige LANGUAGE erscheint.

PLEASE SELECT LANGUAGE

B#EE  Deutsch
rancais Italiano Espanol
Jortugues PYCCKMA  OFST
==

4] AV

L=

Verwenden Sie die Positionstasten (A ¥ «» ), um
die Sprache auszuwahlen. (Dieses Handbuch geht davon
aus, dass Sie Englisch als Spracheinstellung gewahlt haben.)

Dricken Sie die Taste [ENTER].

Nachdem die ANZEIGESPRACHE ausgewahlt wurde, erscheint
die MaReinheitsanzeige LENGTH UNIT.

ENGTH UNIT

Driicken Sie die Taste [1] (METRIC) oder die Taste [2] (INCH), um

die Einstellung der MaReinheit auszuwahlen.

Bestatigen Sie die Einstellungen durch Dricken der Taste [ENTER].

D> Die Einstellung wird gesetzt, die Startanzeige erscheint.
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20 Anschluss an das Stromnetz

Schalten Sie den Plotter ein.

Anleitung

1  Prifen Sie, ob der Plotter ausgeschaltet ist. (Die ,0“-Seite ist heruntergedriickt.)

2 Verbinden Sie das eine Ende des mitgelieferten Netzkabels mit dem FC9000
Wechselstromeingang und das andere Ende mit einer elektrischen Steckdose
der Nennversorgungsspannung.

3 Schalten Sie den FC9000 durch Driicken der ,I“-Seite Erganzung
des Schalters an. Das LCD auf der Kontrolltafel leuchtet auf. Wenn Sie den Strom ausschalten. warten

Sie 20 Sekunden, bevor Sie ihn wieder
einschalten, andernfalls konnen Probleme
mit der Anzeige auftreten.

4 Sofern kein Medium eingelegt wurde, erscheint die Firmware Ergénzung
Versionsnummer und danach die Aufforderung zum ) _
Einl . Medi ® Nach dem erstmaligen Einschalten
inlegen eines Mediums. des Gerates erscheint die Startanzeige. Siehe
hierzu ,2.5 Uber die Startanzeige“.
:Condition ho. | ELECT ® Diese Anzeige wird in diesem
ROLL-1 FRONT ECGE o .
ROLL=7 SLEomT_mecs Ty Handbuch als ,Startanzeige” bezeichnet.
I
170001 VIEW = SHEET (LOAD MEDIA ® Einstellungen wie Initial-Einzugs-
2 HOME geschwindigkeit und Kommunikations-
CONDITION Mo. bedingungen kénnen bearbeitet werden.
Mediensethebel unten Mediensethebel oben
(Klemmrolle unten) (Klemmrolle oben)
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2.7  Bedienung der Kontrolltafel

In diesem Abschnitt werden die Funktionen von Lampen und Tasten auf der Kontrolltafel erklart.

BARCODE PAUSE/MENU PAUSE/MENU

Taste [2] Taste [1] Taste Lampe Taste
Taste ORIGIN

i
N W // — Taste COPY

j
3 | Taste ESC/CROSS CUT

) 7
Ah W

—
\ | T—TFaste ENTER
Anzeige (LCD) Taste [3] Taste [4] Taste SLOW Positionstasten (A ¥ «») Taste COND/TEST

Anzeigelampe

Lampe PAUSE/MENU
................ Im ANZEIGE-Modus, leuchtet die Lampe auf.

Kontrolltasten

BARCODE .........ceeviiieeee. Die Startanzeige des fortlaufenden Vorgangs des Datenlinks erscheint. Im Modus
Apparel (AP), wird sie deaktiviert.

PAUSE/MENU .........c...c....... Schaltet in den Modus MENU.
Geht in den Modus MENU, wenn die Taste einmal gedrickt wird, und der Modus
MENU wird ausgeschaltet, wenn die Taste erneut gedrickt wird.
Im Modus MENU werden verschiedene Funktionen eingestellt.
Wird die Taste PAUSE/MENU wahrend des Betriebs gedrickt, wird der Schneide-
/Plottvorgang abgebrochen.

ORIGIN ..., Der Nullpunkt wird an der aktuellen Position eingestellt.
Wenn Sie die Tasten [ENTER] und [ORIGIN] in der Startanzeige gleichzeitig
driicken, kénnen Sie das Gerat zurticksetzen. (Nur im Normalmodus)

COPY e Eine Kopie von Daten im Speicher wird ausgegeben.

ESC/CROSS CUT ............... (ESC): Anderung der Einstellung wir aufgehoben und kehrt dann zur vorherigen
Anzeige zuriick. Kehrt dann zur vorherigen Anzeige in der Menuanzeige zuruck.
(CROSS CUT): Im READY-Status nehmen Sie das Medium heraus, wenn der
Schneide-/Plottvorgang beendet ist.

ENTER ....ccooe Speichert die Einstellungen und kehrt dann zu den verschiedenen Funktionen und

Bedingungen in der Mentanzeige zurtick.

Wenn Sie die Tasten [ENTER] und [ORIGIN] in der Startanzeige gleichzeitig
drucken, kénnen Sie das Gerat zurlicksetzen.
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COND/TEST ..ooeeiiiieieeen. Die Anzeige zur Einstellung der Werkzeugbedingungen erscheint.

Verwenden Sie dies bei der Uberpriifung der Werkzeugbedingungen, um einen
Testschnitt zu aktivieren.

SLOW ..t Bei gleichzeitigem Driicken der Positionstaste bewegt sich der
Werkzeugschlitten langsam.

Wenn das ,SLOW*“-Symbol in der Anzeige angezeigt wird, funktioniert es als
Menutaste.

Wenn die Taste [SLOW] in der Startanzeige gedrickt wird, werden der aktuelle
Schneide-/Plottbereich und die Position des Werkzeugschlittens angezeigt.

1,2,3, 4. Auswahl der MenUnummer in der Anzeige.

POSITIONSTASTEN (A,V,<4,»)

................................ Stellt verschiedene Einstellungen ein, wahlt numerische Wertdnderungen aus,
bewegt den Cursor und andert die Positionen in der Menlanzeige.

Lesen der Anzeige (LCD)

In der Anzeige der Kontrolltafel erscheinen Informationen zum Status.

Wird eine Funktion einer Taste auf der Kontrolltafel zugewiesen, erscheinen der Tastenname und die
entsprechende Funktion auf der Anzeige. Umgekehrt erscheint der Tastenname, wenn die Taste aktiviert
wurde.

Startanzeige Meniianzeige Bedingungsanzeige
(READY) (PAUSE/MENU) (COND/TEST)
Mediensethebel oben Mediensethebel unten

Setzt die Bedingung des Mediums (Bereitschaftsstatus:
LREADY*" erscheint bei eingelegtem Medium)

aktuelle Werkzeugbedingung
Anzeige der eingestellten Bedingung

Benutzernummer

aktuelle Werkzeugnummer

Entsprechender Tastenname der Kontrolltafel
(gultige Taste wird umgekehrt angezeigt)
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Startanzeige (READY-Anzeige): READY

1:Condition Ho.
CBA9HA S30 F14 A4
USERT: READY

EHTOOLT YIEW
EHOME
EHCONDITION Mo.

PRl
(e

Die eingestellte Bedingungsnummer (Schnittbedingung) wird angezeigt.

Erganzung

[COND/TEST].

® |n diesem Handbuch wird dieses Menu als READY-Anzeige oder READY-Status bezeichnet.
® |n diesem READY-Status konnen Sie die Schnitt- und Kommunikationsbedingungen durch Driicken der Taste [PAUSE/MENU] oder

Wenn die Taste [PAUSE/MENU] oder die Taste [COND/TEST] gedrtickt wird, wird die Anzeige zur
Einstellung der entsprechenden Bedingungen angezeigt.

[PAUSE/MENU] [COND/TEST]
1T COLEIARMSEIAREARIMEDIA] n 1/3
md & \ PCondition Mo, 1
. B0 : CRosU+o
ABPZA VA EBEEE - /s
1= u
SIRES R <« P> o)

Man kehrt zur Startanzeige
zuriick, wenn die Taste
[COND/TEST] gedriickt wird,
wéghrend CONDITION
angezeigt wird.

Man kehrt zur Startanzeige
zurick, wenn die Taste
[PAUSE/MENU]

gedriickt wird, wahrend
MENU angezeigt wird.

Menuanzeige Bedingungsanzeige

In der rechten oberen Ecke der Anzeige erscheint die Seitennummer, wenn aufgrund vieler Einstellungen
und Auswahlmenus mehrere Seiten zur Anzeige bendtigt werden.

Dricken Sie die Positionstaste (A ¥) zum Wechsel der Seiten.

13E‘.EEE‘.I4 BIARES PARAMETERS 72 }— Seitennummer
{ . Taste [3] n
EWSCALE
BEROTATE
EIMIRROR
id

Positionstasten (A V)

BHAREA PARAMETERS 2/2 ) Seitennummer
A

EHARES

EIEXPAND
kd

Beispiel fur Seitenwechsel und Funktionstasten
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Zum Andern der Einstellwerte wird das Symbol fiir die entsprechende Funktionstaste angezeigt.

AUTO PRE FEED

AUTO PFEED LENGTH
n

oy HOFF
BIFED L [ ez B% PRE FEED
1.8m 1. or |l g
BPREVIOUS
SET BT BACANCEL

Wahlen Sie die Einstellung

Erhoéhen oder verringern Sie mit den Nummerntasten (1, 2

den Einstellwert mit den 3, 4) oder den
Positionstasten (A V). Positionstasten (A V¥ <4p).
Wahlen Sie die

Anderungseinheit mit der

Taste [SLOW].

Beispiel einer Anzeige zur Anderung des Einstellwerts

Bedieninhalte der Meniianzeige

t1TOOL HARMSEIAREALIMEDIA]
T JL

Menulanzeige

Bedieninhalte und Einstellungen, die auf der Anzeige MENU mit der Taste [PAUSE/MENU] angezeigt
werden, sind wie folgt:

[1] (TOOL) : Setzt die Einstellung fur den Betrieb des Werkzeugs.

[2] (ARMS) : Setzt die Einstellungen und den Vorgang flr die Positionierung von Werkzeug und
Medien, wie zum Beispiel das automatische Scannen der Passermarken mittels ARMS.

[3] (AREA) : Setzt die Einstellungen des Bereiches, Vergréferung, Drehung, Umkehrung usw. fir
das Schneiden.

[4] (MEDIA) : Setzt die Einstellungen zu den Medienbedingungen.

[A](IF) : Setzt die Einstellungen der Bedingung fur die Schnittstelle zum Computer.

[V](ADV.) : Setzt die Einstellungen der Bedingungen fir die Grundfunktionen des
Schneideplotters, wie Anzeigesprache, Maleinheit und Sensor.

[«] (TEST) : FGhrt die fur die Wartung erforderlichen Vorgange aus, z. B. Selbstdiagnosetest oder
Ausdruck der Liste der Bedingungseinstellungen.

[»] (LINK) : FGhrt Vorgange durch, die flr die Ausgabe notwendig sind, wie zum Beispiel ein
Datenlink.

[PAUSE/MENU] : Schlie3t die Anzeige MENU und kehrt zur Startanzeige zurlck.

[SLOW] : Anzeige des Positionstastenmenus. Bei eingelegtem Medium kann der

Werkzeugnullpunkt verandert werden.

Siehe den ,Menlibaum® im Anhang A-4 fur eine Liste der Beschreibungen jeder Einstellung.
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Bedieninhalte der Taste [COND/TEST]

n 1/3
HCondition Mo, 1
BET00L - CEa9U+6
BISPEED : 36 on/s
EAFORCE : 14

n 2/3
BNACCELERATION = 4
BEASSIGN To0L
BITANGENTIAL MODE
ENCVERCUT

n 3/3
BADISTANCE ADJUST
B INITIAL DOWN FORCE
BICUT LINE PATTERN
ENBLADE ADJUST

id
T TEST  OE OEEE

id
CUT TEST e Calala]

CUT TEST e Calala]

Anzeige CONDITION (1-3)

Die Taste [COND/TEST] ruft die Anzeigen auf, wo der Medientyp und die Werkzeugbedingungen eingestellt
werden kdnnen.

Bis zu 8 verschiedene Einstellungen von Bedingungen kdnnen unter den Nummern 1 bis 8 abgespeichert
werden.

[COND/TEST]: Dies schlie3t die Anzeige CONDITION und kehrt zur Startanzeige zuriick. Nahere
Informationen zur detaillierten Werkzeugbedingung finden Sie in ,Auswahl der Werkzeugbedingung®.
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2.8  Einstellung der Einzugsmethode

Hier wird die Einzugsmethode fiir Medien eingestellt.

Anleitung

1 wurde bereits ein Medium eingelegt, erscheint die Anzeige

/\ VORSICHT
MEDIA TYPE. Wahlen Sie den Medientyp je nach verwendetem

Medium aus. Lésen Sie die Mediensperre bevor Sie die
Medienauswahl treffen.
ELECT
ROLL-1 FRONT EDGE Ergénzung
ROLL-2 CURRENT POSITION
SHEET

e \Wenn der Mediensethebel nach Einlegen eines
Mediums hoch- und wieder hinuntergedruckt
wird, erscheint der Meni-Parameter
CONTINUE und erméglicht damit die Auswahl
der vorangegangenen Einstellung.

Fir die Rollenmedien prifen Sie, ob der Medienstopper entriegelt
ist und wahlen Sie dann einen Medientyp auf der Anzeige

MEDIA SELECT. Wenn CONTINUE iiber die Taste [4]

angewahlt wird.

SELECT

FROLL-1 FRONT EDGE
BAROLL-2 CURRENT POSITION
EJSHEET

ENCONTINUE

Medienstopper

Wenn dasselbe Medium verwendet wird ohne
die Position des Mediums zu andern, erméglicht
die Funktion CONTINUE die Ubernahme der
vor dem Absenken des Mediensethebels

Lésen Sie den festgelegten Einstellungen fir Plottbereich,

Medienstopper

Ziehen Sie den
Medienstopper nach
vorne und senken Sie ihn
ab.

Stiftposition und Nullpunkt. Hat das aktuelle
Medium dieselbe GroRe wie das letzte, ermittelt
der Plotter dessen Kanten nicht.

Auswéhlen von [ROLL-1 SET FRONT EDGE] durch Driicken der Taste [1]

Wahlen Sie dies, wenn ein Rollenmedium eingelegt ist und an der vorderen Kante mit dem Schneiden oder
Plotten begonnen werden soll.

Die Breite und vordere Kante des Rollenmediums werden ermittelt.

Auswéhlen von [ROLL-2 SET CURRENT POSITION] durch Driicken der Taste [2]

Wahlen Sie dies, wenn ein Rollenmedium eingelegt ist und an einem Punkt nach der vorderen Kante mit
dem Schneiden oder Plotten begonnen werden soll.

Hierbei wird nur die Breite des Rollenmediums ermittelt.

Driicken der Taste [3] zur Auswahl [SHEET]

Wahlen Sie dies, wenn ein zugeschnittenes Blatt eingelegt wird. Die vordere Kante, die Hinterkante und die
Breite des Blattes werden ermittelt.
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Nach der Medienerkennung kann der Plotter Daten zum
Schneiden/Plotten empfangen. Dieser Status wird als
Bereitschaftsstatus (Ready-Status) bezeichnet.

Nach Anderung der Einstellungen wird die Position des
Werkzeugschlittens zum Startpunkt.

Wurden noch keine Schnittstellen- oder
Kommandoeinstellungen vorgenommen, muss dies vor
Senden der Daten geschehen.

Nach den getétigten Einstellungen, erfolgt die
Werkzeugjustierung.

Danach kann der Schneidevorgang gestartet werden.
Senden Sie die Schneide- bzw. Plottdaten von der
Anwendungssoftware zum Plotter.

D> Die Startanzeige erscheint.

1:Condition Mo, 1
CBe9l+E 538 F14 A4
JSERT - READH]

ALY

A

TOOLT VIEW
HOME
COMDITION Mo.

Menuanzeige
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Erginzung

Die untere Abbildung zeigt ein Gerat, das
gerade ein Medium ermittelt.

CUT AREA

PLEASE WAIT

o]

Wenn eine Riickspulvorrichtung installiert
ist, wird folgendes angezeigt.

CUT AREA

FLEASE WAIT

x

prsl




2.9

Beschriftungsfolie)

Voreinzug von Medien (Papier oder

Die Funktion PRE FEED verhindert das Verrutschen der eingelegten Medien, indem es diese automatisch tber
eine vorgegebene Lange einzieht und mit Gritrollenmarken versieht. Diese Funktion kann ebenfalls dazu
verwendet werden, lange Medien an die Betriebsumgebung zu akklimatisieren, um Langenverzug und
-kontraktion der Medien zu minimieren und einen stabilen Einzug zu gewahrleisten.

* Achten Sie darauf, beim Einzug von langen Medien (Uber 2 Meter Lange) den Auffangkorb (Option) zu
verwenden.

Anleitung

1

Driicken Sie die Taste [PAUSE/MENU] vom READY-Status.

D> Die MenUanzeige erscheint.

Driicken Sie die Taste [4] (MEDIA).
P> Die Anzeige MEDIA SETTING (1/2) erscheint.

MEDIA SETTING 1/2
n

PRE FEED
AUTO PRE FEED
PAGE LEMGTH
INITIAL FEED
id

Driicken Sie die Taste [1] (PRE FEED).
P> Die Anzeige FEED LENGTH erscheint.

FEED LEMGTH

8. 100
SET EHCANCEL

Driicken Sie die Positionstasten (A V) und erhéhen
oder verringern Sie den Einstellwert.

Bestatigen Sie die Einstellung durch Dricken der
Taste [ENTER].

D> Der Voreinzug beginnt und kehrt zur Anzeige MEDIA SETTING (1/2)
zurlck.

Dricken Sie die Taste [PAUSE/MENU].
D> Die Startanzeige erscheint.
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Erganzung

e Ohne die Einstellungen zu éndern gelangen
Sie zurtick zur Anzeige MEDIA SETTING (1/2)
durch Dricken der Taste [ESC] (CANCEL).

® Dricken Sie die Taste [SLOW], um die
Einstellziffern auszuwéhlen.

e Sie konnen den Bereich zwischen 0,5 m
and 50 m einstellen.

e Wenn Sie ,SHEET" fir die Papierzufuhr
auswahlen, wird kein Voreinzug durchgefihrt.

Erganzung

Wenn Voreinzug von Medien durchgefiihrt
wird, erscheint die folgende Anzeige.

FEED LEMGTH

Driicken Sie die Taste [SLOW] (CANCEL),
um Voreinzug zu beenden.




2.10 Auswahl der Werkzeugbedingung

Einstellen von ,TOOL CONDITION (CUT CONDITION) No.%, ,TOOL®, ,OFFSET", ,SPEED*, ,FORCE®, und
LACCEL (ACCELERATION)".

LCD-Anzeige

Aktuelle Werkzeugbedingungsnummer

-~
]

I

!

[}
i
o=
y.Cf
) =y
LOE
[}
-
{

[}

il

'

]

/|

!

'

-

30 F14 Ay 1 Ausgewahlte Bedingung
11 READY)

oty ]
il TO0L1 Y IW
2 [0

E4CONPITION Mo

Benutzernummer

Aktuelle Werkzeugnummer

Auswahl der Werkzeugbedinqungsnummer (Condition No.)

Acht Einstellungen (1 bis 8) als Werkzeugbedingung kénnen gespeichert werden. Andern Sie die Einstellung
entsprechend dem zu verwendenden Material (8 Typen) durch Umschalten der Einstellung.

Anleitung: Betrieb mit der Taste [COND/TEST]

1  Driicken Sie die Taste [COND/TEST] vom READY-Status.
P> Die Anzeige CONDITION (1/3) erscheint.

n 1/3
ElCondition Mo, 1
BETO0L - CBasl+e
BISPEED : 36 cm/s
ENFORCE : 14

i
CUT TEST Ella] afala]

2 Driicken Sie die Taste [1] (Condition No.).
P> Die Anzeige CONDITION No. erscheint.

2:Condition No. 2
n

3 Driicken Sie die Positionstasten (A V) und wahlen
Sie die Bedingungsnummer.
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4  Bestitigen Sie die Einstellung durch Driicken der
Taste [ENTER].

D> Die Einstellung wird gesetzt, die Anzeige CONDITION (1/3) erscheint.

5  Driicken Sie die Taste [COND/TEST].

D> Die Startanzeige erscheint.

Anleitung: Betrieb mit der Taste [ENTER]

1  Driicken Sie die Taste [ENTER] im READY-Status.
P> Die Anzeige CONDITION No. erscheint.

Erganzung

Ohne die Einstellungen zu andern gelangen
Sie zurlick zur Anzeige CONDITION durch
Driicken der Taste [ESC] bevor Sie [ENTER]
driicken.

2  Driicken Sie die Tasten [1] bis [4] oder die Positionstasten (A ¥ €« »), wahrend

Sie die Taste [ENTER] gedrtickt halten.

3 Bestatigen Sie die Einstellung durch Driicken der Taste [ENTER].

P> Die Startanzeige erscheint.
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Einstellung der Werkzeugbedingung

Dieser Abschnitt beschreibt, wie die Einstellungen fur Werkzeug, Geschwindigkeit, Kraft und Beschleunigung
vorgenommen werden. Vor dem Schneiden von Medien missen die folgenden vier Bedingungen fiir den
Messerstift angegeben werden.

+ ANDRUCK (FORCE)
+ GESCHWINDIGKEIT (SPEED)
* BESCHLEUNIGUNG (ACCELERATION)

* OFFSET

A VORSICHT

® Es kann zu einer Beschadigung der Messerklinge oder der Schneidematte fiihren, wenn das Messer zu weit ausgefahren ist.
Stellen Sie sicher, dass die Klingenlidnge kleiner als die Medienstirke eingestellt ist.

Werkzeugbedingungen (Messerklinge) fur jeden Medientyp

Hinweise finden Sie im Messerklingen-Handbuch.

Messer-Teilenummern, angezeigte Messerklingentypen und MESSER OFFSET-Werte

Hinweise finden Sie im Messerklingen-Handbuch.
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Referenz-Stiftbedingungen fiir Plotterstifte

Stifttyp Teile-Nr. Andruck Geschw. Beschleunigung
Filzstift auf Wasserbasis KF700-Serie 10 bis 16 30 4
Kugelschreiber auf Olbasis KB700-BK 14 bis 24 60 4

Geben Sie die kleinstmdgliche Einstellung fir die Andruckstarke (FORCE) an, um die Lebensdauer Ihres
Stiftes zu verlangern, und stellen Sie die Geschwindigkeit (SPEED) ein, nachdem Sie geprift und bestatigt
haben, dass keine zu schwachen Linien oder andere Probleme wahrend des Plottens auftreten kdnnen.

/N\ VORSICHT

Verbesserung der Entfernbarkeit der Medienreste

Wir empfehlen die Einhaltung folgender Punkte zur leichteren Sauberung von Medien.
® \Wahlen Sie eine fiir die Anwendung geeignete Klinge.
Hinweise finden Sie im Messerklingen-Handbuch.

® \/erwenden Sie keine abgenutzten Klingen. Eine abgenutzte Klinge arbeitet nicht sauber und die Schneidergebnisse sind schwierig
zu saubern.

® Stellen Sie Klingenlange und Andruckstarke (FORCE) so ein, dass nur leichte Spuren der Klinge auf dem Tragerblatt zu sehen
sind.

Geben Sie einen Andruckwert an, der so niedrig wie moglich ist und trotzdem geringe Spuren der Klinge auf dem Tragerblatt
hinterlasst.

® Geben Sie fur Geschwindigkeit (SPEED) und Beschleunigung (ACCELERATION) kleinstmégliche Werte an.
® Saubern Sie das geschnittene Medium sofort nach abgeschlossenem Schneidevorgang.

Durch spateres Bearbeiten konnen die Kanten durch Klebstoff an den Schneidkanten zusammenkleben.
® \Wahlen Sie Medien mit guten Sauberungswerten aus.
Empfohlene Folientypen: 3M Scotchcal Serie 7725.

Saubern beschreibt die Entfernung von Gberschiissigem Vinyl, nach dem Schneiden des Mediums.
<Ergéanzung>

Saubern beschreibt auch das Entfernen der Medienreste von der Klinge.

Erganzung

® \Wenn Sie fur die Geschwindigkeit und Beschleunigung hohe Werte einstellen, werden grébere Resultate erzielt und die
Bearbeitungszeit reduziert.

Besonders bei breiten Medien kénnte das Medium durch Ruckeln keine qualitativ hochwertigen Resultate ergeben. Verringern Sie
in diesem Fall die Werte fur Geschwindigkeit und Beschleunigung.

® \Wenn Sie fur die Geschwindigkeit und Beschleunigung niedrigere Werte einstellen, werden feinere Resultate erzielt, die
Bearbeitungszeit verlangert sich jedoch.
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Einstellung des Werkzeugs

Anleitung

1

Dricken Sie die Taste [COND/TEST] in der Startanzeige.

D> Die Anzeige CONDITION (1/3) erscheint.

4] 1/3
Condition Mo, 1
TOOL @ CBe9U+g
SPEED : 36 cm/s
FORCE = 14

id
EUT TEST Ella] [lala]a)

Dricken Sie die Taste [2] (TOOL).
P> Die Anzeige TOOL erscheint.

ToOL
T:Condition Mo, 1
TYPE n BIOFFSET

TooL
1:Condition Mo, 1
TYPE r BIOFFSET

Dricken Sie die Taste [3] (OFFSET).
P> Die Anzeige OFFSET erscheint.

TOOL
T:Condition Mo, |
TYPE EIOFFSET
A |
CBaau [+

i
SET BHCANCEL
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Legen Sie Typ und Offsetwert des verwendeten Werkzeugs fir jede Bedingungsnummer fest.

Erganzung

Driicken Sie die Taste [1], um die
Bedingungsnummer zu andern.

Ohne die Einstellungen zu andern gelangen
Sie zurtick zur Anzeige CONDITION durch
Driicken der Taste [ESC] (CANCEL).

Ergédnzung

e \Was ist Offset

Dieser gleicht die Abweichung zwischen
Klingenspitze im Halter und Haltermitte aus.
Fir jede Messerklinge gibt es Standard-
Ausgleichswerte.

Diese Standardwerte kénnen hier
feineingestellt werden. (Die Justierung erfolgt
mit dem Standardwert 0.)

Waurde als Werkzeug ,Pen” in den
Werkzeugbedingungen gewahlt, ist es nicht
notwendig, den Offset auszugleichen (er wird
nicht angezeigt).

Richtlinien fur den Offset

Hinweise finden Sie im Messerklingen-
Handbuch

Sie kénnen den Bereich zwischen -5 und +5
einstellen. Der andere Bereich ist +1 bis +45.
Um mit der Bearbeitung anderer
Werkzeugbedingungsnummern fortzufahren,
kehren Sie zu Schritt 3 zuriick und driicken Sie
die Taste [1].




Driicken Sie die Positionstasten (A ¥ ) und erhéhen
oder verringern Sie den Einstellwert.

Bestatigen Sie die Einstellung durch Driicken der Taste [ENTER] (SET).
D> Die Einstellung wird gesetzt, die Anzeige CONDITION (1/3) erscheint.

Dricken Sie die Taste [COND/TEST].
D> Die Startanzeige erscheint.
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Einstellung der Geschwindigkeit

Stellen Sie die Geschwindigkeit des Werkzeugs ein, das in jeder der Bedingungsnummern verwendet wird.
Einstellbereich: 1 bis 10 (in Schritten von 1 cm/s), 10 bis 105 (in Schritten von 5 cm/s)

Anleitung

1  Driicken Sie die Taste [COND/TEST] in der Startanzeige.
P> Die Anzeige CONDITION (1/3) erscheint.

[A] 1/3
Condition Mo, 1
TOOL = CRA9U+A
SPEED : 36 com/s
FORCE = 14

id
[CUT TEST B2 Qalafs

2 Driicken Sie die Taste [3] (SPEED).
P> Die Anzeige SPEED erscheint.

COND. [4]5
CONFIG [26 26
EIIJI:ONDu

CONFIG o
B5ET BACANCEL

Erganzung

Ohne die Einstellungen zu andern gelangen
Sie zurtick zur Anzeige CONDITION (1/3)
durch Dricken der Taste [ESC] (CANCEL).

* Die Anzeige kann abhingig von der gewshlten Werkzeugbedingungsnummer variieren.

3 Driicken Sie die Positionstasten («») und wahlen Sie die
Werkzeugbedingungsnummer.

4 Driicken Sie die Positionstasten (A ¥) und erhéhen
oder verringern Sie den Einstellwert.

Erganzung

Sie kénnen den Bereich zwischen 1 und 10 (in
Schritten von 1 cm/s), 10 und 105 (in Schritten
von 5 cm/s) einstellen.

5  Bestatigen Sie die Einstellung durch Driicken der Taste [ENTER] (SET).

D> Die Einstellung wird gesetzt, die Anzeige CONDITION (1/3) erscheint.

6 Dricken Sie die Taste [COND/TEST].

> Die Startanzeige erscheint.
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Erganzung

Je nach Einstellungen der Medienbreite,
Geschwindigkeit und Beschleunigung, die
Beschleunigung der Startanzeige wird als [*]
angezeigt.

In diesem Fall arbeitet sie automatisch mit
dem Wert der berechneten Beschleunigung.

1:Condition Mo, 1
CEagU+a S185 F14 Ax

2]
EICOMDITION Mo




Einstellung der Kraft

Stellen Sie die Schnittkraft ein, die in jeder der Bedingungsnummern verwendet wird. Einstellbereich: 1 bis 48
Anleitung

1 Dricken Sie die Taste [COND/TEST] in der Startanzeige.
P> Die Anzeige CONDITION (1/3) erscheint.

4] 1/3
Condition Mo, 1
TOOL = CBe9U+a
SPEED = 38 om/s
FORCE : 14

id
CUT TEST 4B BN

2  Dricken Sie die Taste [4] (FORCE).
Erganzung

P> Die Anzeige FORCE erscheint.

SO Ohne die Einstellungen zu andern gelangen
COND. ARNROEER Sie zuriick zur Anzeige CONDITION (1/3)
conric  WEY12(12(17]17]22[30]12 durch Drucken der Taste [ESC] (CANCEL).
EILACONDITION No.

CONFIG Snou
BE5ET BACANCEL

* Die Anzeige kann abhingig von der gewahlten Werkzeugbedingungsnummer variieren.

3 Driicken Sie die Positionstasten («») und wahlen Sie die
Bedingungsnummer.

4 Driicken Sie die Positionstasten (A ¥) und erhdhen oder

verringern Sie den Einstellwert. Ergéanzung

Sie kénnen den Bereich zwischen 1 und 48

A
\/ !
‘G O, einstellen.
v

5  Bestatigen Sie die Einstellung durch Driicken der
Taste [ENTER] (SET).
D> Die Einstellung wird gesetzt, die Anzeige CONDITION (1/3) erscheint.

6 Dricken Sie die Taste [COND/TEST].
P> Die Startanzeige erscheint.
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Einstellung der Beschleunigung

Stellen Sie die Beschleunigung des Werkzeugs ein, das in jeder der Bedingungsnummern verwendet wird.
Einstellbereich: 1 bis 8

Anleitung

1

2

Driicken Sie die Taste [COND/TEST] in der Startanzeige.

P> Die Anzeige CONDITION (1/3) erscheint.

[A] 1/3
Condition Mo, 1
TOOL = CRA9U+A
SPEED : 36 com/s
FORCE = 14

id
[CUT TEST B2 Qalafs

Driicken Sie die Positionstaste (A).
P> Die Anzeige CONDITION (2/3) erscheint.

n 2/3
ACCELERATION = 4
ASSIGN TOOL
TAMGENTIAL MODE
OVERCUT

id
CUT TEST KAl alala

Driicken Sie die Taste [1] (ACCELERATION).

P> Die Anzeige ACCELERATION erscheint.

ACCELERATION
cowp. [ z]afals]el7]8
IEEE : INEEEE
EILACONDITION No.

CONFIG Snou
BE5ET BACANCEL

Erganzung

Ohne die Einstellungen zu andern gelangen
Sie zurtick zur Anzeige CONDITION (2/3)
durch Dricken der Taste [ESC] (CANCEL).

* Die Anzeige kann abhangig von der gewahlten Werkzeugbedingungsnummer variieren.

Dricken Sie die Positionstasten (<4» ) und wahlen Sie die

Werkzeugbedingungsnummer.

Driicken Sie die Positionstasten (A ¥ ) und erhéhen oder

verringern Sie den Einstellwert.

2-38

Erganzung

Sie kdnnen den Bereich zwischen 1 und 8
einstellen.




Bestatigen Sie die Einstellung durch Driicken der Taste [ENTER] (SET).
P> Die Einstellung wird gesetzt, die Anzeige CONDITION (2/3) erscheint.

Dricken Sie die Taste [COND/TEST].
Erganzung

D> Die Startanzeige erscheint.
Je nach Einstellungen der Medienbreite,
Geschwindigkeit und Beschleunigung, die
Beschleunigung der Startanzeige wird als [*]
angezeigt.

In diesem Fall arbeitet sie automatisch mit
dem Wert der berechneten Beschleunigung.

T:Condition Mo, |
CBA9U+A S185 F14 Ax
JSERT: READY

TOOU YIEW
EHCONDITION o
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Einstellung der Werkzeugnummer (Tool No.)

Stellen Sie das Werkzeugs ein, das in jeder der Bedingungsnummern verwendet wird. Einstellbereich: 1 bis 3

(2 wird nur bei optionalen 2-Stift-Modellen verwendet.)

Anleitung

1  Driicken Sie die Taste [COND/TEST] in der Startanzeige.
P> Die Anzeige CONDITION (1/3) erscheint.

[A] 1/3
Condition Mo, 1
TOOL = CRA9U+A
SPEED : 36 com/s
FORCE = 14

id
[CUT TEST B2 Qalafs

2  Driicken Sie die Positionstaste (A ).
P> Die Anzeige CONDITION (2/3) erscheint.

n 2/3
ACCELERATION = 4
ASSIGN TOOL
TANGEWTIAL MODE
OVERCUT

id
LU TEST Ella] [lafala]

3 Driicken Sie die Taste [2] (ASSIGN TOOL)

P> Die Anzeige ASSIGN TOOL erscheint.

ASSTEN TOOL
cowp. [ z]af4als]6l7]8
G ' NNNNEE
B CORDITION Mo
CONFIG EN BI3

BE5ET BACANCEL

Erganzung

Ohne die Einstellungen zu andern gelangen
Sie zurtick zur Anzeige CONDITION (2/3)
durch Dricken der Taste [ESC] (CANCEL).

* Die Anzeige kann abhangig von der gewahlten Werkzeugbedingungsnummer variieren.

4 Driicken Sie die Positionstasten (<4 » ) und wahlen Sie die

Werkzeugbedingungsnummer.
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5

Dricken Sie die Taste [1] (1), die Taste [2] (2) oder die
Taste [3] (3).

Erganzung

® \Werkzeugnummer und installierte Position

Werkzeughalter
(Hinten: Perfor|eren/PIotterst|ft

@9

Werkzeughalter
(vorne: Ausschneiden)

Werkzeug 1: Bei Verwendung eines
Werkzeugs, das hinter dem
Werkzeughalter installiert ist

Werkzeug 2: Bei der Verwendung eines
Werkzeugs, das an der Stiftstation
mit der 2-Stift-Option dieses Plotter
eingesetzt ist

COMD. 213]
conFls [ 1] 0]
B CONDITION No

CONFIG N E2 B3
EHSET BHCANCEL
Werkzeug 3: Bei Verwendung eines

Werkzeugs, das vor dem
Werkzeughalter installiert ist

e |nformationen zum Installieren eines
Werkzeugs finden Sie unter ,Einsetzen eines

Werkzeugs*.

Bestatigen Sie die Einstellung durch Dricken der Taste [ENTER] (SET).

D> Die Einstellung wird gesetzt, die Anzeige CONDITION (2/3) erscheint.

Dricken Sie die Taste [COND/TEST].

D> Die Startanzeige erscheint.
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Manuelle Einstellung der Klingenlange

Um einen optimalen Schnitt zu erhalten, muss die Klingenlange gemafl dem verwendeten Medium und der
Schneideklinge eingestellt werden.

Fuhren Sie eine weitere Einstellung durch, indem Sie einen Testschnitt durchfiihren, nachdem Sie die
Klingenlange manuell eingestellt haben.

/\VORSICHT

® Seien Sie im Umgang mit Messerklingen vorsichtig, um Verletzungen zu vermeiden.

® Es kann zu einer Beschadigung der Messerklinge oder der Schneidematte fihren, wenn das Messer zu weit ausgefahren ist. Stellen
Sie sicher, dass die Klingenlédnge kleiner als die Medienstérke eingestellt ist.

Erganzung

® Nihere Informationen zu Testschnitten finden Sie in ,Durchfiihren eines Testschnittes”.

® Wird ein diinnes Medium verwendet, wie beispielsweise eine Folie, verwenden Sie die mitgelieferte Lupe, um dieses einzustellen.

& )

Anleitung

1 Richten Sie die Klingenspitze mit dem Ende des Messerstiftes
aus und setzen Sie das Werkzeug auf die Medienoberflache auf.

Klinge
Medien—
2  Fahren Sie die Klinge Stiick fiir Stiick bis zur Medienstérke aus.| Erganzung
Die optimale Klingenlange sollte gréRer als die ® Regulieren Sie die Klingenliange mit dem
Folienstarke sein, jedoch kleiner als die Gesamtstarke SRR D7 e ST [ A RS Tl 2
. . Ausfahren der Klinge oder in B-Richtung zum
der Folie und des Tragerblattes zusammen. Einziehen. Eine Skaleneinheit betrégt 0,1 mm.

Versuchen Sie, die Folie zu schneiden, und stellen

Sie sie so ein, dass das Tragerblatt leicht geschnitten wird.
Wenn das Tragerblatt vollstandig durchschnitten wird,

verkleinern Sie die Klingenlange und wenn die Folie nicht Wird der Stellring um eine Skaleneinheit
vollstdndig durchschnitten wird, vergrof3ern Sie die Sﬁffa“‘o?eﬂigt s dle inge

Klingenlange. Skala
Skala
‘ Optimale Klingenlange
Folie !
' Medienstirke @ Richtlinie zur Einstellung der Klingenlange
} Naheres zur Medienstarke finden Sie unter
1 A A 4 ,Einstellung der Werkzeugbedingung®.
Tragerblatt - A A

Folie

Optimale \
Klingenldnge

Medienstéarke

Tragerblatt
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2 11 Durchfiihren eines Testschnittes

Nach der Einstellung des Werkzeugs, der Geschwindigkeit, der Kraft und der Beschleunigung kann der
Testschnitt durchgeflihrt werden, um sicherzustellen, dass die ausgewahlten Schnittbedingungen tatsachlich die
gewinschten Schnittergebnisse liefern. Prifen Sie, wie tief die Klinge in das Medium schneidet und wie die
Kanten geschnitten werden. Wenn die Schnittergebnisse nicht zufriedenstellend sind, korrigieren Sie die
verschiedenen Einstellungen und wiederholen Sie den Testschnitt, bis die optimalen Einstellungen gefunden

wurden.

Testschnitt

Sie kdnnen entweder ein Testmuster aufgrund der aktuellen Werte schneiden oder drei Tests mit +1
hinzugeflgten Werten durchfiihren.

1 Schnitt mit einqgestelltem Wert

Anleitung

1
2

Legen Sie das Medium fur den Testschnitt auf den Plotter.

Dricken Sie die Taste [COND/TEST] in der Startanzeige.
P> Die Anzeige CONDITION (1/3) erscheint.

4] 1/3
Condition Mo, 1
TOOL = CBe9U+a
SPEED = 38 om/s
FORCE : 14

V]
0T 65T KA QEEE
Dricken Sie die Positionstaste («) (CUT TEST).

Dricken Sie die Positionstasten (A ¥V €« » ), um den
Werkzeugschlitten an die Stelle zu bringen, an der Sie
den Testschnitt durchfiihren mdchten.

Dricken Sie die Taste [ENTER].
P> 1 Schnitt-Testmuster wird geschnitten.

Dricken Sie nach Abschluss die Taste [ENTER].
P> Die Anzeige CONDITION erscheint.

Dricken Sie die Taste [COND/TEST].
D> Die Startanzeige erscheint.
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Erganzung

Durch Drucken der Taste [ESC] (CANCEL)
erscheint die Anzeige CONDITION.

Erganzung

Bei gleichzeitigem Driicken der Taste [SLOW]
und der Positionstaste bewegt sich der
Werkzeugschlitten langsamer.

/\ VORSICHT

Wenn die Taste [ENTER] gedriickt wird, beginnt
der Werkzeugschlitten sich zu bewegen. Achten
Sie darauf, sich nicht mit der Messklinge zu
verletzen.




3 Schnitte mit eingestelltem Wert und *1 des eingestellten Wertes

Anleitung

1
2

Legen Sie das Medium fiir den Testschnitt auf den Plotter.

Driicken Sie die Taste [COND/TEST] in der Startanzeige.
P> Die Anzeige CONDITION (1/3) erscheint.

[A] 1/3
Condition Mo, 1
TOOL = CRA9U+A
SPEED : 36 com/s
FORCE = 14

id
[CUT TEST B2 Qalafs

Driicken Sie die Positionstaste (») (CUT TEST).
P> Die Anzeige CUT TEST erscheint.

CUT TEST

Driicken Sie die Positionstasten (A ¥V €4» ), um
den Werkzeugschlitten an die Stelle zu bringen, an der Sie
den Testschnitt durchfiihren méchten.

Dricken Sie die Taste [1] (FORCE).

P> Es werden 3 Testmuster mit dem aktuellen Wert fiir die KRAFT in der
Mitte sowie den um 1 erhéhten bzw. verringerten Ausgangswert
geschnitten.

Dricken Sie nach Abschluss die Taste [ENTER].
P> Die Anzeige CUT TEST erscheint.

Driicken Sie die Taste [2] (CUTTER OFFSET).

P> Es werden 3 Testmuster mit dem aktuellen Offsetwert in der Mitte sowie
den um 1 erhdhten bzw. verringerten Ausgangswert geschnitten.

Dricken Sie nach Abschluss die Taste [ENTER].
P> Die Anzeige CUT TEST erscheint.
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Erganzung

Durch Driicken der Taste [ESC] (CANCEL)
erscheint die Anzeige CONDITION.

Erganzung

Bei gleichzeitigem Driicken der Taste [SLOW]
und der Positionstaste bewegt sich der
Werkzeugschlitten langsamer.

/\ VORSICHT

Wenn die Taste [1] (FORCE) gedriickt wird,
beginnt der Werkzeugschlitten sich zu
bewegen. Achten Sie darauf, sich nicht mit der
Messklinge zu verletzen.

Erganzung

Bei Testschnittmustern kdnnen die
Schnittreihenfolge und die Kraft wie unten

gezeigt geandert werden.

+ 0 -1

/N\ VORSICHT

Wenn die Taste [2] (CUTTER OFFSET)
gedruckt wird, beginnt der Werkzeugschlitten
sich zu bewegen. Achten Sie darauf, sich
nicht mit der Messklinge zu verletzen.




O  Driicken Sie die Taste [ESC] (CANCEL).
P> Die Anzeige CONDITOIN erscheint.

10 Driicken Sie die Taste [COND/TEST].

P> Die Startanzeige erscheint.

Bestaitigung der Ergebnisse des Testschnittes

Bestatigen Sie die Ergebnisse des Testschnittes und justieren Sie die optimale Einstellung. Wiederholen Sie

den Testschnitt und die Justierung bis der optimale Schnitt erreicht ist.

Justierung des Offsets

Uberpriifen Sie die Ecken der Dreiecke und Rechtecke.
Beachten Sie ,Einstellung der Werkzeugbedingung® und
justieren Sie den Offset-Wert, wenn die Ecken nicht gentugend
oder zu stark geschnitten werden.

Justieren Sie den Offset-Wert.

Einstellungen zum Perforieren

Ziehen Sie den Bereich des Dreiecks ab und korrigieren Sie, um
nur leicht in das Tragerblatt einzuschneiden.

Wurde das Tragerblatt durchschnitten, ist entweder die
KRAFT-Einstellung zu hoch oder die Klingenspitze zu weit
ausgefahren. Zeigt das Tragerblatt nur wenige Spuren der
Messerklinge, so ist entweder die KRAFT-Einstellung zu
niedrig oder die Klingenspitze nicht ausreichend ausgefahren.

Einstellungen zum Ausschneiden

Korrigieren Sie so lange, bis das Medium komplett durchschnitten ist.

Erganzung

Wie man den Offset Uberprift

Uberpriifen Sie nachfolgend, ob der
Offset-Wert korrekt eingestellt wurde.

\\

Ungentigender Offset.
Erhoéhen Sie den Offset-
Wert.

Optimaler Offset-Wert.

AN
Zu viel Justierung.
Verringern Sie den Offset-

Wert.

Erganzung

Siehe ,Einstellen der Klingenlange*“ und
,Einstellen der Kraft* und korrigieren Sie die
Einstellungen.

Ist dies noch nicht der Fall, ist entweder die Einstellung FORCE zu niedrig oder die Spitze der Messerklinge

nicht weit genug ausgefahren.

Siehe ,Einstellen der Klingenlange® und ,Einstellen der Kraft* und korrigieren Sie die Einstellungen.

Einstellungen bei Verwendung eines Plotterstiftes

Stellen Sie die Kraft so ein, dass die Linien nicht zu schwach sind. Um die Stiftlebensdauer zu verlangern,
stellen Sie die KRAFT auf die niedrigste Einstellung ohne schwache Linien ein. Siehe ,Einstellung der Kraft®.
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Einstellen der Klingenlange (Automatische Héheneinstellung)

Ein Testschnitt muss mehrmals durchgefiihrt werden, um die optimale Einstellung der Klingenlange zu
erhalten. Wenn Sie die Einstellfunktion fir die Klingenlange benutzen, kann die optimale Lange schnell und
einfach eingestellt werden.

Anleitung

1 Legen Sie das Medium fiir den Testschnitt auf den Plotter.

2  Dricken Sie die Positionstasten (A ¥ €«» ), um den
Werkzeugschlitten an die Stelle zu bringen, an der
Sie die Klingenlangenjustierung durchfiihren méchten.

3 Driicken Sie die Taste [COND/TEST] in der Startanzeige.
P> Die Anzeige CONDITION (1/3) erscheint.

[A] 1/3
Condition Mo, 1
TOOL = CBe9U+a
SPEED : 38 om/s
FORCE = 14

V]
CUT TEST BN Falala)

4 Driicken Sie die Positionstaste (V).
P> Die Anzeige CONDITION (3/3) erscheint.

n 3/3 -
DISTANCE ADJUST
INITIAL DOWN FORCE “ e

CUT LIME PATTERN
BLADE ADJUST v

id
CUT TEST K] CAlAlA

5 Drlcken Sie die Taste [4] (BLADE ADJUST).
Das Ausmal} und die Richtung zum Drehen des Klingenlangejustierrings
werden angezeigt.

3/3

CTAVINT A0 ninT

[f,ﬂf TURN ELADE KNCE
cutl - COW TO SHORTEN

ELADE TIP THEN
BLAl  PRESS EMTER KEY!

CUT TEST 2] Calafs
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6 Drehen Sie den Klingenlangejustierring wie angegeben
nach links, um die Klinge vollstédndig einzuziehen.

Klinge

[  Setzen Sie den Messerstift in den Werkzeughalter (hinten).

8 Driicken Sie die Taste [ENTER].

Sie kdnnen die Hohe durch Bewegung des Werkzeugs nach

oben und unten kalkulieren.

P> Die Anzeige TO ACHIEVE THE TARGET LENGTH erscheint.

= 0. 88mm  H= 0. A0nm
TO ACHIEVE THE
TARGET LENGTH

ELADE LEMGTH TARGET
CHECK,
EHD

O  Driicken Sie die Taste [1] (BLADE LENGTH TARGET).
P> Die Anzeige BLADE LENGTH TARGET (TARGET) erscheint.

10 Driicken Sie die Positionstasten (A V) und erhéhen oder
verringern Sie den Einstellwert.

Erginzung

Hinweise zum Klingenlangejustierring
finden Sie im Abschnitt ,Struktur des
Messerhalters*.

Erganzung

Eine Einstellung ist nur fir den Messerstift im
Werkzeughalter (hinten) maoglich. Sie gilt nicht
fur Werkzeughalter (vorne). Fur Anweisungen
zum Einstellen siehe ,Einsetzen eines
Werkzeugs*.

11 Bestitigen Sie die Einstellung durch Driicken der Taste ENTER (SET).

D> Der Zielwert der Klingenlénge wird ausgewahlt, die Anzeige TO
ACHIEVE THE TARGET LENGTH erscheint.
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12 Driicken Sie die Taste [2] (CHECK).
Sie kdnnen die H6he durch Bewegung des Werkzeugs
nach oben und unten kalkulieren.

P> Beim Drehen des Klingenléngejustierrings wird die Anzahl

und Richtung der Umdrehung angezeigt.

= 0. 88mm  H= 8. 25mm
TURK THE KWOB
APPROX 8.5 TURNS
TN CCW DIRECTION
BLADE LENGTH TARGET
CHECK
END

13 Drehen Sie den Klingenlangejustierring und stellen Sie
so die Klingenlange ein.
Die aktuelle Klingenlange wird durch Dricken der
Taste [2] (CHECK) angezeigt. Stellen Sie die
Klingenlange nun so ein, dass sie auf die Medienstarke
abgestimmt ist.

14 Driicken Sie die Taste [ESC] (END).

D> Die Justierung wird abgeschlossen, die Anzeige CONDITION (3/3)
erscheint.

15 Driicken Sie die Taste [COND/TEST].

P> Die Startanzeige erscheint. Wenn Sie alle Einstellungen vorgenommen
haben, driicken Sie die Taste [ENTER].
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Ergédnzung

,1" ist der Zielwert der Klingenlange und ,H*
die aktuelle Klingenhéhe (Wert).

Drehen des Klingenlangejustierrings zeigt
die Anzahl der Umdrehungen und die
Richtung an.

/\ VORSICHT

Je nach verwendetem Medium kann die
Klinge in das Medium einsinken, was eine
genaue Messung unmdglich macht.




2.12 Schneidebereich-Anzeige

Uberpriifen Sie die Breite des Schneidebereiches.

Anleitung

1 Driicken Sie die Taste [SLOW] in der Startanzeige.

P> Der Schneidebereich wird angezeigt.

Wenn eine Rickspulvorrichtung nicht installiert ist

= .8 cm Y= g8 cm
POSITION KEY

CUT AREA

i ¥= 20008 cm
>J Y= 76,2 cm

Wenn eine Riickspulvorrichtung installiert ist

= B8 cm Y= A8 cm
POSITION KEY

. CUT AREA
.| X= 200.9 cm
Y= 6.2 cm

2  Lassen Sie die Taste [SLOW] los.

P> Die Startanzeige erscheint.
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Kapitel 3: Grundfunktionen

Dieses Kapitel beschreibt die grundlegenden Funktionen zur manuellen Verwendung des Plotters.

Samtliche hier beschriebenen Funktionen missen generell im Bereitschaftsmodus (Medium ist eingelegt)
gestartet werden.

Fuhren Sie die in diesem Kapitel beschriebenen Funktionen aus, wenn der Plotter wie in vorangegangenen
Kapiteln beschrieben im Bereitschaftsstatus ist.

PRODUKTANGABEN

3.1  Anheben oder Absenken des Werkzeugs

3.2 Bewegen des Werkzeugschlittens und Mediums
3.3  Einstellung des Nullpunkts

3.4  Einstellung der Schnittrichtung

3.5 Abbrechen des Schneidevorgangs



3.1 Anheben oder Absenken des Werkzeugs

Dies ist eine Funktion zum Anheben oder Absenken des Werkzeugs (Stift).

Anleitung

1  Driicken Sie die Taste [PAUSE/MENU].

P> Die Menlanzeige erscheint.

2 Driicken Sie die Taste [1]1 (TOOL).
P> Die Anzeige TOOLS SETTING (1/4) erscheint.

TOOLS SETTING /1
n

TOOL UP/DOWN
TOOL OFFSET AD.
STEP PASS
OFFSET FORCE

Y|

3 Das Werkzeug wird bei jedem Driicken der
Taste [1] (TOOL UP/ DOWN) angehoben oder abgesenkt.

4 Dricken Sie die Taste [PAUSE/MENU].

P> Die Startanzeige erscheint.
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3.2 Bewegen des Werkzeugschlittens und
Mediums

Mit der Positionstaste kann der Werkzeugschlitten manuell bewegt werden.

So kénnen Werkzeugschlitten und Medium auch an den Nullpunkt oder eine bestimmte Strecke gefahren
werden.

Manuell in Schritten bewegen

Er kann manuell schrittweise bewegt werden, wenn die Anzeige ,READY* erscheint oder wenn die
Positionstasten (A ¥V €4 » ) angezeigt werden.

Anleitung

1 Driicken Sie die Positionstasten (A ¥ <4») einmal, um Ergéinzung

ihn in die gewlnschte Richtung zu bewegen.
a ® Bei jedem Drucken der Positionstasten
"’ (A V «») bewegt er sich schrittweise.

4 >

e Der Abstand der Schrittbewegung kann
D verandert werden. Siehe ,Einstellung des
M Schrittabstands“.

P> Der Werkzeugschlitten oder das Medium bewegt sich fiir 1 Schritt in
Richtung der gedruckten Positionstaste.

Manuell fortlaufend bewegen

Er kann manuell fortlaufend bewegt werden, wenn die Anzeige ,READY* erscheint oder wenn die
Positionstasten (A ¥V €4 ») angezeigt werden.

Anleitung
1 Halten Sie die Positionstasten (A V «») gedruckt, damit .
. W . . Erginzung
er sich weiter in die gewinschte Richtung bewegt.
. Bei gleichzeitigem Driicken der Taste [SLOW]
a und der Positionstaste bewegt sich der
4’ ’ > Werkzeugschlitten langsamer.

P> Der Werkzeugschlitten oder das Medium bewegt sich fortlaufend in
Richtung der gedriickten Positionstaste.

2  Lassen Sie die Positionstasten (A ¥ <4 ») los.

P> Die Bewegung des Werkzeugschlittens oder des Mediums wird gestoppt.
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Einstellung des Schrittabstands

Die Parameter bei der Einstellung der Schnittrichtung werden durch den Abstand der Schnittrichtung
bestimmt.

Anleitung
1  Driicken Sie die Taste [PAUSE/MENU].

P> Die Meniianzeige erscheint.

HTOOLElARMSEIAREALE]

3

| I/F WADV.LITEST

2  Driicken Sie die Positionstaste (¥) (ADV).
P> Die Anzeige ADVANCE (1/4) erscheint.

ADVANCE /1

0
MOVE STEP
LANGUAGE SELECTION
LENGTH UNIT
BEEP FOR KEY OPE.
Y|

3 Driicken Sie die Taste [1]1 (MOVE STEP).
P> Die Anzeige MOVE STEP erscheint.

MOVE STEP

1. Bmm

3. Tmm

SET EACANCEL

4  Driicken Sie die Taste [1] (1,0 mm) oder die Taste [2] (0,1 mm). | Ergéinzung

Der hier gewahlte Wert ist der Bewegungs-
abstand fir die Schrittbewegung.

5 Bestatigen Sie die Einstellung durch Dricken der

Taste [ENTER] (SET).
- . . . . Ohne die Einstellungen zu andern gelangen Sie
D> Die Einstellung wird gesetzt, die Anzeige ADVANCE (1/4) erscheint. zuriick zur Anzeige ADVANCE (1/4) durch Driicken

der Taste [ESC] (CANCEL).

Erganzung

G  Driicken Sie die Taste [PAUSE/MENUJ.
D> Die Startanzeige erscheint.
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Zuriickfahren des Werkzeugschlittens

Es ist moglich, den Werkzeugschlitten nach rechts oben zu bewegen. Es erleichtert die Prifung der
Schnittergebnisse, wenn Sie diesen

Vorgang nach Abschluss des Schneidens ausfiihren.

<bei Rollenmedien>: Ansicht von oben

Bereitschaftsposition des L
Werkzeugschlittens —

100 mm

Stiftkopfposition
vor dem Zurlickfahren

Ende des Schneidebereiches
(Nullpunkt des Gerétes)

<bei Blattmedien>: Ansicht von oben

i
=

Grenze des maximalen —
Schneidebereiches = ------mmmmoo b

Ende des Anwendungsbereiches
(Nullpunkt des Gerétes)

Anleitung
1 Dricken Sie die Taste [11 (TOOL1 VIEW) im READY-Status. Erginzung
P> Der Werkzeugschlitten bewegt sich an die Position. Wenn die Werkzeugnummer Einstellung auf ,1“

ist, driicken Sie die Taste ,TOOL 1 MOVE

. . AWAY*, und wenn sie auf ,3" ist, driicken Sie
Um den Werkzeugschlitten zum Nullpunkt zu bewegen, ist die Taste TOOL 3 MOVE AWAY*.
Folgendes zu tun:

Anleitung

1 Dricken Sie die Taste [2] (HOME) im READY-Status.

P> Der Werkzeugschlitten bewegt sich zum Nullpunkt.

3-5



Andern der Schnittbedingung (Bedingungsnummer)

Fuhren Sie die folgenden Schritte aus, um die Schnittbedingung (Bedingungsnummer) zu andern:

Anleitung

1 Driicken Sie die Taste [ENTER] im READY-Status.
P> Die Anzeige CONDITION No. erscheint.

2  Driicken Sie die Taste [1] (Nr. 1), [2] (Nr. 2), [3] (Nr. 3), Erganzung

[4] (Nr. 4), [A](Nr. 5), [V] (Nr. 6), [«] (Nr. 7) oder » [] (Nr. 8) Den Ausgangszustand nach Einschalten des

und gIeIChzeltlg die Taste [ENTER]' Plotters holen Sie zurlick, wenn Sie [ORIGIN]
(RESET) driicken. Siehe Zuriicksetzen (Zum
Ausgangszustand zuruckkehren, als die
Stromversorgung eingeschaltet wurde).

D> Die Einstellung wird gesetzt, die Startanzeige erscheint.

Zuriicksetzen (Zum Ausgangszustand zuriickkehren, als die
Stromversorgung eingeschaltet wurde.)

Um zum Ausgangszustand zu gelangen, der nach dem Einschalten aktuell war, gehen Sie wie folgt vor:

Anleitung

1  Driicken Sie die Taste [ENTER] im READY-Status.
P> Die Anzeige CONDITION No. erscheint.

2 Driicken Sie gleichzeitig die Taste [ORIGIN] (RESET) und
die Taste [ENTER].
P> Die Initialisierung wird durchgefiihrt und die Anzeige MEDIA SETTING erscheint.
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3.3  Einstellung des Nullpunkts

Der Punkt, an dem das Schneiden beginnt, wird Nullpunkt genannt. Der Nullpunkt kann an jeder beliebigen
Stelle eingestellt werden.

Neuer
Nullpunkt

Original-Nullpiinkt

y 1Ll

L« — =t

Wie Sie die aktuelle Position als den neuen Nullpunkt

1 Bewegen Sie das Werkzeug mittels der Positionstasten (A ¥ <€4»)
an den neuen Nullpunkt, wenn der Plotter im READY-Status ist.

2 Dricken Sie die Taste [ORIGIN].

P> Der neue Nullpunkt ist gesetzt und ,NEW ORIGIN POINT IS SET!" wird
fur einige Sekunden in der Anzeige angezeigt.

1:Condition Mo, 1
CBA9U+D 530 F14 A4

MEW ORIGIN FI’UINT
TonL 15 SET |

HOME
CONDITION Mo.
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Wenn die Koordinatenachsen gedreht sind

Versetzt man den Nullpunkt, wenn die Koordinatenachsen gedreht sind, andert sich der Nullpunkt wie folgt

Erganzung
Details zum Drehen der Koordinatenachsen finden Sie im Abschnitt , Einstellung der Schnittrichtung

I— |
x
OriginaI—NullpJnkt

Neuer
Nullpunkt

I
=
Wenn die Koordinatenachsen nach dem Versetzen des Nullpunkts gedreht

werden
Werden die Koordinatenachsen nach dem Versetzen des Nullpunkts gedreht, wird der Nullpunkt wie unten

abgebildet neu eingestellt.
Der Abstand ,a“ bleibt erhalten, der Abstand ,b“ wird jedoch neu eingestellt

Neuer

Nullpunkt

AI@ .

/‘ Neuer Nullpunkt L

.

Original- ‘ ‘ : ‘ Original- ‘ ‘ : ‘
Nullpunkt L L

—

vor der Einstellung

Y Nullpunkt
nach der Einstellung

L«

Erganzung
® Muss der Nullpunkt versetzt als auch die Koordinatenachsen bewegt werden, drehen Sie stets zuerst die Achsen und versetzen Sie

danach den Nullpunkt.
® Die nach Festlegung des neuen Nullpunktes angezeigten Koordinaten stellen die Abstande vom neuen Nullpunkt dar.
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Einstellung des Nullpunkts in HP-GL

In HP-GL liegt der Nullpunkt entweder links unten oder in die Mitte des Schneidebereiches.

Erganzung

® |n GP-GL wirkt sich diese Einstellméglichkeit nicht auf die Bearbeitung aus.

® Details zum Einstellen der Kommandosprache finden Sie im Abschnitt , Einstellungen der Computer-Bedienelemente”.

Anleitung

1

Driicken Sie die Taste [PAUSE/MENU].

P> Die Meniianzeige erscheint.

Driicken Sie die Positionstaste (A) (I/F).
D> Die Anzeige INTERFACE (1/3) erscheint.

INTERFACE 1/3

n
BUFFER CLEAR
COMMAND
HP-GL ORIGIM POIMT
HP-GL MODEE EMULATED

Dricken Sie die Taste [3] (HP-GL ORIGIN POINT).
D> Die Anzeige HP-GL ORIGIN POINT erscheint.

HP-GL ORIGIM POIMT
CENTER
SET BACANCEL

Dricken Sie die Taste [1] (LOWER LEFT) oder die
Taste [2] (CENTER).

Bestatigen Sie die Einstellung durch Dricken der
Taste [ENTER] (SET).

D> Die Einstellung wird gesetzt, die Anzeige
INTERFACE (1/3) erscheint.

Dricken Sie die Taste [PAUSE/MENU].
D> Die Startanzeige erscheint.
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Ergédnzung

Ohne die Einstellungen zu andern gelangen Sie
zurtick zur Anzeige INTERFACE durch Driicken
der Taste [ESC] (CANCEL).




3.4  Einstellung der Schnittrichtung

Drehen Sie die Koordinatenachsen, um die Schnittrichtung zu andern.

Hinweis

Die Dreheinstellungen werden auch dann gespeichert, wenn der Strom abgeschaltet ist.

Koordinatenachsendrehung
EIN

Koordinatenachsendrehung
AUS

L]
LT

J r I

Anleitung

1  Driicken Sie die Taste [PAUSE/MENUI.

P> Die Meniianzeige erscheint.

2 Driicken Sie die Taste [3] (AREA).
D> Die Anzeige AREA PARAMETERS (1/2) erscheint.

AREA PARAMETERS 142
n

SCALE

ROTATE

MIRROR
id

3 Driicken Sie die Taste [2] (ROTATE).
P> Die Anzeige ROTATE erscheint.

ROTATE

O

OFF)

SET ECANCEL
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Driicken Sie die Taste [1] (ON) oder die Taste [2] (OFF).

Bestatigen Sie die Einstellung durch Dricken der
Taste [ENTER] (SET).

D> Die Einstellung wird gesetzt, die Anzeige AREA PARAMETERS
(1/2) erscheint.

Driicken Sie die Taste [PAUSE/MENU].

Der Werkzeugschlitten bewegt sich in die von Ihnen
eingestellte Koordinatenposition.

P> Die Startanzeige erscheint.
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Erganzung

Ohne die Einstellungen zu andern gelangen Sie
zurlick zur Anzeige AREA PARAMETERS (1/2)
durch Dricken der Taste [ESC] (CANCEL).




3.5 Abbrechen des Schneidevorgangs

Beim Driicken der Taste [PAUSE/MENU] wird das Schneiden abgebrochen. Das Meni der Betriebsauswahl
wird wahrend des Stillstands auf der Anzeige der Kontrolltafel angezeigt. Es ist moglich, den Betrieb entweder

fortzusetzen oder abzubrechen.

Das Medium kann auch wahrend der Unterbrechung ausgewechselt oder zuriickgesetzt werden.

Schneidevorgang unterbrechen und wieder aufnehmen

Anleitung

1  Driicken Sie die Taste [PAUSE/MENU].
P> Das Schneiden wird gestoppt und die folgende Anzeige erscheint.

JOB IS IWTERRUPTED

CONTINUE JOB
GUIT JOB

2 Fihren Sie den notwendigen Vorgang aus, z. B.
Auswechseln des Mediums.

3 Driicken Sie die Taste [1] (CONTINUE JOB).

P> Das Schneiden wird gestartet und die Anzeige wird wieder aktiviert.

1:Condition Mo, 1
CBA9LHE 538 F14 A4

CHANGE SETTING
STOP(PALSE)
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Erganzung

Das Anheben und Absenken des
Mediensethebels wahrend der Unterbrechung
wirkt sich nicht auf die Auswahl des Medientyps
aus. Das Medium kann auch ausgewechselt
oder zurlickgesetzt werden.

Erganzung

Das Schneiden wird durch Driicken der
Taste [2] (QUIT JOB) abgebrochen.

Siehe ,Abbrechen des Schneidevorgangs®.




Abbrechen des Schneidevorgangs

Anleitung

1 Driicken Sie die Taste [PAUSE/MENU].

P> Der Betrieb wird abgebrochen und die folgende Anzeige erscheint.

JOB IS IWTERRUPTED

CONTINUE JOB
QuIT JOB

2 Dricken Sie die Taste [2] (QUIT JOB).

P> Die folgende Anzeige erscheint.

UFFER CLEAR
CONFIRM DATA FROM
HOST STOPPED.

YES, CLEAR
CANCEL

3 Prifen Sie, ob die Dateniibertragung vom Computer
abgebrochen wurde, und Driicken Sie die
Taste [1] (YES, CLEAR).

P> Die folgende Anzeige erscheint, der Speicherinhalt wird geléscht, und
danach erscheint die Startanzeige.

CLEARING BUFFER!
PLEASE WAIT

\ 4

BUFFER CLEAR
COMPLETED!

\ 4

1:Condition ho. 1
CBAGIHA 530 F14 A4

USERT: READY

TOOLT VIEW
HOME
COMDITION Mo.
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Erganzung

Durch Dricken der Taste [1] (CONTINUE JOB)
wird das Schneiden wieder aufgenommen.

Siehe ,Schneidevorgang unterbrechen und
wieder aufnehmen®.

Ergéanzung

e Ohne den Speicher zu I6schen gelangen Sie
zuruck zur Unterbrechungsanzeige durch
Dricken der Taste [ESC] (CANCEL).

e Achten Sie darauf, den Datentransfer zu
beenden, falls der Schneidevorgang
unterbrochen und der Speicher geléscht wurde.
Wenn die Datenibertragung fortgesetzt wird,
kann es zu anormalen Vorgangen kommen,
bei denen Daten aus der Mitte heraus
verarbeitet werden.







Kapitel 4: Praktische Funktionen

In diesem Kapitel werden die praktischen Funktionen des Plotters beschrieben.

PRODUKTANGABEN

4.1
4.2
4.3
4.4

4.5

Einstellungen fiir das Schneiden
Kopieren (Duplizieren)
Panel Cutting

Benétigter Andruck zum Querschneiden
(Cross Cut Force)

Doppelkonfiguration



4.1 Einstellungen fiir das Schneiden

Einstellungen wie Schneidebereich und -breite, Seitenlange, Spiegeln, VergroRerung, Verkleinerung usw.,

kdnnen hier eingestellt werden.

Einstellen des Schneidebereiches

Der Nullpunkt wird links unten im BEREICH gesetzt, sobald der
BEREICH eingestellt ist. Bei der Auswahl von HP-GL ist es
moglich, den Nullpunkt in der Mitte einzustellen.

Verschieben Sie den Nullpunkt, um die Schneideposition zu andern.

IjI
Schneiden erfolgt nur
in diesem Bereich
rechte obere
Ejnstellposition
Null-
punkt
Bild bereits geschnitten
y | I i i
L ———
Anleitung

1 Dricken Sie die Taste [PAUSE/MENU] vom READY-Status.

P> Die Meniianzeige erscheint.

2 Driicken Sie die Taste [3] (AREA).
P> Die Anzeige AREA PARAMETERS (1/2) erscheint.

AREA PARAMETERS 142
0

SCALE

ROTATE

MIRROR
Y|
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Erganzung

e Details zum Verschieben des Nullpunkts finden
Sie im Abschnitt ,Einstellung des Nullpunkts*.

® Details zur Einstellung des Nullpunkts
mit Modus HP-GL finden Sie im
Abschnitt ,Einstellung des Nullpunkts in
HP-GL".




Driicken Sie die Positionstaste (A).
P> Die Anzeige AREA PARAMETERS (2/2) erscheint.

TFER PIRANETERG 577
P s
EXPAND @.O
<4 >
v >

Dricken Sie die Taste [1] (AREA).
D> Die Anzeige SET LOWER LEFT erscheint.

SET LOWER LEFT
¥=+6. BB6mm
Yf=+6, ABEmm

BCANCEL
EPOSITION KEY

Dricken Sie die Positionstasten (A ¥V <«») und
bewegen Sie den Werkzeugschlitten in die Position
links unten unter AREA.

¢!
-

Dricken Sie die Taste [ENTER] (SET), sobald sich der

Werkzeugschlitten in der richtigen Position befindet.

P> Die Anzeige SET UPPER RIGHT erscheint.

SET UPPER RIGHT

A=+2008. 808mm
‘1=+762. BBEmm

BT ANCEL
RAEBPOSITION KEY

Dricken Sie die Positionstasten (A ¥ €4 ») und bewegen
Sie den Werkzeugschlitten in die obere rechte
¢
v

Position im BEREICH.
Dricken Sie die Taste [ENTER] (SET), sobald sich der
Werkzeugschlitten in der richtigen Position befindet.

Die Einstellung wird gesetzt, die Anzeige AREA PARAMETERS (2/2)
erscheint.

Drucken Sie die Taste [PAUSE/MENU].
P> Die Startanzeige erscheint.
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Erganzung

® Die angegebenen Koordinaten bezeichnen
den Abstand vom Werkzeugschlitten
zum Nullpunkt.

® Dricken Sie die Taste [1] (DEFAULT), wenn
der Schneidebereich nicht gedndert werden
soll.

Erganzung

Bitte stellen Sie den X- und Y-Schnittbereich
flr die Bereiche oben rechts und unten links
auf mindestens 10 mm ein.

Fur zu kleine Bereiche erscheint eine
Fehlermeldung.

SET UPPER RIGHT
=t A mm
o LY s
EOEF o TR

EEACANCEL
RAEAPOSITION WEY

Sie mussen Sie die Werte flr den rechten
oberen und linken unteren Punkt
zurlicksetzen.

Erganzung

Ohne die Einstellungen zu andern gelangen
Sie zuriick zur Anzeige AREA
PARAMETERS (2/2) durch Driicken der
Taste [ESC] (CANCEL).




Einstellen der Schnittbreite (EXPAND)

Hier legen Sie die Schnittbreite fest. Es ist moglich, das Schneiden auRerhalb des Bereiches, in dem sich die
Klemmrollen befinden, vorzunehmen bzw. an den Medienenden nicht zu schneiden.

Voreingestellt ist die Breite zwischen den inneren Kanten der Klemmrollen. Diese kann im Bereich von
10 mm auferhalb (positiver Wert) oder 10 mm innerhalb (negativer Wert) vom voreingestellten Wert
vergroRert/verkleinert werden. Ein positiver Wert vergroRert den Schneidebereich, wahrend ein negativer
Wert den Bereich verkleinert. Die Einstellung wirkt sich auf beide Kanten aus, d. h. die Gesamtbreite wird
doppelt so grof® wie der spezifizierte Wert.

/\ VORSICHT

Wird ein Wert von +8 mm oder mehr gesetzt, legen Sie nicht die Sonderfunktion ,Y OUTSIDE“ als ,,INITIAL BLADE ANGLE
POSITION” fest. Die Klinge kénnte beschadigt werden, wenn sich der Werkzeugschlitten auRerhalb des Mediums bewegt.

Ergénzung

e Wird ein positiver Wert eingegeben, kann das Schneiden in den Bereichen durchgefiihrt werden, in denen sich die Klemmrollen
befinden. In diesem Fall kénnte der Medieneinzug, je nach verwendetem Medientyp, nicht korrekt arbeiten, wenn die Klemmrollen
Uber bereits bearbeitete Bereiche bewegt werden.

e Legen Sie die Schnittbreite fest und senden Sie dann die Schnittdaten an den Plotter. Beim Andern der Schnittbreite werden
die Schnittdaten im Speicher geldscht.

Anleitung

1  Driicken Sie die Taste [PAUSE/MENU] vom READY-Status.

D> Die MenUlanzeige erscheint.

2  Driicken Sie die Taste [3] (AREA).
P> Die Anzeige AREA PARAMETERS (1/2) erscheint.

AREA PARAMETERS 1/2
n

SCALE

ROTATE

MIRROR
id

3 Driicken Sie die Positionstaste (A).
P> Die Anzeige AREA PARAMETERS (2/2) erscheint.

AREA PARAMETERS 2/2
u A
AREA

EXPAND O
<
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4 Driicken Sie die Taste [2] (EXPAND).
D> Die Anzeige SET EXPAND LIMIT erscheint.

SET EXPAND LIMIT

ST BCANCEL Erginzung
e Wird der Einstellwert eines Bereiches zwischen
5 Driicken Sie die Positionstasten (A ¥) und erhéhen oder +1,0 mm und +10 mm eingerichtet, erweitert
verringern Sie den Einstellwert. sich auch der Einzugsbereich um 5 mm

vorwarts.

und -10,0 mm einstellen.

O.O e Sie konnen den Bereich zwischen +10,0
<4 >

6 Bestatigen Sie die Einstellung durch Driicken der

Taste [ENTER] (SET).

D> Die Einstellung wird gesetzt, die Anzeige
AREA PARAMETERS (2/2) erscheint.

Erganzung

Ohne die Einstellungen zu andern gelangen Sie
zurlick zur Anzeige AREA PARAMETERS (2/2)

7 Driicken Sie die Taste [PAUSE/MENU]. durch Dricken der Taste [ESC] (CANCEL).
D> Die Startanzeige erscheint.

Einstellen der Blattlange

Die Lange eines Blattes bei Verwendung von Rollenmedien wird hier festgelegt.

Schnittdaten, die Uber die festgelegte Blattldnge hinausgehen, werden nicht berlcksichtigt, d. h. nur die
innerhalb der Blattlange befindlichen Schnittdaten werden geschnitten.

Hinweise

e Der Vorgabewert fur Blattlange betragt 2 m. Prifen Sie diese Angabe vor dem Schneiden langer Objekte.
» Verwenden Sie fur Langen uber 2 m den Auffangkorb (optional erhaltlich).

® Die Prazision wird fiir eine Seitenlange von bis zu 15 Metern garantiert. (Dies hangt auch von den Einstellbedingungen und der von
Graphtec empfohlenen Medien ab.)

» Verwenden Sie den Auffangkorb (optional erhéltlich).

» Verwenden Sie 3M Scotchcal Serie 7725.

» Legen Sie einen Wert fiir Geschwindigkeit von unter 30 und fiir Beschleunigung von unter 4 fest. (Im Simple-Modus ist keine
Einstellung erforderlich.)

» Ziehen Sie vor dem Schneidevorgang die dafiir benétigte Menge an Medium heraus.

* Lassen Sie das Medium ausreichend lange in der Betriebsumgebung ruhen, wenn der Unterschied von Luftfeuchtigkeit und
Temperatur sehr hoch ist.

» Positionieren Sie die Klemmrollen mit mind. 15 mm Abstand zu den Medienkanten.

e Stellen Sie die seitliche Spannung beim Schneiden von langen Medien einheitlich ein. Das Medium kann sich sonst
wahrend dem Schneiden evtl. von den Klemmrollen I6sen.

e Wenn Sie Rollenmedien verwenden, rollen Sie die benétigte Lange vor dem Schneiden ab.

e Fiihren Sie einen Vorschub tber die gesamte zu bearbeitende Lange durch, um ein Verrutschen des Mediums zu minimieren (siehe
,Voreinzug von Medien (Papier oder Beschriftungsfolie)*). Der Vorschub kann auch automatisch bei Datenempfang erfolgen (siehe
L2Automatischer Voreinzug bei Datenempfang®) oder beim Einziehen des Mediums (siehe ,Automatischer Voreinzug beim Einlegen
des Mediums (Initialeinzug)*“.

» Der Voreinzug stabilisiert den Vorschub durch die Akklimatisierung des Mediums an die Betriebsumgebung.

® Diese Einstellung wird auch nach Abschalten des Plotters gespeichert.




Anleitung

1

Driicken Sie die Taste [PAUSE/MENU].

P> Die Meniianzeige erscheint.

L

[ I/F WiADV.|

Driicken Sie die Taste [4] (MEDIA).
P> Die Anzeige MEDIA SETTING (1/2) erscheint.

MEDIA SETTING 1/2
n

PRE FEED
AUTO FRE FEED
PAGE LENGTH
INITIAL FEED
id

Dricken Sie die Taste [3] (PAGE LENGTH).
P> Die Anzeige PAGE LENGTH erscheint.

PAGE LEMGTH

1. B
SET EHCANCEL

Driicken Sie die Positionstasten (A ¥) und erhéhen oder

verringern Sie den Einstellwert.
g
4 >
v

Bestatigen Sie die Einstellung durch Driicken der
Taste [ENTER] (SET).

D> Die Einstellung wird gesetzt, die Anzeige MEDIA SETTING (1/2)
erscheint.

Dricken Sie die Taste [PAUSE/MENU].

P> Die Startanzeige erscheint.
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Erganzung

e Driicken Sie die Taste [SLOW], um die Ziffern
zu wahlen.

e Sie kénnen den Bereich zwischen 20,0 und
5000,0 cm einstellen.

Erganzung

Ohne die Einstellungen zu andern gelangen
Sie zurtick zur Anzeige MEDIA SETTING
(1/2) durch Driicken der Taste [ESC]
(CANCEL).




Einstellen der Funktion Spiegeln

Mit dieser Funktion kann das Schnittbild durch Umkehren des Nullpunktes und der Koordinatenachsen
gespiegelt werden. Aktivieren Sie dazu die Funktion MIRROR.

Hinweis

Diese Einstellung wird auch nach Abschalten des Plotters gespeichert.

SPIEGELN-Modus EIN

SPIEGELN-Modus AUS

| &

1  Driicken Sie die Taste [PAUSE/MENU].

D> Die MenUlanzeige erscheint.

Anleitung

q [
L 7

[ I/F LIADV.|

2  Driicken Sie die Taste [3] (AREA).
P> Die Anzeige AREA PARAMETERS (1/2) erscheint.

AREA PARAMETERS 1/2
n

SCALE

ROTATE

MIRROR
id

3 Driicken Sie die Taste [3] (MIRROR).
P> Die Anzeige MIRROR erscheint.

MIRROR
0N

OFF

SET BHCANCEL




4  Driicken Sie die Taste [1] (ON).

5  Bestatigen Sie die Einstellung durch Driicken der

Taste [ENTER] (SET).
Die Einstellung wird gesetzt, die Anzeige AREA PARAMETERS (1/2)
erscheint.

©  Driicken Sie die Taste [PAUSE/MENU].

Der Werkzeugschlitten bewegt sich in die von
Ihnen eingestellte Koordinatenposition.

D> Die Startanzeige erscheint.

Einstellen der Skala zum VergroRern/Verkleinern

Sie kann das Schneiden vergroftern oder verkleinern.

Erganzung

Driicken Sie die Taste [2] (OFF) zum
Deaktivieren der Funktion SPIEGELN.

Erganzung

Ohne die Einstellungen zu andern gelangen Sie
zurtick zur Anzeige AREA PARAMETERS (1/2)
durch Dricken der Taste [ESC] (CANCEL).

Die VergroRerung oder Verkleinerung der Schnittdaten kann durch Einstellungen verandert werden.

Hinweis

Diese Einstellung wird auch nach Abschalten des Plotters gespeichert.

Anleitung
1 Dricken Sie die Taste [PAUSE/MENU].

D> Die MenUlanzeige erscheint.

2  Driicken Sie die Taste [3] (AREA).

P> Die Anzeige AREA PARAMETERS (1/2) erscheint.

AREA PARAMETERS 1/2
n

SCALE

ROTATE

MIRROR
id

3 Driicken Sie die Taste [1] (SCALE).

P> Die Anzeige SCALE erscheint.

SCALE
n
1]
i
SET EHCANCEL
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Driicken Sie die Positionstasten (A ¥) und
erhoéhen oder verringern Sie den Einstellwert.

Bestatigen Sie die Einstellung durch Dricken der
Taste [ENTER] (SET).

P> Die Einstellung wird gesetzt, die Anzeige
AREA PARAMETERS (1/2) erscheint.

Driicken Sie die Taste [PAUSE/MENU].
P> Die Startanzeige erscheint.
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Erganzung

Sie kénnen zwischen den Multiplikatoren 1/8, 1/4,
1/2,1, 2, 3,4,5,6, 7 und 8 wahlen.

Erganzung

Ohne die Einstellungen zu andern gelangen Sie
zurtick zur Anzeige AREA PARAMETERS (1/2)
durch Dricken der Taste [ESC] (CANCEL).




4.2  Kopieren (Duplizieren)

Die Funktion zum Kopieren einer bestimmten Anzahl der Schnittdaten im Speicher heil’t COPY.

Erganzung

e Senden Sie keine neuen Daten an den Plotter wahrend ein Kopiervorgang lauft. Schnittdaten im Speicher werden geléscht.

e Vorhergehende Schnittdaten werden gel6scht und neu gesendete Daten werden als Schnittdaten gespeichert, wenn Sie neue
Daten in einer Zeitspanne von 10 Sekunden oder mehr nach dem Schneiden senden.

e Ubersteigt die gesendete Datenmenge1,6 MB ist ein Kopieren nicht méglich, da dies die Speicherkapazitét des Plotters (ibersteigt.

e |st die Datensortierung aktiviert, wird der fuir die Kopierfunktion verfuigbare Speicherplatz reduziert. Deaktivieren Sie die
Datensortierung, wenn gro3e Datenmengen kopiert werden. Details zur Datensortierung finden Sie im Abschnitt ,Sortieren der
Schnittdaten®.

e Stellen Sie sicher, dass genug Medium verfugbar ist, wenn Sie beim Schneiden die Kopierfunktion verwenden.

® Beginnen die zu kopierenden Original-Schnittdaten vom Nullpunkt entfernt, beginnt das kopierte Schneiden auch vom Nullpunkt
entfernt. Um Platzverschwendung zu vermeiden, erstellen Sie die Schnittdaten in der Nahe des Nullpunktes.

e Beim Kopieren mit einem Rollenpapier-Barcode ist darauf zu achten, dass der Barcode an der Vorderkante gescannt wird.

w

Wenn der Medienwechselmodus deaktiviert ist

Kopieren erfolgt in folgender Reihenfolge.

zweite Kopie ierte Kopie .
[

|

\ Abstand /
i

T
G G Abstand
Nullpunkt G \

YEster Schnitt erste Kopie| dritte Kopie I ZMT ‘
X Nullpunkt der Kopie

Kopieren erfolgt in folgender Reihenfolge, wenn MIRROR eingestelit ist.

1

Iy

X Nullpunkt der Kopie ‘ ‘

Y erster Schnitt erste Kople gritte Kopie

|
Nullpunkt E /
7 i

E E Abstand
T
Abstgnd

! I I
zweite Kopie vierte Kopie L ‘

e
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Kopieren erfolgt in folgender Reihenfolge, wenn ROTATE eingestellt ist.

— |

fl
zweite dritte Kopie TH ‘
erste Kopie Kopie ierte Kopie

1 [

1 n

Abstand
[ | [ ] .

Y  Nullpunkt der Kopie

X erster Schnitt

funfte Kopie echste Kopie H Ll

— =

Anleitung

1

Erstellen Sie die zu kopierenden Daten.
P> Die Schnittdaten werden im Speicher gespeichert.

Dricken Sie die Positionstasten (A ¥ €4 ») und bewegen Sie
den Werkzeugschlitten in die zu kopierende Position.

A
“ ”
v

Driicken Sie die Taste [COPY].
P> Die Anzeige COPY MODE erscheint.

COPY MODE
MEDIA CHANGE MODE
:OFF
NUMBER OF COPIES :1
COPY MODE SETTINGS

SET EHCANCEL

Dricken Sie die Taste [1] (MEDIA CHANGE MODE).
P> Die Anzeige MEDIA CHANGE MODE erscheint.

COPY MODE

MEDMEDTA CHANGE MODE
MM B0
COP [BPREVIOUS

SET EHCANCEL

Dricken Sie die Taste [1] (OFF).
P> Bestatigen Sie die Einstellung, die Anzeige COPY MODE erscheint.
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Erganzung

e Deaktivieren Sie den Modus ,MEDIA CHANGE
MODE®, wenn Sie das Kopierintervall festlegen.

e \Wenn keine Daten im Plotterspeicher sind,
erscheint die Meldung ,NO DATA FOR COPY
IN BUFFER!“. Senden Sie die Schnittdaten.

e \Wenn zu viele Daten aus dem Speicher
gesendet werden, wird ,COPY MODE BUFFER
FULL!!" angezeigt.

e \Wenn die zu kopierenden Daten gréRer als der
Schneidebereich sind, wird ,CANNOT COPY,
CUT AREA TOO SMALL!" angezeigt.




10

11

Driicken Sie die Taste [2] (NUMBER OF COPIES).
P> Die Anzeige NUMBER OF COPIES erscheint.

COPY_MODE
M| MUMBER OF COPIES

PREYIOUS

SET AL ANLEL

Driicken Sie die Positionstasten (A ¥) und erhéhen
oder verringern Sie den Einstellwert.

Bestatigen Sie die Einstellungen durch Driicken der
Taste [ESC] (PREVIOUS).

D> Die Anzahl der Kopien wird ausgewahlt, die Anzeige COPY MODE
erscheint.

Dricken Sie die Taste [3] (COPY MODE SETTING).
P> Die Anzeige COPY MODE SETTING erscheint.

COPY MODE SETTINGS

COPY SPACE X 126, Bmm
COPY SPACE Y 228, Bmm
CROSS CUT :0FF
CROSS CUT SPACING :5. Bmm

SET BHCANCEL

Dricken Sie die Positionstasten (A ¥) und erhdhen

oder verringern Sie den Einstellwert fur Taste [1]

(COPY SPACE X), Taste [2] (COPY SPACE Y) und Taste [4]
(CROSS CUT SPACING).

Die Taste [3] (CROSS CUT) kann durch Drucken der
Taste [1] (OFF) oder der Taste [2] (ON) eingestellt werden.

Bestatigen Sie die Einstellung durch Drucken der
Taste [ENTER] (SET).

P> Auf der Anzeige erscheint ,COPY* und das Gerat beginnt mit der
Kopie der festgelegten Anzahl.
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Erganzung

e Es konnen so viele Kopien erstellt werden, wie
auf die GroRe des Mediums passen.

e Die voreingestellte Anzahl an Kopien
istimmer 1.

Erganzung

,LCANNOT COPY CUT AREA TOO SMALL!"
wird angezeigt, wenn der Schneidebereich
kleiner ist als die zu kopierenden Daten.
VergroRern Sie den Schneidebereich oder
legen Sie ein ausreichend groRes Medium ein.

Erganzung

e COPY MODE SETTINGS kann eingestellt
werden, wenn der Modus MEDIA CHANGE
MODE abgeschaltet ist.

® Der Abstand zwischen Kopien kann zwischen
1,0 mm bis 50,0 mm eingestellt werden.

® CROSS CUT SPACING kann eingestellt
werden, wenn CROSS CUT eingeschaltet ist.

® Diese Einstellung bleibt auch nach dem

Ausschalten des Plotters erhalten.

Erganzung

Die Schnittdaten bleiben auch nach
Auswechseln des Mediums gespeichert. Man
kann so oft kopieren, bis der Speicher geléscht
wird. Es kann nach dem Auswechseln der
Medien durch Driicken der Taste [COPY] erneut
kopiert werden.




Wenn der Medienwechselmodus aktiviert ist

Die Aufforderung zum Medienwechsel erscheint jedes Mal, wenn ein einzelner Schnittvorgang im Modus
Media Change durchgefihrt wurde. Wird das Medium gewechselt, beginnt sofort die Ermittlung des Mediums

und das Verfahren zu einem Schneidbereich (der Schnitt).

Medienwechselkopien kénnen bis zur eingestellten Kopiennummer (festgelegte Nummer) erfolgen.

Anleitung

1 Erstellen Sie die zu kopierenden Daten.
P> Die Schnittdaten werden im Speicher gespeichert.

2  Dricken Sie die Taste [COPY].
P> Die Anzeige COPY MODE erscheint.

COFY HODE
MEDIA CHANGE MODE
:OFF

MUMBER OF COPIES :1
COPY MODE SETTINGS

SET EHCANCEL

3 Driicken Sie die Taste [1] (MEDIA CHANGE MODE).
P> Die Anzeige MEDIA CHANGE MODE erscheint.

COPY MODE

MEDMED. L/ CHANGE MODE
NUM g o

COP [BPREVIOUS

SET BHCANCEL

4  Driicken Sie die Taste [2] (ON).
D> Bestatigen Sie die Einstellung, die Anzeige COPY MODE erscheint.

5  Driicken Sie die Taste [2] (NUMBER OF COPIES).
P> Die Anzeige NUMBER OF COPIES erscheint.

COPY_MODE
M MUMBER OF COPIES

SET ERLANLEL

©  Driicken Sie die Positionstasten A V) und erhdhen
oder verringern Sie den Einstellwert.
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Erganzung

e Wenn der Modus MEDIA CHANGE MODE
aktiviert ist, erscheint nach jedem
Einzelschnitt die folgende Meldung.

1:Condition Mo, 1
CEAGLHA S30 F14 A4
COPY MODE
CHANGE MEDIA! o |
EHQUIT CoPY
EHCHANGE SETTIMG
ESTOP (PAUSE)

Wird die Taste [ESC] (QUIT COPY)
gedrickt, stoppt der Kopiervorgang und die
Startanzeige erscheint wieder.

e Beim Wechseln des Mediums werden die
Medieneinstellungen aktiviert, die
vor dem Kopiervorgang gewahlt wurden.

e Sollten sich keine Daten im Plotterspeicher
befinden, erscheint die Anzeige ,NO DATA
FOR COPY IN BUFFER!". Senden Sie die
Schnittdaten.

e \Wenn zu viele Daten aus dem Speicher

gesendet werden, wird ,COPY MODE
BUFFER FULL!" angezeigt.

Erganzung

Ohne die Einstellungen zu andern gelangen Sie
zurtick zur Anzeige COPY MODE durch
Driicken der Taste [ESC] (PREVIOUS).

Ergédnzung

Die Anzahl der Kopien kann von 1 bis 100
gesetzt werden.




7 Bestatigen Sie die Einstellungen durch Driicken der
Taste [ESC] (PREVIOUS).

P> Die Anzahl der Kopien wird ausgewahlt, die Anzeige COPY MODE
erscheint.

D> Der Plotter beginnt sofort mit einer Kopie.

O Tauschen Sie das Medium aus. (Wenn die Anzahl der
Kopien ,2“ oder mehr ist.)

P> Die Anzeige ,COPY MODE CHANGE MEDIA!" erscheint.

1:Condition Mo, 1
CERGLHA S3A F1i A4
COPY MODE
CHAMGE MEDTA! ER
BOUIT CoPY
CHANGE SETTIMG
STOP(PAUSE)

Ergédnzung

,LCANNOT COPY CUT AREA TOO SMALL!"
wird angezeigt, wenn der Schneidebereich
kleiner ist als die zu kopierenden Daten.
VergroRern Sie den Schneidebereich oder
legen Sie ein ausreichend grofes Medium ein.

Bestatigen Sie die Einstellung durch Driicken der Taste [ENTER] (SET).

Erganzung

Die Schnittdaten bleiben auch nach
Auswechseln des Mediums gespeichert.
Man kann so oft kopieren bis der Speicher
geldscht wird. Es kann nach dem
Auswechseln der Medien durch Driicken
der Taste [COPY] erneut kopiert werden.

10 Der Plotter startet sofort eine Kopie nach dem Wechsel des Mediums.

Die nach diesem Vorgang festgelegte Anzahl an Kopien wird wiederholt.
Dricken Sie die Taste [ESC] (QUIT COPY) zum Unterbrechen des Vorgangs.
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Wenn der Medienwechselmodus deaktiviert ist und Querschneiden

aktiviert ist.

Mit der im Speicher gespeicherten Plotdaten, wiederholen sie das Plotten eine bestimmte Anzahl von Malen,
bis Sie zur Medieneinzugsrichtung kommen. Fihren Sie dann einen Querschnitt durch.

Erganzung

® Ein Querschnitt kann bei Blattpapier nicht durchgefihrt werden.
® \Wenn Spiegeln (MIRROR) oder Drehen (ROTATE) aktiviert sind, kénnen die Passermarken-Lesedaten nicht kopiert werden.

® Der Kopierintervall zur Querschneideposition wird automatisch auf 20 mm oder mehr eingestellt.

Kopieren erfolgt in folgender Reihenfolge.

zweite Kopie vierte Kopie

i T
GG
Nullpunkt G \

Y erste , ‘ \ ‘ ‘
Lerster Schnitt Kopie dritte Kopie *':E-L

X Nullpunkt der Kopie 4 — T
Querschnittrand -+ i
— Querschnittrand

Querschnitt erfolgt an dieser Position.

Kopieren erfolgt in folgender Reihenfolge, wenn MIRROR eingestellt ist.

Daten, die Passermarken enthalten, kdnnen nicht kopiert werden.

X Nullpunkt der Kopie ‘ 1 I
Y erster Schnitt | erste Kopie| dritte Kopig

| L
Nullpunkt E

|

T

el
C

H
E Abstand

|

Abstand ]

zweite Kopiel ‘ l ‘ ‘

vierte Kopie H %*
Querschnittrand »—Q

Querschnitt erfolgt an dieser Position.
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Kopieren erfolgt in folgender Reihenfolge, wenn ROTATE eingestellt ist.

Daten, die Passermarken enthalten, kdnnen nicht kopiert werden.

dritte Kopie :
Y ﬂr | [ T
ﬁ Nullpunkt der Kopie zweite

Xerster Schnitt erste )(opie Ko;/)le‘

|
T
2 nlinlin

Abstand - ——Abstand

~H Quersehnittrand

Querschnittrand 2"/J L ||

—_
Querschnitt erfolgt an dieser Position.

Anleitung

1 Erstellen Sie die zu kopierenden Daten.
P> Die Schnittdaten werden im Speicher gespeichert.

2 Driicken Sie die Positionstasten (A ¥ <€») und
bewegen Sie den Werkzeugschlitten in die zu
kopierende Position. )

3 Dricken Sie die Taste [COPY].
D> Die Anzeige COPY MODE erscheint.

COPY MODE
MEDTA CHANGE MODE
:OFF

MUMBER OF COPIES :1
COPY MODE SETTINGS

SET BHCANCEL
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Erganzung

e Wenn der Modus MEDIA CHANGE MODE
aktiviert ist, erscheint nach jedem
Einzelschnitt die folgende Meldung.

1:Condition No, 1
CRAOLHA S3A F14 A4

COPY MODE
CHANGE MEDIA! &

BOUIT CoPY
B CHANGE SETTING
ESTOP (PAUSE)

Wird die Taste [ESC] (QUIT COPY)
gedrickt, stoppt der Kopiervorgang und die
Startanzeige erscheint wieder.

e Beim Wechseln des Mediums werden die
Medieneinstellungen aktiviert, die vor dem
Kopiervorgang gewahlt wurden.

e \Wenn keine Daten im Speicher vorhanden sind,
wird , There is no data for copying in the buffer!“
angezeigt. Senden Sie die Schnittdaten.

e \Wenn zu viele Daten aus dem Speicher
gesendet werden, wird ,1 copy in the Copy
mode buffer!“ angezeigt.




4

5

6

9

Driicken Sie die Taste [1] (MEDIA CHANGE MODE).
P> Die Anzeige MEDIA CHANGE MODE erscheint.

TOPY MODE
MEDTWERTA CHANGE MODE
NUM (g 0n

COP [PREVIOUS

SET EHCANCEL

Dricken Sie die Taste [1] (OFF).
D> Bestatigen Sie die Einstellung, die Anzeige COPY MODE erscheint.

Dricken Sie die Taste [2] (NUMBER OF COPIES).
P> Die Anzeige NUMBER OF COPIES erscheint.

COPY_MODE
M MUMBER OF COPIES

PREVIOUS
SET ERLANLEL

Dricken Sie die Positionstasten (A ¥) und erhéhen oder

verringern Sie den Einstellwert.
g
v
Bestatigen Sie die Einstellungen durch Dricken der
Taste [ESC] (PREVIOUS).

P> Die Anzahl der Kopien wird ausgewahlt, die Anzeige COPY MODE
erscheint.

Dricken Sie die Taste [3] (COPY MODE SETTING).
P> Die Anzeige COPY MODE SETTING erscheint.

COPY MODE SETTINGS

COPY SPACE X 126, Brm
COPY SPACE Y 126, Brm
CROSS CUT 0FF
CROSS CUT SPACING 5. Bmm

SET RHCANCEL

10 Driicken Sie die Positionstasten (A V) und erhdhen oder

verringern Sie den Einstellwert fur Taste [1]

(COPY SPACE X), Taste [2] (COPY SPACE Y) und Taste [4]
(CROSS CUT SPACING).

Die Taste [3] (CROSS CUT) kann durch Drticken

der Taste [1] (OFF) oder der Taste [2] (ON)

eingestellt werden.
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Erganzung

® Es kénnen so viele Kopien erstellt werden, wie
auf die GroRe des Mediums passen.

® Die voreingestellte Anzahl an Kopien
istimmer 1.

Erganzung

,LCANNOT COPY CUT AREA TOO SMALL!"
wird angezeigt, wenn der Schneidebereich
kleiner ist als die zu kopierenden Daten.
VergroRern Sie den Schneidebereich oder
legen Sie ein ausreichend grofes Medium ein.

Erganzung

o COPY MODE SETTINGS kann eingestellt
werden, wenn der Modus MEDIA CHANGE
MODE abgeschaltet ist.

® Der Abstand zwischen Kopien kann zwischen
1,0 mm bis 50,0 mm eingestellt werden.

® CROSS CUT SPACING kann eingestellt

werden, wenn CROSS CUT eingeschaltet ist.

e Um die Funktion CROSS CUT zu verwenden,
stellen Sie das Kopierintervall in
Einzugsrichtung
auf 20 mm oder mehr ein.

® Diese Einstellung bleibt auch nach dem

Ausschalten erhalten.




11 Beststigen Sie die Einstellung durch Driicken der

Taste [ENTER] (SET).

P> Auf der Anzeige erscheint ,COPY* und das Geréat beginnt mit der

Kopie der festgelegten Anzahl.
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Erganzung

Die Schnittdaten bleiben auch nach
Auswechseln des Mediums gespeichert. Man
kann so oft kopieren, bis der Speicher geldéscht
wird. Es kann nach dem Auswechseln der
Medien durch Dricken der Taste [COPY] erneut
kopiert werden.




4 3 Panel Cutting

Verwenden Sie die Funktion des Panel Cutting, um ein Verziehen des Mediums zu vermeiden.

Erganzung

e Wenn die Funktion Panel Cutting aktiviert ist, beginnt das Gerat mit der Langeneinteilung und schneidet so lange, bis eine der
folgenden Datenunterbrechungen erfolgt. Wenn der erste Teilbereich geschnitten wurde, fahrt das Gerat zum nachsten Bereich und
fahrt mit der Bearbeitung fort, bis alle Bereiche geschnitten sind.

e Datenunterbrechungen:
(1) Fur einige Sekunden kein Datenempfang nach Beendigung des Schneidens. (Time-out)
(2) Es wird ein Befehl zum Einzug gesetzt. (GP-GL: F, FS, HP-GL: AF, AH, PG)
(3) HP-GL: SPO, NR, GP-GL: JO, SO.
(4) Wenn Befehle von Datenunterbrechungen (2) und (3) auftreten, werden diese nach Beendigung des Panel Cutting
gestartet.

e Das Panel Cutting fahrt mit dem Schneiden eines jeden Datenteils fort, wenn eine Datenunterbrechung durch einen Befehl auftritt,
selbst wenn mehrere Datenteile gesendet werden, bevor der Schneidevorgang beendet ist (auch wenn etliche Datenteile zum Panel
Cutting im Plotterspeicher sind).

o Wenn Panel Cutting und der automatische Medieneinzug aktiviert sind, ignoriert das Gerat Einstellungen zur Lange des
automatischen Medieneinzugs und legt die Prioritat auf Langeneinteilung sowie die Minuten vorher eingegebenen Daten (mit
footprints).

e Wenn Panel Cutting aktiviert ist und die Passermarken nicht ignoriert werden, kénnen die Funktionen Kopieren, Nullpunkt,
Initialeinzug und Schneidebereich nicht gedndert werden.

e Panel Cutting kann nicht ausgefuihrt werden, wenn ein Datenpaket die Speicherkapazitat Ubersteigt. Achten Sie darauf, dass die
gesendeten Daten kleiner als die Speicherkapazitat sind.

Hinweis

Diese Einstellung wird auch nach Abschalten des Plotters gespeichert.

Anleitung

1 Driicken Sie die Taste [PAUSE/MENU].

D> Die Menlanzeige erscheint.

2 Driicken Sie die Taste [4] (MEDIA).
P> Die Anzeige MEDIA SETTING (1/2) erscheint.

MEDIA SETTING 1/2
n

PRE FEED
AUTO PRE FEED
PAGE LENGTH
INITIAL FEED
id
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3

4

5

6

v

8

9

Driicken Sie die Positionstaste (A).
P> Die Anzeige MEDIA SETTING (2/2) erscheint.

22

BIPANEL CUTTING

Driicken Sie die Taste [3] (PANEL CUTTING).

P> Die Anzeige PANEL CUTTING erscheint.

PANEL CUTTING

OFF

DIVIDE LEMNGTH
166. Bcm

SET BHCANCEL

Dricken Sie die Taste [1] (OFF).
P> Die Anzeige PANEL CUTTING erscheint.

PANEL CUTTING

OFF
orvip L CTTIRG

SET EHCANCEL

Driicken Sie die Taste [1] (ON) oder die Taste [2] (OFF).

P> Die Einstellung wird gesetzt, die Anzeige PANEL CUTTING erscheint.

Dricken Sie die Taste [2] (DIVIDE LENGTH).
D> Die Anzeige DIVIDE LENGTH erscheint.

PAMEL[DTWIDE LERGTH

Dricken Sie die Positionstasten (A ¥ ) und erhéhen oder

verringern Sie den Einstellwert.

Bestatigen Sie die Einstellung durch Driicken der

Taste [ENTER] (SET).

P> Die Einstellung wird gesetzt, die Anzeige MEDIA SETTING (2/2)

erscheint.

10 Driicken Sie die Taste [PAUSE/MENU].

D> Die Startanzeige erscheint.
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Erganzung

® Dricken Sie die Taste [SLOW], um die Ziffern
zu wahlen.

® Die Langeneinteilung kann von 1,0 bis
2000,0 cm eingestellt werden.

Erganzung

Ohne die Einstellungen zu andern gelangen
Sie zurtick zur Anzeige MEDIA SETTING
(2/2) durch Driicken der Taste [ESC]
(PREVIOUS).




4.4 Benétigter Andruck zum Querschneiden
(Cross Cut Force)

Justieren Sie den Klingenandruck beim Querschneiden.

Der Einstellbereich fur den Andruck zum Querschneiden ist 1 bis 48. Der Andruck wird starker, wenn der
eingestellte Wert groRer ist. Wenn das Medium diinn ist, stellen Sie den Einstellwert auf einen kleinen Wert,
wenn es dick ist, stellen Sie den Wert auf groR3.

Hinweis

Diese Einstellung wird auch nach Abschalten des Plotters gespeichert.

Anleitung

1 Driicken Sie die Taste [PAUSE/MENU].

D> Die MenUlanzeige erscheint.

2 Dricken Sie die Taste [4] (MEDIA).
P> Die Anzeige MEDIA SETTING (1/2) erscheint.

MEDIA SETTING 1/2
n

PRE FEED
AUTO PRE FEED
PAGE LEMGTH
INITIAL FEED
id

3 Dricken Sie die Positionstaste (A).
P> Die Anzeige MEDIA SETTING (2/2) erscheint.

FEDTR SETTTE 7

FEED SPEED s

CROSS CUT FORCE \_ 7

PANEL CUTTING <O O
u v

4 Dricken Sie die Taste [2] (CROSS CUT FORCE).
P> Die Anzeige CROSS CUT FORCE erscheint.

CROSS CUT FORCE

SET BHCANCEL
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Dricken Sie die Positionstasten (A V) und erhéhen oder
verringern Sie den Einstellwert.

\
v
Bestatigen Sie die Einstellung durch Driicken der UL
Taste [ENTER] (SET). Sie gelangen zuriick zur Anzeige MEDIA
SETTING (1/2) durch Driicken der Taste
D> Die Einstellung wird gesetzt, die Anzeige MEDIA SETTING (2/2) [ESC] (CANCEL).
erscheint.

Driicken Sie die Taste [PAUSE/MENU].
P> Die Startanzeige erscheint.



4.5  Doppelkonfiguration

Der Plotter kann zwei verschiedene Einstellungen speichern.
Dies wird als ,Doppelkonfiguration® bezeichnet. Erginzung

Mit der Doppelkonfiguration kann die Einstellung schnell auf andere Bei einem Benutzerwechsel werden die

Einstellungen umgeschaltet werden. Schnittdaten im Plotterspeicher
geldscht.

Bei der Arbeit mit zwei Benutzern konnen die Einstellungen fir jeden
Benutzer separat gespeichert werden. Zusatzlich kdnnen die beiden
Arten von Einstellungen, die den Medien entsprechen, gespeichert
werden. Der Benutzer kann die Bedingungseinstellungen zum Zeitpunkt
des Medienaustauschs schnell umschalten.

Die Doppelkonfiguration erfolgt durch Auswahl des Benutzers.

Auswahl des Benutzers
Stellen Sie die [USER 1/2] Auswahl ein.

Anleitung

1 Driicken Sie die Taste [PAUSE/MENU] in der Startanzeige.

D> Die MenUlanzeige erscheint.

2 Driicken Sie die Positionstaste (¥) (ADV.).
D> Die Anzeige ADVANCE (1/4) erscheint.

ADYANCE 144
n

MOVE STEP

LANGUAGE SELECTION

LENGTH NIT

BEEP FOR KEY OPE.
id

3 Driicken Sie zweimal die Positionstaste (A).
P> Die Anzeige ADVANCE (3/4) erscheint.

ADVANCE 3/

0
PAUSE/MENU KEY SETTING
USER CHANGIMG 12

\_/
ERROR MESSAGES 40 O»
LCD CONTRAST -
Y] v
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4

5

Driicken Sie die Taste [2] (USER CHANGING 1-2)

P> Die Anzeige fiir den Benutzerwechsel erscheint.

User changing

A TTENTTON
The cutting condition will
be changed
Are you sure?

Yes Ao

Dricken Sie die Taste [1] (Yes) oder die Taste [ESC] (No).

Wenn die Taste [1] (Yes) gedriickt wird, wird die
Benutzer-Einstellung geandert.

Wenn die Taste [ESC] (No) gedrlickt wird, erscheint die
Anzeige ADVANCE (3/4).
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Kapitel 5: ARMS

(Fortgeschrittenes Passermarken-
Erkennungssystem)

ARMS (Fortgeschrittenes Passermarken-Erkennungssystem) ist eine Funktion, mit der Passermarken, die auf
dem Medium aufgedruckt sind, mittels Sensor gelesen werden kénnen.

Die Neigung der Achsen und der Abstand kann mit 2POINTS oder 3POINTS justiert werden. Die Justierung
der 2-Achsenverzerrung kann zuséatzlich zur Achsenverstellung (Neigung) und Abstandsjustierung mit
4POINTS eingestellt werden.

Beim Schneiden der Umrisse der gedruckten Objekte und bei erneutem Schneiden von Medien kann mit
ARMS eine Anpassung an Druckpositionsunterschiede mit hoher Prazision vorgenommen werden.

Durch eine Verbindung mit der Anwendungssoftware auf dem Computer ist es moglich, eine mehrfache
Justierung der Passermarken oder Segmentbereiche durchzufiihren. Hinweise zur Justierfunktion fir die
Passermarken in Verbindung mit der Anwendungssoftware finden Sie in der Bedienungsanleitung der
Anwendungssoftware.

Dieses Kapitel gibt einen Uberblick tiber das Fortgeschrittene Passermarken-Erkennungssystem (ARMS) und
die Einstellung und Verwendung von ARMS in der Kontrolltafel.

PRODUKTANGABEN

5.1  Uberblick iiber ARMS
5.2  Einstellung und Justierung von ARMS



5.1  Uberblick iiber ARMS

ARMS (Fortgeschrittenes Passermarken-Erkennungssystem) scannt die Passermarken (Referenzlinien), die auf
dem Medium gedruckt sind, mittels Sensoren.

Die Genauigkeit des Scannens von Passermarken, wenn eine bestimmte Passermarke von diesem Gerat
gescannt wird, liegt innerhalb von 0,3 mm.

Bitte beachten Sie Folgendes, wenn Sie eine Passermarke scannen.

® Form (Muster) der Passermarke und des Nullpunkts (Schnittpunkt)
® Zur Erfassung der Passermarke erforderlicher Scanbereich

® Position des Nullpunkts und der Passermarke

® Schneidebereich bei Justierung der Passermarke

® Automatische Erfassung der Position der Passermarke

® Ungeeignete Medien zur Passermarkenerkennung



Form (Muster) der Passermarke und des Nullpunkts

Die Formen (Muster) der Passermarke, die der Plotter scannen kann, sind 4 Typen.

MARKE TYP 1 MARKE TYP 2

I N

= o

=] p=}

= =

2 °

@ @

D [2}

> =}

N N

£ £

2 Nullpunkt 2

0 o

B \ B Nullpunkt

= T = \
MARKE TYP 3 MARKE TYP 4

- :U u: - R R

j j

=] =}

= =

2 °

@ @

(2] [}

= =}

g s

D Nullpunkt © Nullpunkt

c C

Q0 o

3 N\ 3 AN

= L] = °

-+ | | X
v
Erganzung

® Erstellen Sie die Passermarke als Plotdaten mit der Anwendungssoftware. Erstellen Sie mit dem Adobe lllustrator die
Passermarkenmuster 3 und 4.

o Erstellen Sie die Passermarke anhand der folgenden Bedingungen.
« Die Linienstarke ist zwischen 0,3 bis 1,0 mm.
« Die PassermarkengrofRe ist zwischen 5 bis 20 mm (siehe ,Einstellung der PassermarkengrofRe®).
» Verwenden Sie fir die Form der Passermarke Muster 1, Muster 2, Muster 3 oder Muster 4.
« Erstellen Sie die Passermarke mit einer einzelnen Linie und geben Sie die Linienstarke mit der erforderlichen Starke an.
Eine Doppellinie kann nicht benutzt werden.

® Der Modus Apparel (AP) sollte deaktiviert werden.
e Panel Cutting sollte abgeschaltet werden.

&




Zur Erfassung der Passermarke erforderlicher Scanbereich

Der Bereich der Bewegung des Werkzeugschlittens und der Medien, der zum Scannen der Passermarke benotigt
wird, ist wie folgt. Drucken Sie nicht in den schraffierten Bereich wie in der nachstehenden Abbildung dargestellt.
<Fir 3POINTS>

MARKE TYP 1 MARKE TYP 2

Medieneinzugsrichtung
Medieneinzugsrichtung

MARKE TYP 3 MARKE TYP 4

Medieneinzugsrichtung
Medieneinzugsrichtung

a=6mm X

m Scanbereich der Passermarke Y*—,



<Fur 4POINTS>

MARKE TYP 1 MARKE TYP 2

Medieneinzugsrichtung
Medieneinzugsrichtung

MARKE TYP 1 MARKE TYP 2
(Hier sind zentrale Passermarken.) (Hier sind zentrale Passermarken.)

Medieneinzugsrichtung
Medieneinzugsrichtung

MARKE TYP 3 MARKE TYP 4

Medieneinzugsrichtung
Medieneinzugsrichtung

. W

a a —-—=a -

a=6mm X

m Scanbereich der Passermarke Y—,

Erganzung

® Reinigen Sie die Medien von Schmutz oder Fremdkorpern. Jeder Schmutz oder Fremdkorper kénnte falschlicherweise als
Passermarke gescannt werden.

® Plotten Sie die Passermarke mit Kontrast, der einfach zu scannen ist, z. B. schwarze Linien auf weilem Hintergrund. Justieren

Sie den Scangrad des Sensors, wenn Sie farbige oder glanzende Medien verwenden missen. (Siehe ,Einstellung des
MARK SCAN MODUS*.)

&
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Positionierung der Medien und der Passermarke

Platzieren Sie die Passermarken nicht an den Randern des Mediums, damit die Marken gelesen werden kénnen.
Achten Sie darauf, dass sich die Klemmrollen auferhalb der Passermarken befinden.

Zeichnen Sie die Passermarken entsprechend der folgenden Abbildung ein.

MARKE TYP 1 MARKE TYP 2 Einheit: mm

0 ~
(30 ™

2 | | Linke 2 B

5 Klemmrolle Rechte £ Linke

b Klemmrolle S Klelmmrolle Rechte

’%’ %’ Klemmrolle

g r’d £ |

° ; o} :

8 B 1 s i I/

g 8

= =
© I ] ~ I

115 L—» «—»‘ 15 15 ‘J X

: 1 y—

| ': Schneidebereich (gleicher Bereich nach Scannen der Passermarke)

* Wenn die Erweiterungsgrenze bei
1 oder mehr liegt, wird sie 10.

Schneidebereich bei Justierung der Passermarke

Auch beim Justieren der Passermarke kénnen Sie die
AuBenseite der Passermarke (Schneidebereich) schneiden.

Erganzung

Wenn die Verzerrung aufgrund der
Justierung grof ist, besteht die Méglichkeit,
dass der Schneidebereich verringert wird.

MARKE TYP 1 MARKE TYP 2
(2} (=2
j c
=} =1
S =
2 S
@ @
(2] (=2
=1 =1
S g
D Nullpunkt D
5 5
5 \ k. Nullpunkt
(5] (5]
- = L N

MARKE TYP 3 MARKE TYP 4
(2] (=2
= c
=} =1
= =
Q .Q
e T
(=} j=2)
=1 =]
E Nullpunkt E Nullpunkt
[9] (5]
= c
2 \ 2 \
kS ° 3 — *—
= =

- | |
X
y—J

[] Medien

i1 Schneidebereich (gleicher Bereich nach Scannen der Passermarke)
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Automatische Erfassung der Position der Passermarke

Die Passermarke wird innerhalb des Bereiches A von der Startposition des Passermarkenscans (Werkzeugposition)
ermittelt.

Wenn die Passermarke innerhalb des Bereiches A nicht ermittelt wird, wird sie innerhalb des Bereiches B ermittelt.
Nur wenn die Passermarke in Bereich A oder B vorhanden ist, kann sie als Passermarke erkannt werden.

@  Startposition fir Einheit: ca. mm
2 | die Ermittlung der _
<
G | Passermarken o
G [4] =
[2]
3 -
g
o [E] g
Q0
B x
2 100 | 100
= |
v

Ungeeignete Medien zur Passermarkenerkennung

Je nach Medienbedingungen kann es schwierig sein, die Passermarke wie folgt zu scannen.

® Transparente Medien

® Die Linien der Passermarken sind verschwommen

® Medien, die aufgrund der Hintergrundfarbe nach dem Drucken nicht zu einer erwarteten Farbe werden
® Faltige Medien

® Oberflache ist verschmutzt

® | aminierte Medien (je nach Art und Zustand des Laminats)

Wenn Sie Medien verwenden, auf denen keine Passermarken schwarz auf weildem Hintergrund gedruckt sind, setzen
Sie die automatische Erkennung der Position der Passermarken auf OFF. (Siehe ,Einstellung der automatischen
Erkennung der Passermarke®). Zusatzlich stellen Sie den Modus ,MARK SCAN Mode* ein. (Siehe ,Einstellung des
MARK SCAN MODUS*.)



5.2  Einstellung und Justierung von ARMS

In diesem Abschnitt werden die notwendigen Einstellungen und Justierungen fiir eine korrekte Ermittlung der
Passermarken mittels ARMS beschrieben.

® Einstellung des MARK SCAN MODUS

® Uberpriifen der empfohlenen Einstellung der Passermarke

® Uberpriifen der Linien der Passermarke

® Testen des Passermarkensensors

® Justierung flr die Passermarken-Scanposition

® Justieren nach dem Plotten der Passermarke

® Frfassen der Passermarke fur Justierung auf den Medien und Wert eingeben

® Einstellung der automatischen Erkennung der Passermarke

® Einstellung der Geschwindigkeit des Passermarkenscans

Einstellung des MARK SCAN MODUS

Stellen Sie den MARK SCAN Modus auf ARMS ein, um einen automatischen Passermarkenscan
durchzufihren. Wahlen Sie je nach Medienbedingung aus.

Modus 1: Wahlen Sie diesen Modus, wenn Sie ein allgemeines Medium mit weilem Hintergrund verwenden.
Modus 2: Wahlen Sie diesen Modus, wenn Sie farbige oder glanzende Medien verwenden.

Modus 3: Wahlen Sie diesen Modus, wenn der Plotter ein spezielles Material nicht im Modus 1 oder Modus 2
scannen kann.

Verwenden Sie die Funktion ,RECOMMENDED SETTINGS®, um die Richtlinie zur Auswahl eines SCAN-Modus
zu Uberprifen.

Zusatzlich, stellen Sie den Passermarken-Einstellwert nach Bedarf ein. Stellen Sie den Passermarken-
Einstellwert mit ,+“ oder ,-“ ein.

Fur Modus 1 wird die Beurteilung aufgrund der Dichte der Passermarke gemacht. Stellen Sie ,+“ fir dunkle
Passermarken und ,-“ fuir helle Passermarken ein.

FUr Modus 2 und Modus 3 wird die Beurteilung aufgrund des Kontrasts zwischen dem Hintergrund und der
Passermarke gemacht. Stellen Sie auf ,+“ fur starken Kontrast und auf ,-“ fur kleinen Kontrast.

Anleitung

1  Driicken Sie die Taste [PAUSE/MENU].

D> Die MenUlanzeige erscheint.

2  Driicken Sie die Taste [2] (ARMS).
P> Die Anzeige ARMS SETTING (1/3) erscheint.

ARMS SETTING 1/3
n

SCAN MOCE

RECOMMEMDED SETTIMGS

MARIK LIME CHECK




Driicken Sie die Taste [1] (SCAN MODE).
P> Die Anzeige SCAN MODE erscheint.

SCAM MODE
SCAM MODE
MODE 1
ADJUST LEVEL
g

SET BACANCEL

Dricken Sie die Taste [1] (SCAN MODE).
P> Die Anzeige SCAN MODE erscheint.

SCAN MODE

Driicken Sie die Positionstasten ( A ¥) und wahlen Sie
die Einstellung.

Dricken Sie die Taste [ESC] (PREVIOUS).

Driicken Sie die Taste [2] (ADJUST LEVEL).

P> Die Anzeige ADJUST LEVEL erscheint.

Dricken Sie die Positionstasten (A V) und erhdéhen

oder verringern Sie den Einstellwert.
oy
< >
v

Driicken Sie die Taste [ESC] (PREVIOUS).

Bestatigen Sie die Einstellung durch Driicken der
Taste [ENTER] (SET).

P> Die Einstellung wird gesetzt, die Anzeige ARMS SETTING (1/3)
erscheint.

Dricken Sie die Taste [PAUSE/MENU].
P> Die Startanzeige erscheint.
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Erganzung

Ohne die Einstellungen zu andern gelangen Sie
zurtick zur Anzeige ARMS SETTING durch
Driicken der Taste [ESC] (PREVIOUS).

Erganzung

Der Justierbereich von SCAN Mode 1 und 2 ist
-50 bis 100 und der Justierbereich von SCAN
Mode 3 ist -50 bis 50.

Erganzung

Driicken Sie die Taste [SLOW], um die
Einstellziffern auszuwahlen.

Erganzung

Ohne die Einstellungen zu andern gelangen
Sie zurlick zur Anzeige ARMS SETTING
(1/3) durch Driicken der Taste [ESC]
(CANCEL).




Uberpriifen der empfohlenen Einstellung der Passermarke

Die zu verwendende Medienbedingung wird erkannt und dann empfohlene Bedingungen wie Scan-Modus /
Passermarkenfarbe / Hintergrundfarbe der Passermarke angezeigt.

Anleitung

1  Driicken Sie die Taste [PAUSE/MENU].

P> Die Meniianzeige erscheint.

2 Driicken Sie die Taste [2] (ARMS).
P> Die Anzeige ARMS SETTING (1/3) erscheint.

ARMS SETTING 143
0

SCAN MODE

RECOMMENDED SETTINMGS

MARK LINE CHECK

3 Driicken Sie die Taste [2] (RECOMMENDED SETTING).
P> Nachfolgende Meldung erscheint.

ARMS SFTTTHG 173
SMOVE THE TOOL TO THE
FISTARTING POINT AND THENM
WPRESS ENTER
EACANCEL

V]

4  Driicken Sie die Positionstasten (A V «») und bewegen
Sie das Werkzeug in die Startposition des
Passermarkenscans (beliebige Position).

50 mm Startposition des Passermarkenscans
50 mm /
X
v

5  Bestatigen Sie die Position des Werkzeugs durch Driicken
der Taste [ENTER] (SET).

Medieneinzugsrichtung

6 Der Werkzeugschlitten bewegt sich und erkennt automatisch

die Medienbedingung. Erginzung

Die Medienbedingung wird durch Bewegen von 50 mm in
Y-Richtung und 50 mm in X-Richtung in Bezug auf die
Startposition des Passermarkenscans erkannt.

Bewegen Sie den Werkzeugschlitten nicht
auf den bedruckten Bereich.
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Die entsprechende Farbe der Passermarke wird aus der
erfassten Medienbedingung berechnet, und die Farbe
wird angezeigt.

RECOMMENDED SETTINGS
SCAN MODE 1
ADJUST LEVEL g
MARK LINE COLOR K
BASE PAINT COLOR -

CANCEL

SCAN-MODUS: Der empfohlene Scan-Modus 1/2/3 wird

angezeigt.
ADJUST LEVEL: Der empfohlene Passermarken-Einstellwert | Die Anzeigefarbe von ,MARK LINE COLOR* ist
wird angezeigt. Y: Gelb, M: Magenta, C: Cyan, K: Schwarz, W:

MARK LINE COLOR: Die empfohlene Farbe fiir die eIl 38 els (B e L B LT

Erganzung

Passermarkenlinie wird angezeigt.
BASE PAINT COLOR: Die empfohlene Grundfarbe wird
angezeigt.

Bestatigen Sie die Einstellung durch Drucken der
Taste [ESC] (CANCEL).
P> Die Anzeige ARMS SETTING (1/3) erscheint.

Driicken Sie die Taste [PAUSE/MENU].

D> Die Startanzeige erscheint.
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Uberpriifen der Linien der Passermarke

Nach dem Ermitteln von Passermarken, bestatigen Sie den Passermarken-Scanvorgang.

Anleitung

1

Driicken Sie die Taste [PAUSE/MENU].

> Die Menuanzeige erscheint.

Driicken Sie die Taste [2] (ARMS).
> Die Anzeige ARMS SETTING (1/3) erscheint.

ARMS SETTING 1/3
n

SCAN MOCE

RECOMMEMDED SETTIMGS

MARIK LIME CHECK

Driicken Sie die Taste [3] (MARK LINE CHECK).
> Die Anzeige MARK LINE CHECK erscheint.

ARMS SETTIﬂS 1/3

gr[MARK LINE CHECK

pe[BTYEE 1

WA B TYPE 2
CANCEL

Driicken Sie die Taste [1] (TYPE1) oder Taste [2] (TYPEZ2).
P> Nachfolgende Meldung erscheint.

ARMS SFTTTNG 1/3
¢MOVE THE TOOL TO THE
FISTARTING POIMT AMD THEM
MPRESS ENTER

Dricken Sie die Positionstasten (A ¥V €4 ») und bewegen
Sie das Werkzeug in die Startposition des
Passermarkenscans (roter Kreis).

MARKE TYP 1 MARKE TYP 2 v

Startposition des Passermarkenscans

N

>

\ Passermarke
v Y

Medieneinzugsrichtung
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Erganzung

Diese Funktion ist nicht verfugbar, wenn
MARKE TYP 3 oder MARKE TYP 4 verwendet
wird.

Erganzung

Bei der Uberpriifung der Linien der Passermarke
mit der Maskenpassermarke, stellen Sie die
Maskenbreite auf der Anwendungssoftware auf
20 mm ein.

Wenn es 20 mm oder weniger ist, kdnnen die
Passermarkenlinien nicht richtig tberprift werden.




O Bestitigen Sie die Position des Werkzeugs durch Driicken der
Taste [ENTER] (SET).

[  Das Scan-Ergebnis wird auf der Anzeige angezeigt.

MARK LINE CHECK
SCAN MODE
MODE T
RESULT
O

CANCEL

SCAN MODE: Der aktuell eingestellte Scan-Modus
wird angezeigt. RESULT: Das Scan-Ergebnis (OK/
NG) wird angezeigt.

Erganzung

Im Fall von NG (,nicht gut®), Giberprifen Sie
folgende Punkte.

e Uberpriifen Sie, ob der Passermarkentyp
korrekt ist.

e Uberpriifen Sie, ob der Scan-Modus und
Einstellwert korrekt sind.

e Uberpriifen Sie erneut die empfohlenen Werte.
e Machen Sie die Passermarkenlinie dicker.

e Uberpriifen Sie die oben genannten
L,Ungeeignete Medien zur
Passermarkenerkennung®.

Wenn selbst nach Durchfiihrung der oben

genannten Punkte, die Passermarke ,nicht gut” ist,

kann sie nicht verwendet werden.

J

8  Bestitigen Sie die Einstellung durch Driicken der
Taste [ESC] (CANCEL).

P> Die Anzeige ARMS SETTING (1/3) erscheint.

O  Driicken Sie die Taste [PAUSE/MENUJ.

P> Die Startanzeige erscheint.
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Testen des Passermarkensensors

Sollte trotz Passermarkenjustierung eine Abweichung im Schnitt
vorhanden sein, ist es méglich, zu priifen, ob die Passermarke selbst | /\\ VORSICHT

oder die Software fehlerhaft ist, indem die Passermarke, die nur Diese Funktion fiihrt nach Einlesen der

mittels Plotter gedruckt und gelesen wird, ausgewertet wird. Passenmarken elnsn Schieidevorgang durch.
Wird ein Messer als Werkzeug verwendet, kann

dies den Plotter beschadigen.

Anleitung

1 Drucken Sie die Standard-Passermarke auf der beigefiigten —
DVD aus. Ergédnzung

® Drucken Sie das , Test Pattern 1“ zum Testen
von MARKE TYP 1 und ,Test Pattern 2“ zum
J |_ I_ —I Testen von MARKE 2 aus.
e Die Standard-Passermarke befindet
sich im Ordner ,,ARMS Test Files“ auf der

beigefiigten DVD.
Passermarken-

muster Dateiformat |Dateiname
MARKE TYP 1 pdf ARMStest_type1.pdf
—I I_ I_ _I eps ARMStest_type1.eps
MARKE TYP 2 pdf ARMStest_type2.pdf
eps ARMStest_type2.eps
|
MARKE TYP 1 MARKE TYP 2
2  Legen Sie das gedruckte Medium auf den Plotter.
Erganzung

Siehe ,Einlegen von Medien* (Papier oder
3 Driicken Sie die Taste [PAUSE/MENU]. Beschriftungsfolie).

D> Die MenUlanzeige erscheint.

4  Driicken Sie die Taste [2] (ARMS).
P> Die Anzeige ARMS SETTING (1/3) erscheint.

ARMS SETTING 1/3
n

SCAN MODE

RECOMMEMDED SETTIMGS

MARK LINE CHECK

5  Driicken Sie die Positionstaste (A ).
P> Die Anzeige ARMS SETTING (2/3) erscheint.

(EARMS SETTING 2/3
ENSENSOR OFFSET ADJ.

VAR AUTO SCAN \
BISENSTNG SPEED O O.
BTEST ARV Sow% -
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6 Dricken Sie die Taste [4] (TEST ARMS SENSOR).
P> Die Anzeige TEST ARMS SENSOR erscheint.

ARMS SETTIﬂS 243

of| TEST ARMS SEMSOR
M',TYPE 1

¥4 Driicken Sie entweder die Taste [1] (TYPE 1) oder die
Taste [2] (TYPE 2) in Abhangigkeit von der Art der
zu verwendenden Passermarke.

P> Nachfolgende Meldung erscheint.

AR SFTTTNG e
<MOVE THE TOOL TO THE
HSTARTING POINT AND THEN
¢PRESS ENTER
1[BACANCEL

hd

8 Bewegen Sie das Werkzeug in die Position, um das
Scannen der Passermarke durch Driicken der
Positionstasten (A ¥ €« » ) zu beginnen.

Scanbereich der Passermarke
MARKE TYP 1 MARKE TYP 2

Ergédnzung

Ohne die Einstellungen zu andern gelangen
Sie zurtick zur Anzeige ARMS SETTING
(2/3) durch Dricken der Taste [ESC]
(CANCEL).

Erganzung

Ohne die Einstellungen zu andern gelangen
Sie zurick zur Anzeige TEST ARMS
SENSOR durch Driicken der Taste [ESC]
(CANCEL).

-

_|_

Medieneinzugsrichtung
Medieneinzugsrichtung

1 IT L

Bewegen Sie das Bewegen Sie das
Werkzeug in diesen Werkzeug in diesen
Bereich Bereich

®] Bestatigen Sie die Position des Werkzeugs durch Driicken
der Taste [ENTER].

P> Der Plotter erkennt automatisch die Passermarke und schneidet die
Spitze jeder Passermarke ab.

10 Bestatigen Sie das Schnittergebnis.

D> Siehe ,Justierung flr die Passermarken-Scanposition®. Justieren Sie,
wenn die Schneideposition verschoben ist.
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Erganzung

Der folgende Fehler wird angezeigt, wenn die
Passermarke nicht richtig gescannt wurde.

MARK SCAM ERROR!
SCAN MODE 1
ADJUST LEVEL 8

Driicken Sie die Taste [1] (RETRY) zum
erneuten Scannen oder [ESC] (CANCEL) zum
Abbrechen.




Justierung fiir die Passermarken-Scanposition

Der zur Erkennung der Passermarke verwendete Sensor befindet sich in einer Position, die von der
Klingenspitze des Werkzeugs (Stiftspitze) entfernt ist. Um die gescannten Koordinatenwerte der Passermarke
mit den gescannten Positionen abzugleichen, kann daher eine Justierung erforderlich sein.

Wenn die Passermarke bereits auf dem Medium markiert ist, scannen Sie diese Passermarke, plotten Sie
eine weitere Passermarke an derselben Position und messen Sie die Differenz zwischen diesen Marken.
Diese Differenz wird als Einstellwert eingetragen.

Wenn auf dem Medium keine Passermarke vorhanden ist, muss zuerst eine Passermarke geplottet werden;
diese Passermarke wird dann gescannt, eine weitere Passermarke geplottet und die Differenz gemessen.
Diese Differenz wird als Einstellwert eingetragen. Bei der Verwendung von Medien und Werkzeugen fir den
tatsachlichen Gebrauch wird die Justiergenauigkeit héher sein.

Hinweis

Es gibt eine Einschrankung zu der Form (Stil) der Passermarken, die gescannt werden kénnen. Details finden Sie im Abschnitt
,Einstellung von Form (Muster) der Passermarken®.

Justieren nach dem Plotten der Passermarke

In diesem Abschnitt werden die Schritte zum Plotten der Passermarke beschrieben.

Die Passermarke muss geplottet werden, wenn auf dem Medium keine Passermarke vorhanden ist, um die
Passermarken-Scanposition zu justieren. AnschlieBend wird mit ,Justierung der Position der Passermarke*
fortgefahren.

Hinweis

Fahren Sie mit ,Einstellung der Position mittels ARMS* fort, ohne die Passermarke zu plotten, wenn die Passermarke bereits auf
dem Medium geplottet ist.

Anleitung

1 Einlegen von weien Medien. Hinweis

Siehe ,Einlegen von Medien* (Papier oder
Beschriftungsfolie).

2  Setzen Sie den Filzstift auf Wasserbasis (schwarz) auf den .
Hinweis

Werkzeughalter (hinten).
Zum Einsetzen des Filzstiftes auf Wasserbasis

siehe ,Einsetzen eines Werkzeugs®. Wenn der
Filzstift auf Wasserbasis zerkratzt wurde, wird
er moglicherweise nicht scannen.

3 Dricken Sie die Taste [PAUSE/MENU].

P> Die Meniianzeige erscheint.

3
q I——IJL
L -

[I/F hADV.|
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Driicken Sie die Taste [2] (ARMS).
P> Die Anzeige ARMS SETTING (1/3) erscheint.

ARMS SETTING 1/3
n

SCAN MODE

RECOMMENDED SETTINGS

MARK LINE CHECK

Driicken Sie die Positionstaste (A).
P> Die Anzeige ARMS SETTING (2/3) erscheint.

RRNG SETTING 73

SENSOR OFFSET AD. s

MARK AUTO SCAN \_/
SENSING SPEED <O O.
TEST ARMS éENSOR S

Dricken Sie die Taste [1] (SENSOR OFFSET ADJ).
P> Die Anzeige SENSOR OFFSET ADJ. erscheint.

SEMSOR OFFSET ADJ
TEST PATTERN

SCAN

¥=+8., Bmm

Y=+, Bmm

SET BACANCEL

Dricken Sie die Taste [1] (TEST PATTERN).
P> Nachfolgende Meldung erscheint.

y=[THEN PRESS ENTER.
EACANCEL

Dricken Sie die Positionstasten (A ¥V €4 ») und bewegen
Sie den Werkzeugschlitten in die Position, um die

Passermarke zu plotten (auf der Position ist nichts aufgedruckt).

Dricken Sie die Taste [ENTER].

D> Eine Passermarke fiir Justierung wird erstellt, die Anzeige SENSOR
OFFSET ADJ. erscheint.
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Hinweis

Ohne die Einstellungen zu andern gelangen
Sie zurtick zur Anzeige ARMS SETTING
(2/3) durch Driicken der Taste [ESC]
(CANCEL).

Hinweis

Ohne zu plotten gelangen Sie zuriick zur
Anzeige SENSOR OFFSET ADJ. durch
Driicken der Taste [ESC] (CANCEL).




10 Driicken Sie die Taste [2] (SCAN). Nachfolgende Meldung erscheint.

P> Nachfolgende Meldung erscheint.

SENSOR NEESET AN, |

1 [A[¥[4]»[3 50
¢MOVE THE TOOL TO THE
3STARTING POINT AND THEM
y[FRESS ENTER

CANCEL

SET EACANCEL

11 Bestitigen Sie, dass sich das Werkzeug an der im linken Bi

Id

gezeigten Position befindet (grauer quadratischer Bereich), durch

Dricken der Taste [ENTER].

D> Die Passermarke wird gescannt, und dann plotten Sie die Passermarke
zum Vergleich. Die Anzeige SENSOR OFFSET ADJ. erscheint sobald
das Plotten abgeschlossen ist.

Abstandsjustierung

Abstandseinstellwert Y

|

— e

Wert x
X

T

Richten Sie das
Werkzeug an diesem
Bereich aus.

Medieneinzugsrichtung
Medieneinzugsrichtung

Passermarke zum
Vergleich

12 Messen Sie mit der in Schritt 9 geplotteten Passermarke
den Abstand, den die Passermarke zum Vergleich

verschoben werden muss, damit sich beide Gberlappen, und

zeichnen Sie den Wert auf. Als Beispiel, in der obigen

Abbildung, muss sich der Wert in negative Richtungen
sowohl fUr die X- als auch die Y-Richtung bewegen, so
dass beide Einstellwerte negative Werte sind.

13 Driicken Sie die Taste [3] (X).
P> Die Anzeige SENSOR OFFSET ADJ. X erscheint.

SENSOR OFFSFT AD.L
TES|SEMSOR OFFSET ADJ.
st n

A=

= Y]
PREVIOUS

[E=T e

14 Driicken Sie die Positionstasten (A ¥) und erhdhen
oder verringern Sie den Einstellwert. Stellen Sie den in
Schritt 12 gemessenen X-Wert ein.

15 Beststigen Sie die Einstellungen durch Driicken der
Taste [ESC] (PREVIOUS).

P> SENSOR OFFSET ADJ. wird gesetzt, die Anzeige SENSOR
OFFSET ADJ. erscheint.
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X

\Y_l

Passermarke fur
Justierung

Erganzung

Die Position der Passermarke wird in der Mitte
der Linie gemessen.

Erganzung

Sie kénnen den Bereich zwischen -3,0 mm und

+3,0 mm einstellen.




16

17

18

19

20

Driicken Sie die Taste [4] (Y).
P> Die Anzeige SENSOR OFFSET ADJ. Y erscheint.

ISOR CFESFT AD.L
SENSOR OFFSET ADJ.

=1
PREVIOUS

[ET [N

Driicken Sie die Positionstasten (A ¥) und erhéhen
oder verringern Sie den Einstellwert.
Stellen Sie den in Schritt 12 gemessenen Y-Wert ein.

Bestatigen Sie die Einstellungen durch Driicken der
Taste [ESC] (PREVIOUS).

P> SENSOR OFFSET wird gesetzt, die Anzeige SENSOR OFFSET
ADJ. erscheint.

Bestatigen Sie die Einstellung durch Driicken der
Taste [ENTER] (SET).

P> Die Einstellung wird gesetzt, die Anzeige ARMS SETTING (2/3)
erscheint.

Dricken Sie die Taste [PAUSE/MENU].

P> Die Startanzeige erscheint.
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Erganzung

Sie kénnen den Bereich zwischen -3,0 mm und

+3,0 mm einstellen.

Erganzung

Ohne die Einstellungen zu andern gelangen Sie
zurlick zur Anzeige ARMS SETTING (2/3)
durch Drucken der Taste [ESC] (CANCEL).




Erfassen der Passermarke fiir Justierung auf den Medien und Wert
eingeben

Die Methode zur Eingabe des Einstellwertes, der die Differenz zwischen der gescannten Passermarke auf
dem Medium und der Schneideposition ist, wird hier beschrieben.

Erganzung

Plotten Sie die Passermarke, bevor Sie mit den folgenden Schritten fortfahren, wenn sich keine Passermarke auf dem Medium
befindet. Zum Plotten von Passermarken siehe ,Justieren nach dem Plotten der Passermarke®.

Anleitung

1 Legen Sie das Medium mit der Passermarke fiir Justierung

auf den Plotter. Erganzung

Siehe ,Einlegen von Medien* (Papier oder
Beschriftungsfolie).

2  Dricken Sie die Taste [PAUSE/MENUI].

D> Die Menlanzeige erscheint.

i

| I/F WADV.LITESTLILINK]

3 Driicken Sie die Taste [2] (ARMS).
P> Die Anzeige ARMS SETTING (1/3) erscheint.

ARMS SETTING 1/3
n

SCAN MODE

RECOMMENDED SETTINGS

MARK LINE CHECK

4 Driicken Sie die Positionstaste (A).
D> Die Anzeige ARMS SETTING (2/3) erscheint.

ARMS SETTING 243
n

SENSOR OFFSET AD.J
MARK AUTO SCAN \_/
SENSING SPEED <O
TEST ARMG éENSOR

5  Driicken Sie die Taste [1] (SENSOR OFFSET ADJ). Ergénzung

P> Die Anzeige SENSOR OFFSET ADJ. erscheint. L .
Ohne die Einstellungen zu andern gelangen

SENSOR OFFSET ADJ, Sie zuriick zur Anzeige ARMS SETTING
TEST PATTERN (3/4) durch Driicken der Taste [ESC]

SCAN
A o (CANCEL).

Yf=+d. Bmm
SET EACANCEL
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O Driicken Sie die Taste [2] (SCAN).

8

10

P> Nachfolgende Meldung erscheint.

SENSOR NEESET AN, |

1 [A[¥[4]»[3 50
¢MOVE THE TOOL TO THE
3STARTING POINT AND THEM
y[FRESS ENTER

CANCEL

SET EACANCEL

Driicken Sie die Positionstasten (A ¥V <«» ) und
bewegen Sie den Werkzeugschlitten in den Bereich, um
den Scanvorgang der Passermarke zu beginnen.

Scanbereich der Passermarke v

X

-

Richten Sie das Werkzeug an diesem Bereich aus.

Medieneinzugsrichtung

Bestatigen Sie die Position des Werkzeugs durch Driicken
Der Taste [ENTER], falls diese Ok ist.
> Die zu vergleichende Passermarke wird nach dem Scannen der Passermarke

geplottet (siehe unten). Die Anzeige SENSOR OFFSET ADJ. erscheint sobald
das Plotten abgeschlossen ist.

Abstandseinstellwert Y

|

—

Abstands-
einstellwert X ——— =

/ )
Passermarke zum \ v _,

Vergleich

Medieneinzugsrichtung

Passermarke fiir
Justierung

Unter Verwendung der Passermarke fur Justierung, messen
Sie den Abstand, um den die Passermarke zum Vergleich
verschoben werden muss, damit sich beide Gberlappen, und
zeichnen Sie den Wert auf. Als Beispiel, in der obigen
Abbildung, muss sich der Wert in negative Richtungen
sowohl fir die X- als auch die Y-Richtung bewegen, so dass
beide Einstellwerte negative Werte sind.

Dricken Sie die Taste [3] (X).
P> Die Anzeige SENSOR OFFSET ADJ. X erscheint.

SOR OFFSET AMLL.
¢1SENSOR OFFSET ADJ.

= ¥ |
PREVIOUS

[E=T T
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Erganzung

Ohne zu plotten gelangen Sie zurtick zur
Anzeige ARMS SETTING (3/4) durch
Driicken der Taste [ESC] (CANCEL).

Erganzung

Die Position der Passermarke wird in der Mitte
der Linie gemessen.




11 Driicken Sie die Positionstaste (A ¥) und erhéhen oder

verringern Sie den Einstellwert. Ergénzung
Stellen Sie den in Schritt 9 gemessenen X-Wert ein. Sie kénnen den Bereich zwischen -3,0 mm und
a +3,0 mm einstellen.
\/
v
12 Bestatigen Sie die Einstellungen durch Driicken der
Taste [ESC] (PREVIOUS).
P> SENSOR OFFSET ADJ. wird ausgewéhlt, die Anzeige SENSOR
OFFSET ADJ. erscheint.
13 Driicken Sie die Taste [4] (Y).
P> Die Anzeige SENSOR OFFSET ADJ. Y erscheint.
SENGOR OFESET ADJ.
TES|SENSOR OFFSET ADL
sct n
K=t
=4 ¥ |
EAPREYVIOUS
[E=T e .
14 Driicken Sie die Positionstasten (A ¥) und erhéhen Erginzung
oder Verrlmgem .Sle der.] Einstellwert. . Sie kénnen den Bereich zwischen -3,0 mm und
Stellen Sie den in Schritt 9 gemessenen Y-Wert ein. +3,0 mm einstellen.
\/
v
15 Bestatigen Sie die Einstellungen durch Driicken der
Taste [ESC] (PREVIOUS).
P> SENSOR OFFSET wird ausgewéhlt, die Anzeige SENSOR
OFFSET ADJ. erscheint.
16 Bestatigen Sie die Einstellung durch Dricken der
Taste [ENTER] (SET). Erginzung
D> Die Einstellung wird gesetzt, die Anzeige ARMS SETTING (2/3) Ohne die Einstellungen zu ndern gelangen Sie
erscheint. zuriick zur Anzeige ARMS SETTING (2/3)

durch Drucken der Taste [ESC] (CANCEL).
17 Driicken Sie die Taste [PAUSE/MENU].

P> Die Startanzeige erscheint.
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Einstellung der automatischen Passermarken-Erkennung

Wenn Sie die automatische Passermarken-Erkennung der Passermarke aktivieren, werden die folgenden
Vorgange ausgefiihrt.

Wahrend des Starts der automatischen Ablesung, wenn sich die aktuelle Werkzeugposition nahe am ersten

Punkt (Point 1) befindet, wird die aktuelle Position der Passermarke automatisch abgerufen ohne zur
Startposition des Werkzeugs zu wechseln.

Erganzung

Wenn die aktuelle Werkzeugposition von der ersten Passermarke entfernt ist, kann die Erkennung lange dauern, und es kénnen
Fehler auftreten, wenn nichts gefunden wird.

Beim Ausschalten wird der obige Vorgang nicht ausgefihrt.

Anleitung

1  Driicken Sie die Taste [PAUSE/MENUI.

D> Die MenUlanzeige erscheint.

2 Driicken Sie die Taste [2] (ARMS).
P> Die Anzeige ARMS SETTING (1/3) erscheint.

ARMS SETTING 1/3
n

SCAN MODE

RECOMMENDED SETTINGS

MARK LINE CHECK

3 Driicken Sie die Positionstaste (A).
P> Die Anzeige ARMS SETTING (2/3) erscheint.

ARMS SETTING 2/3

|
SENSOR OFFSET ADL s
MARK AUTO SCAN \_/
SENSING SPEED <O
TEST ARMG éENSOR

4  Driicken Sie die Taste [2] (MARK AUTO SCAN).
P> Die Anzeige MARK AUTO SCAN erscheint.

MARK AUTO SCAN

ON
OFF

SET RACANCEL

5 Driicken Sie die Taste [1] (ON) oder die Taste [2] (OFF).
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Bestatigen Sie die Einstellung durch Dricken der N
Erganzung

Taste [ENTER] (SET).
[ ] ( ) Ohne die Einstellungen zu andern gelangen

Sie zurtick zur Anzeige ARMS SETTING

D> Die Einstellung wird gesetzt, die Anzeige ARMS SETTING (2/3) durch Drucken der Taste [ESC]
(2/3) erscheint. (CANCEL).

Dricken Sie die Taste [PAUSE/MENU].
D> Die Startanzeige erscheint.
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Einstellung der Geschwindigkeit des Passermarkenscans

Die Geschwindigkeit des Werkzeugschlittens und des Mediums zum Scannen der Passermarke wird
eingestellt.

Die Passermarken werden maoglicherweise nicht gescannt, oder der Unterschied wird grof3, wenn die
Geschwindigkeit zu hoch ist. Die Schnittzeit wird jedoch langer, wenn die Geschwindigkeit zu langsam ist.

Justieren Sie den Einstellwert unter Berticksichtigung des Gleichgewichts.

Der Vorgabewert ist normalerweise auf ,NORMAL® gesetzt, um jedoch den Scan zu verbessern, wenn
Passermarken nicht gescannt werden kénnen oder der Abstand zu grof ist, kann ,SLOW* eingestellt werden.

Anleitung

1

Driicken Sie die Taste [PAUSE/MENU].

D> Die Menuanzeige erscheint.

Dricken Sie die Taste [2] (ARMS).
P> Die Anzeige ARMS SETTING (1/3) erscheint.

ARMS SETTING 1/3
n

SCAN MODE

RECOMMEMDED SETTINGS

MARIK LIME CHECK

Dricken Sie die Positionstaste (A).
P> Die Anzeige ARMS SETTING (2/3) erscheint.

ARMS SETTING 2/3
SENSOR OFFSET ADJ. -

MARK AUTO SCAN \__/
SENSTNG SPEED <O O
TEST ARMG SENGSOR

hd

Driicken Sie die Taste [3] (SENSING SPEED).
P> Die Anzeige SENSING SPEED erscheint.

SENSING SPEED

SET BACANCEL

Dricken Sie die Positionstasten (A ¥) und erhéhen
oder verringern Sie den Einstellwert.
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Erganzung

Ohne die Einstellungen zu andern gelangen
Sie zurtick zur Anzeige ARMS SETTING
(2/3) durch Driicken der Taste [ESC]
(CANCEL).

Ergédnzung

Sie kénnen den Bereich zwischen 1 und 30
(cm/s) einstellen.




Bestatigen Sie die Einstellung durch Driicken der

Taste [ENTER] (SET).

P> Die Einstellung wird gesetzt, die Anzeige ARMS SETTING (2/3)
erscheint.

Driicken Sie die Taste [PAUSE/MENU].

D> Die Startanzeige erscheint.
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Erganzung

Ohne die Einstellungen zu andern gelangen
Sie zurtick zur Anzeige ARMS SETTING
(2/3) durch Dricken der Taste [ESC]
(CANCEL).




Einstellung zum Querschneiden zwischen Passermarken

Wenn Daten in Medieneinzugsrichtung ausgegeben werden, legen Sie fest, ob zwischen den Passermarken
quergeschnitten werden soll. Stellen Sie Querschneiden ein, wenn Sie zwischen den Passermarken in der
Medieneinzugsrichtung Querschneiden wollen.

Erganzung

Lassen Sie einen Abstand von mindestens 20 mm zwischen den Passermarken.

Anleitung

1  Driicken Sie die Taste [PAUSE/MENU].

D> Die Menuanzeige erscheint.

2 Driicken Sie die Taste [2] (ARMS).
P> Die Anzeige ARMS SETTING (1/3) erscheint.

ARMS SETTING 143
0

SCAN MODE

RECOMMENDED SETTINMGS

MARK LINE CHECK

3 Driicken Sie die Positionstaste (V).
P> Die Anzeige ARMS SETTING (3/3) erscheint.

TG SETTIg e
ARNS CROSSELIT s
MARK SCAN MODE 2
3 DURING DETECTION <O O.
id -v

4  Driicken Sie die Taste [1] (ARMS CROSSCUT). Ergénzung

P> Die Anzeige ARMS CROSSCUT erscheint.
Ohne die Einstellungen zu andern gelangen

ARMS CROSSCUT Sie zurtick zur Anzeige ARMS SETTING
(3/3) durch Driicken der Taste [ESC]

F (CANCEL).

SET BACANCEL

5 Driicken Sie die Taste [1] (ON) oder die Taste [2] (OFF).
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Bestatigen Sie die Einstellung durch Driicken der
Taste [ENTER] (SET).

D> Die Einstellung wird gesetzt, die Anzeige ARMS SETTING (3/3)
erscheint.

Driicken Sie die Taste [PAUSE/MENU].

D> Die Startanzeige erscheint.
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Erganzung

Ohne die Einstellungen zu andern gelangen
Sie zurtick zur Anzeige ARMS SETTING
(3/3) durch Dricken der Taste [ESC]
(CANCEL).




Kapitel 6: Manuelle Positionsjustierung

Hier wird erklart, wie Punkte abgeglichen werden, wahrend die Medien- und Werkzeugpunkte (Messerstift
oder Plotterstift) manuell bestatigt werden.

Die Funktion ARMS kann zum genauen Abgleichen von Punkten verwendet werden.

PRODUKTANGABEN

6.1 Uberblick iiber manuelle Positionsjustierung
6.2 Manuelle Positionsjustierung



6.1 Uberblick iiber manuelle Positionsjustierung

Bei der manuellen Positionsjustierung wird die Neigung der Achsen standardmafig mittels 2POINTS-,
3POINTS- oder 4POINTS Justiermarken (Raster oder Passermarken) justiert. Der Abstand zwischen den
einzelnen Punkten kann ebenfalls eingegeben werden, um den Abstand zu justieren.

Bewegen Sie die Spitze jedes Werkzeugs an den entsprechenden Punkt.
Verwenden Sie die Lupe oder den Lichtstift als Werkzeug zum Ausrichten jedes Punktes.

Verwenden Sie Medien mit Aufdruck (Justiermarken wie Raster oder Passermarken), die fir X- und Y-Achse
sowie den Nullpunkt notwendig sind.

Einstellung des Modus Mark Scan und der Anzahl der Justiermarken

Um die ACHSEN-AUSRICHTUNG durchzufiihren, stellen Sie den MARK SCAN MODE auf ,AXIS ALIGNMENT*
ein.

Wahlen Sie die Anzahl der Passermarken (Justiermarken) aus 2POINTS, 3POINTS oder 4POINTS, wenn der
Modus MARK SCAN auf ,AXIS ALIGNMENT*" gesetzt ist. Die Position jeder Justiermarke ist wie folgt.

Justieren mit 2POINTS

Die 2POINTS-Justierung scannt 2 in Medientransportrichtung ausgerichtete Passermarken, wobei die
Justierung die Neigung der Achse und den Abstand zwischen den Passermarken misst. Diese Justierung ist
eine 1-Achsenjustierung (Neigungsjustierung).

Liegt das Medium wie in folgender Abbildung geneigt, ist die Position der ermittelten Passermarke von der
Position verschoben, an der sie sein sollte. Neigung und Abstand kénnen durch Vergleich der Koordinaten
reguliert werden.

Urspriingliche Position der Passermarke

Differenz in X

% Zweite Passermarke

-~

\ Differenz in Y

Medieneinzugsrichtung

Erste Passermarke
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Justieren mit 3POINTS

Die Justierung mit 3POINTS liest 3 Passermarken an der auszumessenden Stelle wie unten dargestellt.

Diese erfolgt, indem die Neigung der X- und Y-Achse und der Abstand zwischen den Passermarken (horizontal und
vertikal) gemessen wird. Diese Justierung ist eine 2-Achsenjustierung (Neigungsjustierung).

Liegt das Medium wie in folgender Abbildung geneigt, ist die Position der ermittelten Passermarke von der Position
verschoben, an der sie sein sollte. Neigung und Abstand kénnen durch Vergleich der Koordinaten reguliert werden.

Urspriingliche Position der Passermarke

Differenz in X

Neigung

Medieneinzugsrichtung

Differenz in X

Urspriingliche

Position der

Passermarke
Differenz in Y

Justieren mit 4POINTS

Die Justierung mit 4POINTS liest 4 Passermarken an den auszumessenden Ecken. Diese erfolgt, indem die
Neigung der X- und Y-Achse und der Abstand zwischen den Passermarken gemessen wird. Zusatzlich zur 2-
Achsen-(Neigung)-Justierung und Abstandsjustierung wird eine Justierung der 2-Achsenverzerrung durchgefihrt,

% Zweite Passermarke

-~

\ Differenz in Y

e

Neigung

Erste Passermarke

X

Dritte Passermarke
Y

sodass eine genauere Justierung als bei anderen Methoden mdglich ist.

) Druck

Date

1

e

Schnitt

EEN

A >
Lo

GRAPHTEC 2ACHSEN justierter Schnitt
----------- Allgemeiner 1ACHSEN justierter Schnitt

Bild wird geneigt
und verzerrt gedruckt

i




0.2  Manuelle Positionsjustierung

Die Methode zur manuellen Positionsjustierung wird hier beschrieben.

Erganzung

» Neuen Nullpunkt einstellen.
» Medium erneut einlegen.

erneut mit weniger Neigung ein und justieren Sie neu.

e Die Einstellungen werden zurtickgesetzt, wenn nach der Justierung folgende Aktionen ausgefiihrt werden:

* Drehung oder Spiegeln einstellen. (Stellen Sie die Drehung der Spiegeln vor der Achsenjustierung ein.)
» Die Achsenjustierung kehrt sich entsprechend den Einstellungen zu Drehen der Spiegeln um.

e \Wenn die Neigung der Achse beim Einstellen des ersten und zweiten Punkts, des ersten und dritten Punkts, des dritten und vierten
Punkts oder des zweiten und vierten Punkts zu grof} ist, wird ,,Angle adjustment error, please reset* angezeigt. Legen Sie das Medium

® Die Achsenjustierung wird zurtickgesetzt, wenn Punkt 1 und Punkt 2 auf dieselbe Position fallen.

Anleitung

1 Legen Sie das Medium ein, auf dem das
Passermarkenmuster gedruckt ist.

(Siehe ,Einlegen von Medien (Papier oder
Beschriftungsfolie)®)

Erganzung

Achten Sie darauf, dass sich die Klemmrollen stets
auf dem Medium im Bereich der Medienbewegung
befinden. Die Justierung beruht auf der Annahme,
dass das Medium leicht schrag eingelegt wurde.
Das Medium kénnte herausrutschen, wenn die
Neigung zu stark ist.

2  Setzen Sie einen Messerhalter oder einen Stift in den Werkzeughalter.

3 Driicken Sie die Taste [PAUSE/MENUJ.

D> Die MenUlanzeige erscheint.

4  Driicken Sie die Taste [2] (ARMS).
P> Die Anzeige ARMS SETTING (1/3) erscheint.

ARMS SETTING 143
0

SCAN MODE

RECOMMENDED SETTINMGS

MARK LINE CHECK




10

11

Driicken Sie die Positionstaste (V).
P> Die Anzeige ARMS SETTING (3/3) erscheint.

BARG SETTIG 373
A
FlARMS CROSSCUT 4
EMERK SCAN MODE o
3 DURTNG DETECTION <O O.
d «

Dricken Sie die Taste [2] (MARK SCAN MODE).
P> Die Anzeige MARK SCAN MODE erscheint.

WARK SCAN MODE
MARK SCAN MODE
OFF

HUMBER OF POINTS
2POINTS

SET RACANCEL

Driicken Sie die Taste [1] (MARK SCAN MODE).
P> Die Anzeige MARK SCAN MODE erscheint.

WARK. SCAN MODE
MARVRARK SCAN MODE
OFF

NUME(BRY 1315 AL TGMMENT
2PO|HPREVIOUS

SET BHCANCEL

Driicken Sie die Taste [2] (AXIS ALIGNMENT).

P> Der Modus zur Achsenjustierung wird aktiviert, die Anzeige MARK SCAN
MODE erscheint.

Dricken Sie die Taste [2] (NUMBER OF POINTS).
P> Die Anzeige NUMBER OF POINTS erscheint.

WARK SCAN MODE
MRy [FOMEER _OF POINTS
Y| 1 [2POINTS
NOWE[BI3POINTS
2poBI4POINTS
BPREVIOUS
BHCANCEL

Dricken Sie die Taste [1] (2POINTS), die
Taste [2] (3POINTS) oder die Taste [3] (4POINTS).

P> Die Anzahl der Passermarken wird ausgewahlt, die Anzeige MARK
SCAN MODE erscheint.

Bestatigen Sie die Einstellung durch Dricken der
Taste [ENTER] (SET).

D> Die Einstellung wird gesetzt, die Anzeige ARMS SETTING (3/3) erscheint.

ARMS SETTING 3/3
n

ARMS CROSSCUT

MARI SCAN MODE

DURING DETECTION
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Erganzung

Ohne die Einstellungen zu andern gelangen
Sie zurtick zur Anzeige ARMS SETTING durch
Driicken der Taste [ESC] (PREVIOUS).

Erganzung

Ohne die Einstellungen zu andern gelangen Sie
zurtick zur Anzeige MARK SCAN MODE durch
Driicken der Taste [ESC] (PREVIOUS).




12 Driicken Sie die Taste [3] (DURING DETECTION).
P> Nachfolgende Meldung erscheint.

s

/3

EL [EAT
o |eR

; AxIS POINT 1
r\MO‘JE THE TOOL TO THE
[STARTING POIMT AND THEM
PRESS ENTER

BACANCEL

13 Driicken Sie die Positionstaste (A ¥ <€4») und bewegen
Sie das Werkzeug in die Justiermarkenposition.

14 Bestatigen Sie die Position des Werkzeugs durch Driicken
der Taste [ENTER] (SET), falls diese OK ist.

P> Sobald alle Justiermarken angegeben sind, erscheint die Anzeige
DISTANCE.

ISTANCE
POINT 1-2 91008, Bmm

0. 169
SET BACANCEL

15 Driicken Sie die Positionstasten (A ¥), um den
urspringlichen Abstand in den Daten einzustellen.
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Ergédnzung

Wenn die Anzeige MARK SCAN MODE nicht
erscheint, driicken Sie die Taste [2] (ARMS) in
der Menlianzeige.

Erganzung

Bei gleichzeitigem Driicken der Taste [SLOW]
und der Positionstaste bewegt sich der
Werkzeugschlitten langsamer.

Erganzung

e Wiederholen Sie Schritt 13 bis 14, wenn die
Meldung, zur ndchsten Passermarke zu fahren,
erscheint.

® Die Anzahl an Wiederholungen der Schritte 13
bis 14 hangt von der Anzahl an
Passermarkenpositionen ab. Folgen Sie der
angezeigten Meldung.

® Ohne zu Scannen gelangen Sie zurtick zur
Startanzeige durch Dricken der Taste [ESC]
(CANCEL).

Erganzung

® Der gemessene Abstand wird in der oberen
Zeile des Eingabebildschirms DISTANCE
angezeigt. Darunter wird der Eingabewert
(anfangs gleich dem Messwert) angezeigt.

e \Wenn der Eingabewert nicht geandert wird,
wird davon ausgegangen, dass zwischen dem
und dem Abstand in den Daten keine Differenz
besteht.

® Driicken Sie die Taste [SLOW], um die
Einstellziffern zu wahlen.




16 Bestatigen Sie die Einstellung durch Dricken der
Taste [ENTER] (SET).

P> Die Justierung aufgrund des Passermarken-Scans wird
abgeschlossen und die Startanzeige erscheint.

Erganzung

e Ohne die Einstellungen zu andern gelangen
Sie zurlick zur Startanzeige durch Driicken der
Taste [ESC] (CANCEL).

® Der Eingabebildschirm ,Distance point 3*
erscheint, wenn 3POINTS oder mehr
eingestellt ist. Wiederholen Sie daher die
Schritte 14 bis 16 zum Einstellen.

DISTAMNCE
POINT 1-3 1886, 6mm

Ergdanzung

Bitte beachten Sie die folgenden Hinweise fiir Justierung, wenn Sie die Position manuell anpassen.
® 2-Punkt-Abgleich, [,Punkt 1 Einstellungen] [,Punkt 2“ Einstellungen] [,,Nullpunkt der Achsenjustierung” Einstellungen] [Beenden]

® 3-Punkt-Abgleich, [,Punkt 1* Einstellungen] [,Punkt 2* Einstellungen] [,Punkt 3 Einstellungen] [,Abstand zwischen Punkt 1-2*
Einstellungen] [,Abstand zwischen Punkt 1-3“ Einstellungen] [,Nullpunkt der Achsenjustierung® Einstellungen] [Beenden]

® 4-Punkt-Abgleich, [,Punkt 1* Einstellungen] [,Punkt 2“ Einstellungen] [,Punkt 3 Einstellungen] [,Punkt 4“ Einstellungen]
[LAbstand zwischen Punkt 1-2“ Einstellungen] [,Abstand zwischen Punkt 1-3" Einstellungen] [Beenden]
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Kapitel 7:

Einstellungen fiir die Schnittqualitit

Es kann vorkommen, dass beim eigentlichen Schneidevorgang keine optimalen Ergebnisse (z. B. kdnnen sich
Linien verschieben, Ecken deformieren oder ungeschnittene Stellen auftreten) erzielt werden. Dies ist auf
bestimmte Eigenschaften des verwendeten Mediums (Starke, Steifheit usw.) bzw. die Form der Klinge
zurlickzufihren. Passen Sie daher die Arbeitsgeschwindigkeit und den Werkzeugandruck sowie die
Kontrollmethode an, um solcherlei Probleme zu vermeiden.

In diesem Kapitel werden die Einstellungen bezlglich der Schnittqualitat beschrieben.

PRODUKTANGABEN

71

7.2
7.3
74
7.5
7.6
7.7
7.8

79

7-1

Schneiden von scharfkantigen Ecken bei
dicken Medien

Einstellung der Funktion ,,Step Pass*“
Einstellung des Offsetwinkels
Einstellung der Abstandsjustierung
Einstellung des Schnittlinienmusters
Einstellung der Initialjustierung der Klingenposition
Einstellung fiir den OFFSET-ANDRUCK
Einstellung der Justierung zwischen den
Werkzeugen

Querschneiden von Rollenpapier



71 Schneiden von scharfkantigen Ecken bei
dicken Medien

Uberblick iiber Tangentialmodus

Die Klinge muss beim Schneiden des Mediums in Schnittrichtung zeigen. Die Klingenspitze ist wie dargestellt
geformt, zeigt also selbst beim Schneiden von Kurven oder Ecken in Schnittrichtung. Die Spitze der Klinge ist
von der Drehachse der Klinge versetzt (CUTTER OFFSET). Die Klinge dreht sich bei Bewegung des
Werkzeugschlittens automatisch, um in Schnittrichtung zu zeigen, da sie sich versetzt von der Drehachse
bewegt und das Medium der Klingenspitze Widerstand bietet.

Werkzeugschlitten

/* Bewegungsrichtung

e

Klingenposition | Drehachse des Werkzeugs

Klinge

Widerstand
durch Medium \_

Medium

Tragerblatt
Messer-Offset

Die Klingenspitze wird im Medium mit 0,3 mm oder dicker abgesenkt, wodurch die Klinge schwerer zu drehen ist.
Besonders bei scharfkantigen Ecken wird das Schneiden erschwert, da die Klinge nicht leichtgangig gedreht werden
kann.

Der Tangentialmodus ist eine Methode, um Ecken zu schneiden, in denen sich zwei gerade Linien treffen. (Siehe
unten) Im Tangentialmodus wird die Klinge vorgeschoben, wodurch ein Uberschnitt an den Ecken entsteht, bevor das
Werkzeug angehoben wird. Danach wird sie bereits kurz vor der nachsten Linie abgesenkt und beginnt mit einem
leichten Uberschnitt.

Werkzeug nach unten

Uberschnitt >/ (2) Werkzeugbewegung
(1) Werkzeugrichtung Y
m
- Werkzeug nach oben

\Jberschnitt

(3) Werkzeugrichtung

Original-Schnittlinie

Es gibt 2 Modi fiir den Tangentialmodus.

Modus 1: Schneidet Uber Start- und Endpunkte sowie scharfkantige Ecken hinaus, um Liicken im Schnitt zu
vermeiden. Zusatzlich wird die Messerklinge wahrend des Schneidens auf der Oberflache des Mediums
entlanggefuhrt, wenn sie stark gedreht wird, dadurch wird ein genauer Schnitt unabhangig von der Harte
oder Stérke eines Mediums sichergestellit.

Modus 2: Schneidet nur Uber Start- und Endpunkte hinaus. Zusatzlich wird die Messerklinge nur in der
Startposition auf der Oberflache des Mediums gedreht. Modus 2 verwendet einfachere Schnittkontrollen
als Modus 1 und bietet dadurch eine kirzere Schnittzeit.

Die Lénge des Uberschnittes kann im Tangentialmodus individuell fiir Linienanfang und -ende festgelegt werden.
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Einstellung des Tangentialmodus

Aktivieren/Deaktivieren (Modus 1 und Modus 2) des Tangentialmodus sind individuell fir jede
Werkzeugbedingung von Nr. 1 bis 8 einstellbar.

Anleitung

1

2

Driicken Sie die Taste [COND/TEST].
P> Die Anzeige CONDITION (1/3) erscheint.

[A] 1/3
Condition Mo, 1
TOOL : CRA9U+A
SPEED : 38 om/s
FORCE : 14

id
[CUT TEST Ella] Qalafa

Driicken Sie die Positionstaste (A).
P> Die Anzeige CONDITION (2/3) erscheint.

[A] 273
ACCELERATION © 4
ASSTGN TOOL :
TANGENTTAL MODE \_
o <O O»
SRR <« > B (—

Driicken Sie die Taste [3] (TANGENTIAL MODE).
D> Die Anzeige TANGENTIAL MODE erscheint.

TANGENTIAL MODE
oD, [1]2[3[a[5]6]7]8
CoFlc - [--[-[-[-1-
RIS COBLTION Ho.
corp 16 BMODET BAMODE2
3 iz
BHSET BACANCEL

Driicken Sie die Positionstasten (<4 ») und wahlen
Sie die Werkzeugbedingungsnummer.

Driicken Sie die Taste [1] (MODE1), die
Taste [2] (MODE2) oder die Taste [3] (OFF), um den
Modus zu wahlen.

Bestatigen Sie die Einstellung durch Dricken der
Taste [ENTER] (SET).

D Die Einstellung wird gesetzt, die Anzeige CONDITION (2/3) erscheint.

Dricken Sie die Taste [COND/TEST].
P> Die Startanzeige erscheint.

Erganzung

Ohne die Einstellungen zu andern gelangen
Sie zurtick zur Anzeige CONDITION (2/3)
durch Driicken der Taste [ESC] (CANCEL).




Einstellung der Linge des Uberschnitts

Stellen Sie die Lange des Uberschnitts mit dem Tangentialmodus ein.

Anleitung

1  Driicken Sie die Taste [COND/TEST].
P> Die Anzeige CONDITION (1/3) erscheint.

4] 1/3
Condition Moo 1
TOOL : CBA9U+e
SPEED : 38 cm/s
FORCE : 14
¥
[CUT TEST Bl ] QAAfA[A]

2  Driicken Sie die Positionstaste (A).
P> Die Anzeige CONDITION (2/3) erscheint.

4] 213
ACCELERATION : 4
ASSTAN TOOL =
TANGENTIAL MODE \_
OVERCUT o <O O»
RE <« P> BRR C,>

3 Driicken Sie die Taste [4] (OVERCUT).
D> Die Anzeige OVERCUT erscheint.

OVERCUT

TiCandition Moo 1
START  @. Bnm

END . Bom

SET EHCANCEL

4 Driicken Sie die Taste [1] (Condition No.).
D> Die Anzeige CONDITION No. erscheint.

CONDITION Mo,
0

Condition Mo, 1

PREYIOUS
[

5  Driicken Sie die Positionstasten (A ¥) und
wahlen Sie die Bedingungsnummer.

6 Bestatigen Sie die Einstellungen durch Driicken der
Taste [ESC] (PREVIOUS).

P> Die Bedingungsnummer wird ausgewahlt, die
Anzeige OVERCUT erscheint.
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Erganzung

Er wird aktiviert, wenn Tangentialmodus
eingestellt wird. Wenn er deaktiviert ist,
erscheint die unten gezeigte Anzeige.

CWERCLIT

Bl :Condition Mo, 1

25TART
3END

—.~mm
—. ~mm

SET

BCANCEL




-

10

11

12

13

14

15

Driicken Sie die Taste [2] (START).
D> Die Anzeige START erscheint.

Driicken Sie die Positionstasten (A ¥) und erhéhen
oder verringern Sie den Einstellwert.

Bestatigen Sie die Einstellungen durch Driicken der
Taste [ESC] (PREVIOUS).

D Die Uberschnittléange fiir den Startpunkt wird ausgewahlt, die Anzeige
OVERCUT erscheint.

Dricken Sie die Taste [3] (END).
D Die Uberschnittidnge fiir den Endpunkt wird angezeigt.

Dricken Sie die Positionstasten (A ¥) und erhéhen
oder verringern Sie den Einstellwert.

Bestatigen Sie die Einstellungen durch Dricken der
Taste [ESC] (PREVIOUS).

D Die Uberschnittlange fiir den Endpunkt wird ausgewahlt, die Anzeige
OVERCUT erscheint.

Wiederholen Sie die Schritte 3 bis 12, wenn noétig, um
mehrere Werkzeugbedingungsnummern einzustellen.

Bestatigen Sie die Einstellung durch Drucken der
Taste [ENTER] (SET).

D> Die Einstellung wird gesetzt, die Anzeige
CONDITION (2/3) erscheint.

Driicken Sie die Taste [COND/TEST].
P> Die Startanzeige erscheint.
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Erganzung

Sie kénnen den Bereich zwischen 0,0 mm und
0,9 mm einstellen.

Erganzung

Sie kénnen den Bereich zwischen 0,0 mm und
0,9 mm einstellen.

Ergédnzung

Ohne die Einstellungen zu andern gelangen
Sie zurtick zur Anzeige CONDITION (2/3)
durch Dricken der Taste [ESC] (CANCEL).




Einstellen der Initialandruckstarke

Die Initialandruckstarke ist wirksam, wenn der Tangentialmodus ausgewahlt wurde.

Der Tangentialmodus wird im Allgemeinen beim Schneiden dicker Medien eingesetzt. Bei dicker Folie wird
mehr Zeit bendtigt, damit die Messerklinge das Medium vollstandig durchdringt, selbst wenn die notwendige
Schnittkraft angewendet wird. Der Schneidevorgang beginnt, bevor die Messerklinge das Medium vollstandig
durchdrungen hat, wodurch unvollstandig geschnittene Bereiche entstehen.

Wenn die Initialandruckstarke bei aktiviertem Tangentialmodus definiert ist, wird diese als Schnittkraft
angewendet, sobald sich der Stift abgesenkt hat, und ermoglicht damit ein sofortiges Durchdringen des
Mediums. (Beispiel: Wurde 25 als Schnittkraft und 4 als Initialandruckstarke definiert, betragt die unmittelbar
nach dem Absenken des Stiftes angewendete Schnittkraft 29.) Die Obergrenze fiir den hinzugefiligten Wert
betragt 48.

Anleitung

1

Dricken Sie die Taste [COND/TEST].
P> Die Anzeige CONDITION (1/3) erscheint.

4] 1/3
Condition No. 1
TOOL @ CRegl+
SPEED : 3B om/s
FORCE = 14

id
[CUT TEST Ela] Qalafa

Driicken Sie die Positionstaste (V).
P> Die Anzeige CONDITION (3/3) erscheint.

[A] 3/3
DISTANCE ADJUST
INITIAL DOWN FORCE A
CUT LINE PATTERN 2
BLADE ADLST <O

id
CUT TEST K] [Qlaafa] ,

Driicken Sie die Taste [2] (INITIAL DOWN FORCE).
D> Die Anzeige INITIAL DOWN FORCE erscheint.

TNTTTAL DOWN FORCE
COND. [1J2[3]a]5]6]7]8
conFlc B el o - - [-[-[-
:]I]CONDIETIU%N flo.

CONFIE Sinou
BISET BHCANCEL

Driicken Sie die Positionstasten (<«» ) und
wahlen Sie die Bedingungsnummer.

8
<
Dricken Sie die Positionstasten (A ¥) und
erhoéhen oder verringern Sie den Einstellwert.
g
«»

7-6

Erganzung

Sie kdnnen den Bereich zwischen 0 und 20
einstellen.




Bestatigen Sie die Einstellung durch Dricken der

Taste [ENTER] (SET). Ergénzung

Ohne die Einstellungen zu andern gelangen
Sie zurtick zur Anzeige CONDITION (3/3)
durch Dricken der Taste [ESC] (CANCEL).

D> Die Einstellung wird gesetzt, die Anzeige CONDITIONS (3/3) erscheint.

Dricken Sie die Taste [COND/TEST].
D> Die Startanzeige erscheint.
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(2 Einstellung der Funktion ,,Step Pass*

Besitzt das zu schneidende Objekt enge Kurvenbdgen, konnten diese evil. nicht weich genug geschnitten
werden.

Bei Verwendung von STEP PASS werden die Einheiten des angegebenen Werts geschnitten. Dadurch kénnen
engere Bogen kontrolliert geschnitten werden, was zu einer stabilen Klingendrehung und eine héhere
Schnittqualitat fihrt.

Der Einstellbereich von STEP PASS liegt zwischen 0 und 20.

Die tatsachliche Lange des STEP PASS ist der Wert des STEP PASS multipliziert mit dem in ,STEP SIZE*
eingestellten Abstand.

Erganzung

® Diese Einstellung wird auch nach Abschalten des Plotters gespeichert.
e Das Schnittbild ist méglicherweise nicht das, was Sie wollten, wenn der eingestellte Wert zu groR ist. Bei normalem Gebrauch
wird ein Wert von ,,1“ empfohlen.

Anleitung
1 Driicken Sie die Taste [PAUSE/MENU].

D> Die MenUlanzeige erscheint.

2  Driicken Sie die Taste [1] (TOOL).
P> Die Anzeige TOOLS SETTING (1/4) erscheint.

TOOLS SETTING 174
n

TOOL UP/DOWN
TOOL OFFSET ADJ.
STEP PASS
OFFSET FORCE

id

3 Driicken Sie die Taste [3] (STEP PASS).
P> Die Anzeige STEP PASS erscheint.

STEP PASS
]
[ 1]
id
SET EACANCEL
4  Driicken Sie die Positionstasten (A ¥) und Erginzung

erhoéhen oder verringern Sie den Einstellwert.
Sie kénnen den Bereich zwischen 0 und 20

- einstellen.




Bestatigen Sie die Einstellung durch Driicken der N
Erganzung

Taste [ENTER] (SET).

Ohne die Einstellungen zu andern gelangen

D> Die Einstellung wird gesetzt, die Anzeige TOOLS SETTING (1/4) Sie zurtick zur Anzeige TOOLS SETTING
erscheint. (1/4) durch Dricken der Taste [ESC]
(CANCEL).

Dricken Sie die Taste [PAUSE/MENU].
D> Die Startanzeige erscheint.
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73 Einstellung des Offsetwinkels

Der FC9000 analysiert die Schnittdaten und kontrolliert den Winkel der Klingenspitze, wenn die Winkel der
Ecken sehr grol} sind.

Die Winkelkontrolle findet Verwendung, wenn der Winkel groRer als der spezifizierte Referenzwinkel ist.

Die Schnittzeit verkirzt sich durch die Einstellung groRer Werte fir den Referenzwinkel, da die Klingenkontrolle
nur bei groRer Abweichung des Winkels erfolgt, wodurch sich die Zeit fur bendétigte Klingenkontrollen verkurzt.

Aber wenn er zu grof3 eingestellt wird, gibt es nicht genug Winkelkontrolle der Klinge und das Schnittergebnis
kann von dem, was erwartet wurde, abweichen. Stellen Sie den Referenzwinkel in einem guten Gleichgewicht
ein.

Erganzung

Diese Einstellung wird auch nach Abschalten des Plotters gespeichert.

Anleitung
1 Driicken Sie die Taste [PAUSE/MENU].

D> Die MenUlanzeige erscheint.

5

2 Dricken Sie die Taste [1] (TOOL).
D> Die Anzeige TOOLS SETTING (1/4) erscheint.

TOOLS SETTING 174

n
TOOL UP/DOWN
TOOL OFFSET AD.J.
STEP PASS
DFFSET FORCE

id

3 Dricken Sie die Positionstaste (A).
P> Die Anzeige TOOLS SETTING (2/4) erscheint.

274
\_J
BICONDITION PRICRITY 40 O»
ERTOOL SELEC& COMMAND SETTING Q

4 Driicken Sie die Taste [1] (OFFSET ANGLE).
D> Die Anzeige OFFSET ANGLE erscheint.

OFFSET ANGLE
n
E:N
[v]

SET EHCANCEL
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Dricken Sie die Positionstasten (A ¥) und Erganzung

erhdhen oder verringern Sie den Einstellwert.
9 Sie kdnnen den Bereich zwischen 0 und 60

6 einstellen.
«L
Bestatigen Sie die Einstellung durch Driicken der Erginzung
Taste [ENTER] (SET).
o . . . Ohne die Einstellungen zu andern gelangen
D> Die Einstellung wird gesetzt, die Anzeige TOOLS SETTING (1/4) Sie zuriick zur Anzeige TOOLS SETTING
erscheint. (1/4) durch Dricken der Taste [ESC]
(CANCEL).

Driicken Sie die Taste [PAUSE/MENU].

P> Die Startanzeige erscheint.
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(4 Einstellung der Abstandsjustierung

Mit dieser Funktion ist es mdglich, Langenabweichungen von geplotteten oder geschnittenen Liniensegmenten
zu korrigieren, die je nach verwendetem Medium auftreten konnen. Der Korrekturwert fiir die Abweichung wird

in Prozent des Gesamtabstandes definiert. Beispielsweise korrigiert die Einstellung +0,05 % einen Abstand von
2 m (2.000 mm) um 2.000 x 0,05 % = 1 mm, es ergibt sich 2,001 mm. Die Funktion DISTANCE ADJUST kann

individuell fur jede Bedingungsnummer definiert werden.

Erganzung

Diese Einstellung wird auch nach Abschalten des Plotters gespeichert.

Anleitung

1  Driicken Sie die Taste [COND/TEST].
P> Die Anzeige CONDITION (1/3) erscheint.

n 1/3
Condition No. 1
TOOL & CBesu+g
SPEED : 38 om/s
FORCE : 14

id
LUT TEST EJa] Qalala

2  Driicken Sie die Positionstaste (V).
P> Die Anzeige CONDITION (3/3) erscheint.

[A] 3/3
FACISTANCE ADJUST
EIINITIAL DOWN FORCE Cb
BICUT LINE PATTERN
EYELADE ADJU%T <O O
SRS < P> BRR .v

3 Driicken Sie die Taste [1] (DISTANCE ADJUST).
D> Die Anzeige D. ADJ. erscheint.

0. ADJ.
COND. T]2]3]a[5]6]7]38
CONFIG [T 1T 1T 11
ICONDITION Fo.
gow HEOFF
SET BHCANCEL

4 Driicken Sie die Positionstasten (<4» ) und
wahlen Sie die Bedingungsnummer.
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5  Driicken Sie die Taste [1] (ON).
D DISTANCE ADJUST wird eingeschaltet und Taste [3] (X) und Taste [4] (Y)

werden aktiviert.

D._ADJ.
oD [J2]3lals 6[7]e
cowrlc Bl [ [ [ [ [ ]
S CONDITION No.
1[0 HEoFF
] =+0. 00 B 1=+0. 60%
JSET BACANCEL

O  Driicken Sie die Taste [3] (X).
D> Die Anzeige X DISTANCE ADJUST erscheint.

™ A |
) DISTANCE ADJUST
0
*= 0 ]
SEi ERLANLCL

[/  Driicken Sie die Positionstasten (A ¥) und erhdhen
oder verringern Sie den Einstellwert.

8  Bestitigen Sie die Einstellungen durch Driicken der
Taste [ESC] (PREVIOUS).

P> X DISTANCE ADJUST wird gesetzt, die
Anzeige D. ADJ. erscheint.

O  Driicken Sie die Taste [4] (Y).
D> Die Anzeige Y DISTANCE ADJUST erscheint.

M am

[COND DISTAMCE ADJUST 18]

Lo e N
ON
Mo, a10

SE | (J=E LHNLCL

10 Driicken Sie die Positionstasten (A V) und erhéhen
oder verringern Sie den Einstellwert.

11 Bestatigen Sie die Einstellungen durch Driicken der
Taste [ESC] (PREVIOUS).

D> Y DISTANCE ADJUST wird gesetzt, die
Anzeige D. ADJ. erscheint.
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Erganzung

e Sie konnen den Bereich zwischen -2,00% und

+2,00%. einstellen.

® Driicken Sie die Taste [SLOW], um die

Einstellziffern auszuwahlen.

Erganzung

e Sie konnen den Bereich zwischen -2,00% und

+2,00%. einstellen.

® Driicken Sie die Taste [SLOW], um die

Einstellziffern auszuwahlen.




12

13

Bestatigen Sie die Einstellung durch Dricken der
Taste [ENTER] (SET).

D Die Einstellung wird gesetzt, die
Anzeige CONDITIONS (3/3) erscheint.

Dricken Sie die Taste [PAUSE/MENU].
P> Die Startanzeige erscheint.
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Ergédnzung

Ohne die Einstellungen zu andern gelangen
Sie zurtick zur Anzeige CONDITION (3/3)
durch Dricken der Taste [ESC] (CANCEL).




75 Einstellung des Schnittlinienmusters

Linien kénnen mit perforiertem Muster geschnitten werden, damit die geschnittenen Teile am Medium
verbleiben. Es gibt 8 verschiedene Muster perforierter Linien (0 bis 7), wobei das Verhaltnis zwischen
geschnittenen und ungeschnittenen Liniensegmenten unterschiedlich ist (das Werkzeug wird angehoben oder
der Andruck verringert fir das folgende Segment alle 8 mm des Schnittes). Das ungeschnittene Segment wird
kirzer bei kleineren Werten, wodurch die Teile leichter abzuldsen sind.

e Muster 0: 0,15 mm « Muster 1: 0,20 mm ¢ Muster 2: 0,25 mm ¢ Muster 3: 0,30 mm

e Muster 4: 0,35 mm ¢ Muster 5: 0,40 mm ¢ Muster 6: 0,45 mm ¢ Muster 7: 0,50 mm

Neben den 8 obigen Mustern kann ,OFF* gewahlt werden, somit wird durchgéngig ohne Perforiermuster
geschnitten, und ,USER®, wobei der Benutzer ein eigenes Muster definieren kann.

Die Verarbeitung in dem Teil, der nicht mit Perforiermuster geschnitten wurde, wird im ,UP-MODUS* justiert.

Das Perforiermuster kann fir jede Bedingungsnummer eingestellt werden.

Erganzung

® |m Normalfall wird mit deaktivierter Funktion geschnitten (OFF). Die Linien werden dann durchgehend geschnitten.
® \/erwenden Sie den Werkzeughalter (vorne), wenn Sie mit einem Perforiermuster schneiden (wenn die Funktion aktiviert ist).

Werkzeughalter
Flansch

Halter fur das
Werkzeug

OK

Werkzeughalter
(hinten: Perforieren/Plotterstift)

Werkzeughalter
(vorne: Schneiden)
Ansicht von oben

® Einen Ausschnitt (ausschneiden) mit einer Perforiermuster anstatt mit einem normalen Folienschnitt (perforieren) zu machen, kann die
Schneidematte beschadigen und die Schnittqualitat beeintrachtigen. Benutzen Sie den Werkzeughalter (hinten).

® Fiir das Ersetzen einer Schneidematte, die durch einen perforierten Schnitt mit dem Werkzeughalter (hinten) beschadigt wurde, wird
eine Servicegeblhr erhoben.

® Bei Verwendung eines Computerbefehls zum Wechseln der Werkzeugnummer zwischen Werkzeugnummer 1 und
Werkzeugnummer 3, erscheint die folgende Meldung:

1:Condition No. 1 1:Condition No, 1
E§ SET THE TOOL INTO B SET THE TOOL INTO
FORWARD HOLDER x| BACKWARD HOLDER B
w0 (HOLDER 20 Toi (HOLDER 17
EHO' THEN PRESS ENTER. ol THEM PRESS ENTER.
[ L
EHCCNDITION Mo COMDITION Mo,

Bitte folgen Sie den entsprechenden Anweisungen.

® Der Schnitt eines Perforiermusters wird um 5 mm auf der +X-Seite gekirzt (hintere Seite des Mediums).
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Anleitung

1

Driicken Sie die Taste [COND/TEST].
P> Die Anzeige CONDITION (1/3) erscheint.

4] 1/3
Condition No. 1
TOOL @ CRegl+
SPEED : 3B om/s
FORCE = 14

id
[CUT TEST Ela] Qalafa

Driicken Sie die Positionstaste (V).
P> Die Anzeige CONDITION (3/3) erscheint.

n /3
DISTANCE ADJUST
INITIAL DOWN FORCE
CUT LIME PATTERN 2
BLADE ADJUST 40

id
CUT TEST K] Calafa ’

Driicken Sie die Taste [3] (CUT LINE PATTERN).
D Die Anzeige CUT LINE PATTERN erscheint.

CUT LINE PATTERNM
T:Condition Mo, |
TYPE Mo, = OFF

SET EHCANCEL

Driicken Sie die Taste [1] (Condition No.).
D> Die Anzeige CONDITION No. erscheint.

CONDITION Mo.
n

PREVIOUS
[

Driicken Sie die Positionstasten (A V) und wahlen
Sie die Bedingungsnummer.

Bestatigen Sie die Einstellungen durch Dricken der
Taste [ESC] (PREVIOUS).

> Die Bedingungsnummer wird ausgewahit, die
Anzeige CUT LINE PATTERN erscheint.
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Erganzung

Ohne zu scannen gelangen Sie zurtick zur
Startanzeige durch Driicken der Taste
[CONDITION].




[  Driicken Sie die Taste [2] (TYPE No.).
D> Die Anzeige TYPE No. erscheint.

F PATTFRM
THPE Mo
n F
OFH
id
EPREVIOUS
EALANLEL

8  Driicken Sie die Positionstasten (A V) und wahlen
Sie die Bedingungsnummer.

O  Bestitigen Sie die Einstellungen durch Driicken der

Erganzung
Taste [ESC] (PREVIOUS).
. . . . e \Wenn die Typennummer 0 — 7 gewahlt wurden,
> Die TYPE No. wird ausgewahit, die erscheint CUT L und UP L in der Anzeige. Sie
Anzeige CUT LINE PATTERN erscheint. kénnen dann UP MODE bearbeiten.
TUT LINE PATTERN ® Sobald ein Benutzer bestimmt wurde, kénnen
1:Condition No. 1 Einstellungen fir alle vorgenommen werden.
TVPE Mo, =@ . o
3CUT L = 5. a9mm o Lautet (.']Ie Auswahl ,OFF*, wird nichts
4P L.= A, 15mm angezeigt.
P MODE F.=UP
SET BHCANCEL
10 Driicken Sie die Positionstaste (») (UP MODE). Ergénzung

P> Die Anzeige UP MODE erscheint.

Sie kénnen den Bereich zwischen 1 und 48
und ,UP* einstellen.

CUT LINE_PATTERN
1:cOnd I3 MODnE
TYPE =
3CUT B |oom -y
é 3 i [15m <O ..
P MOCE/EPREVIOUS )
ERLANLEL

11 Dricken Sie die Positionstasten (A ¥) und stellen

Erganzung
sie auf UP MODE.

a ® Hier wird der Wert fiir die Andruckstarke der
- ungeschnittenen Liniensegmente der
@ O» Perforierung angegeben. Das Werkzeug wird
‘ angehoben, wenn ,UP* ausgewahlt wurde.
M e |m Normalfall wird ein kleinerer Wert als
der Andruck fiir das Perforieren gewahlt.

12 Bestatigen Sie die Einstellungen durch Driicken der
Taste [ESC] (PREVIOUS).

P> Die Anzeige UP MODE erscheint.
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13 wird ,USER* in Schritt 8 bestimmt, driicken Sie die
Taste [3] (CUT L.) und die Taste [4] (UP L.), zum
Einstellen der Schnittlange und die Werkzeuglange.

Folgen Sie dazu den Anweisungen von Schritt 10 bis 12.

14 Bestatigen Sie die Einstellung und driicken Sie die

Taste [ENTER] (SET) in der Anzeige CUT LINE PATTERN.

D> Die Einstellung wird gesetzt, die Anzeige CONDITION (2/3) erscheint.

15 Driicken Sie die Taste [COND/TEST].

P> Die Startanzeige erscheint.
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Erganzung

e \Wenn die Typennummer 0 — 7 in Schritt 8
gewahlt wurde, erscheint CUT L und UP L in der
Anzeige, kann jedoch nicht geandert werden.
Uberspringen Sie den Schritt.

e Einstellbereich fir CUT L ist 0,1 mm bis
100,0 mm.

e Einstellbereich fiir UP L ist 0,1 mm bis
10,0 mm.

® Driicken Sie die Taste [SLOW], um die
Einstellziffern auszuwahlen.

e \Wenn die CUT LENGTH zu lang oder die
UP LENGTH zu kurz ist, kann sich das
Medium verfangen.

In diesem Fall justieren Sie BLADE LENGTH,
CUT LENGTH und UP LENGTH.

Erganzung

Ohne die Einstellungen zu andern gelangen
Sie zurtick zur Anzeige CONDITION (3/3)
durch Dricken der Taste [ESC] (CANCEL).




[0 Einstellung der Initialjustierung der
Klingenposition

Die Klingenrichtung wird justiert, sobald der Plotter eingeschaltet oder nachdem eine Stiftbedingung geandert
wird, indem die Klinge auf die Medienoberflache gesetzt wird. Diese Initialklingen-Kontrollposition muss
festgelegt werden, um sicherzustellen, dass der Bereich nicht beschadigt ist und die Klinge einen korrekten
Kontakt mit dem Medium hat.

Die Initialklingen-Kontrollposition wird bei Auswahl von ,below 2mm* auf 2 mm unterhalb der Startposition des
Schnittes (2 mm in Einzugsrichtung) gesetzt.

Bei Auswahl von ,Y OUTSIDE" wird diese Funktion auf3erhalb des Schneidebereiches ausgefihrt.

Bei Auswahl von ,SPECIFIED Y POSITION® wird die Einstellung der Initialklingenrichtung an der festgelegten
Position in Y-Richtung initialisiert.

* Wenn das Medium schmaler eingestellt ist als die eingestellte Y-Position, ist es der Y-Maximalwert.

i y;meidebereich
(2] (=) :
f=s f= :
=} = B
= £ h
S L i
@ @ !
e Ed :
g N : Klemmrolle
e Schnittstartpunkt g ;
% (Schnittnullpunkt) % 1
@ o . Einstellpunkt der Initialklingen-
= _1 - =
— Einstellpunkt der { Kontrollposition (,OUTSIDE")
Initialklingen-Kontrollposition !
x L2mmBELOW<) L ' X
vl v
/\ VORSICHT

Wenn Sie [Y OUTSIDE] auswahlen und dann einen positiven Wert (8 mm ABOVE) zur VergréRerung angeben, kann das die
Schneidematte beschadigen.

Anleitung

1 Drucken Sie die Taste [PAUSE/MENU].

P> Die Meniianzeige erscheint.

2 Driicken Sie die Taste [1] (TOOL).
P> Die Anzeige TOOLS SETTING (1/4) erscheint.

TOOLS SETTING /1

n
TOOL UP/DOWN
TOOL OFFSET ADJ.
STEP PASS
OFFSET FORCE

Y|
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Driicken Sie die Positionstaste (V).
P> Die Anzeige TOOLS SETTING (4/4) erscheint.

TOOLS SETTING

n
BLADE WEAR ALARM SETUP
INITIAL B. AMGLE POSITION

474

id -v

Druicken Sie die Taste [2] (INITIAL B. ANGLE POSITION).
D> Die Anzeige INITIAL BLADE ANGLE erscheint.

INITIAL BLADE

¥ OUTSIOE
3 SPECIFIED ¥ POSITION

SET EACANCEL

Dricken Sie die Taste [1] (2 mm BELOW), die
Taste [2] (Y OUTSIDE) oder die
Taste [3] (SPECIFIED Y POSITION).

Bestatigen Sie die Einstellung durch Dricken der
Taste [ENTER] (SET).

D> Die Einstellung wird gesetzt, die Anzeige CONDITION SETTING (4/4)
erscheint.

Dricken Sie die Taste [PAUSE/MENU].

P> Die Startanzeige erscheint.
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Erganzung

Wenn die Taste [3] (SPECIFIED Y POSITION)
gewahlt wird, erscheint die nachfolgende
Meldung.

INTTTAL Rl ADE

Driicken Sie die Positionstasten (A ¥V €4» ) um
die Werkzeugposition zu bewegen und dricken
Sie danach die Taste [ENTER], um die
Einstellung vorzunehmen.

Erganzung

Ohne die Einstellungen zu andern gelangen
Sie zurtick zur Anzeige TOOLS SETTING
(4/4) durch Driicken der Taste [ESC]
(CANCEL).




{./ Einstellung fiir den OFFSET-ANDRUCK

Vor dem eigentlichen Schneidevorgang wird ein leichter Schneidevorgang ausgefihrt, um die Klinge in
Schnittrichtung auszurichten.

Da hierfur ein geringerer Andruck als fur den Schneidevorgang bendtigt wird, ist es mdglich, diesen anhand der
Funktion OFFSET FORCE einzustellen.

Zusatzlich zur Kontrolle der Klingenrichtung zu Beginn des Schneidevorgangs wird die Funktion OFFSET
FORCE angewendet, um die Klingendrehung mit dem Tangentialmodus zu kontrollieren.

Anleitung

1  Driicken Sie die Taste [PAUSE/MENU].

D> Die Menuanzeige erscheint.

2 Driicken Sie die Taste [1] (TOOL).
P> Die Anzeige TOOLS SETTING (1/4) erscheint.

TOOLS SETTIMG /4

n
TOOL UP/DOWN
TOOL OFFSET ADJ.
STEP PASS
OFFSET FORCE

id

3 Driicken Sie die Taste [4] (OFFSET FORCE).
D Die Anzeige OFFSET FORCE erscheint.

OFFSET FORCE
COND. [ 1]2]34[5]6]7]8
SO 7 B R O
EICODITION o

CONETS ERoE
IBSET BACAICEL

4 Driicken Sie die Positionstasten (<4» ) und
wahlen Sie die Bedingungsnummer.

B
v
5  Driicken Sie die Positionstasten (A ¥) und Erginzung
erhohen oder verringern Sie den Einstellwert.
. Sie kénnen den Bereich zwischen 1 und 40
@.O einstellen.
«®
O  Bestitigen Sie die Einstellung durch Driicken der -
Ergéanzung

Taste [ENTER] (SET).

Ohne die Einstellungen zu andern gelangen
Sie zurlick zur Anzeige TOOLS SETTING
(1/4) durch Dricken der Taste [ESC]
(CANCEL).

D Die Einstellung wird gesetzt, die
Anzeige TOOLS SETTING (1/4) erscheint.

7 Dricken Sie die Taste [PAUSE/MENU].

> Die Startanzeige erscheint.
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78 Einstellung der Justierung zwischen den
Werkzeugen

Bei einer Fehlausrichtung zwischen den Werkzeugen kdnnen Sie die Fehlausrichtung korrigieren, indem Sie

diese Funktion verwenden.

Im Fall von Werkzeuq 1 - Werkzeuq 3

Bei einer Fehlausrichtung beim Schneiden/Plotten zwischen Werkzeug 1 (Werkzeug an der Rickseite des
Werkzeughalters angebracht) und Werkzeug 3 (Werkzeug an der Vorderseite des Werkzeughalters
angebracht), kdnnen Sie diese korrigieren, indem Sie den Einstellwert eingeben.

Erganzung

Stellen Sie ,TOOL NO. SETTING* von Werkzeugbedingung 1 auf 1 und ,TOOL" auf Stift.
Stellen Sie ,TOOL NO. SETTING* von Werkzeugbedingung 2 auf 3 und ,TOOL* auf Messer.

Anleitung

1 Driicken Sie die Taste [PAUSE/MENU].

P> Die Meniianzeige erscheint.

2 Dricken Sie die Taste [1] (TOOL).
P> Die Anzeige TOOL SETTING (1/4) erscheint.

TOOLS SETTING

n
TOOL UP/DOWN
TOOL OFFSET ADJ.
STEP PASS
OFFSET FORCE

id

144

3 Dricken Sie die Taste [2] (TOOL OFFSET ADJ).
D> Die Anzeige TOOL OFFSET ADJ. erscheint.

TOOL OFFSET ADJ.

TOOL 1-3
TEST PATTERM

W=, Bmm

Y=+, Bmm

SET RACANCEL

4 Dricken Sie die Taste [2] (TEST PATTERN).
D Nachfolgende Meldung erscheint.

TONL_NFESET AN |

=L [ENT
o [ER
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Erganzung

Wenn das optionale 2-Stift-Modell
verwendet wird, wird folgendes angezeigt.

TOOL OFFSET ADJ
EATOOL 1-3
BATEST PATTERM

BCANCEL

Sie kénnen zwischen ,Tool 1-3" und ,Tool 1-2*
umschalten, indem Sie die Taste [1] driicken.




Y

L

Dricken Sie die Positionstasten (A ¥V «» ), um den
Werkzeugschlitten in die Position zu bewegen, wo das
Testmuster geplottet wird.

Bewegen Sie ihn innerhalb eines Schneidebereichs
von mehr als 50 mm sowohl auf der X- als auch auf der
Y-Achse.

Bestatigen Sie die Position des Werkzeugs durch Driicken
der Taste [ENTER].

D> Mit dem Stifthalter (Werkzeug 1) plotten Sie eine ,+*
Markierung.
Als nachstes plotten Sie mit Stifthalter (Werkzeug 3)
eine ,+*“ Markierung.

Nach Beendigung des Plottens, erscheint die Anzeige TOOL OFFSET ADJ.

TOOL OFFSET ADJ
TOOL 1-3

TEST PATTERN

H=+0. Bmm

Y=+, Bmm

SET BHCANCEL

Unter Verwendung des mit dem Stifthalter (Werkzeug 1)
geplotteten ,+“ als Referenz, messen Sie um wie viel das
mit dem Stifthalter (Werkzeug 3) geplottete ,+“ abweicht.
(Beispiel: In der folgenden Abbildung weicht es ist

in -X-Richtung / +Y-Richtung ab, also geben

Sie X=+*mm,Y =-*"mm ein.)

e ~N
L+ geplottet mit
Messerhalter
(Werkzeug 3)
Y mm ‘
L+ geplottet mit :
Messerhalter
(Werkzeug 1)
\_ J

Dricken Sie die Taste [3] (X=+0,0mm).
> Die Anzeige Tool 1-3 Interval Adjustment (X) erscheint.

TOOL_DFESET AD.L
Tonu[TO0C OFFSET D4,
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Ergédnzung

e Ohne die Einstellungen zu andern gelangen
Sie zur Anzeige TOOL OFFSET ADJ. Durch
Drucken der Taste [ESC] (CANCEL).

® Bei gleichzeitigem Driicken der Taste [SLOW]
und der Positionstaste bewegt sich der
Werkzeugschlitten langsam.




10

11

12

13

14

15

16

Driicken Sie die Positionstasten (A V) und erhéhen
oder verringern Sie den Einstellwert.

Bestatigen Sie die Einstellungen durch Driicken der
Taste [ESC] (PREVIOUS).

D Die Anzeige Tool Interval Adjustment erscheint.

Driicken Sie die Taste [4] (Y=+0,0mm).
D Die Anzeige Tool 1-3 Interval Adjustment (Y) erscheint.

TOL_CEESET ADL
Toou[TOOL OFFSET #D4.

Driicken Sie die Positionstasten (A V) und erhéhen
oder verringern Sie den Einstellwert.

Bestatigen Sie die Einstellungen durch Driicken der
Taste [ESC] (PREVIOUS).

D> Die Anzeige TOOL OFFSET ADJ. erscheint.

Wiederholen Sie die Schritte 4 bis 13, bis die
Fehlausrichtung zwischen den beiden Werkzeugen
korrigiert ist.

Bestatigen Sie die Einstellung durch Dricken der
Taste [ENTER] (SET).

D Die Einstellung wird gesetzt, die
Anzeige TOOL SETTING (1/4) erscheint.

Dricken Sie die Taste [PAUSE/MENU].
D> Die Startanzeige erscheint.
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Ergédnzung

Sie kénnen den Bereich zwischen -3,0 mm und
+3,0 mm einstellen.

Erganzung

Sie kénnen den Bereich zwischen -3,0 mm und
+3,0 mm einstellen.

Erganzung

Ohne die Einstellungen zu andern gelangen
Sie zurtick zur Anzeige TOOLS SETTING
(1/4) durch Driicken der Taste [ESC]
(CANCEL).




Zwischen Werkzeugen 1 und 2

(nur bei 2-Stift-Modellen)

Bei einer Fehlausrichtung beim Schneiden/Plotten zwischen Werkzeug 1 (Werkzeug an der Rickseite des
Werkzeughalters angebracht) und Werkzeug 3 (Werkzeug an der Vorderseite des Werkzeughalters
angebracht), kdnnen Sie diese korrigieren, indem Sie den Einstellwert eingeben.

Erganzung

Stellen Sie ,TOOL NO. SETTING* von Werkzeugbedingung 1 auf 1 und ,TOOL* auf Messer.
Stellen Sie ,TOOL NO. SETTING* von Werkzeugbedingung 2 auf 2 und ,TOOL" auf Stift.

Anleitung

1  Driicken Sie die Taste [PAUSE/MENU].

D> Die Menulanzeige erscheint.

2  Driicken Sie die Taste [1] (TOOL).
D> Die Anzeige TOOL SETTING (1/4) erscheint.

TOOLS SETTIMG
n

TOOL UP/DOWN
TOOL OFFSET ADJ.
STEP PASS
OFFSET FORCE

id

174

3 Druicken Sie die Taste [2] (TOOL OFFSET ADJ).
D> Die Anzeige TOOL OFFSET ADJ. erscheint.

TOOL OFFSET ADJ.

TOOL 1-3
TEST PATTERM

W=, Bmm

Y=+, Bmm

SET RACANCEL

4 Dricken Sie die Taste [1] (TOOL 1-3).
D> Die Anzeige TOOL OFFSET ADJ. erscheint.

TOOL OFFSET ADJ.

Eg% TO0L 0P oLT AD,

R To0L 1-2
2 (1000 1-2
Y=tf FPREV10LS

SET BACANCEL
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5  Driicken Sie die Taste [1] (TOOL 1-2).
> Die Anzeige TOOL OFFSET ADJ. erscheint.

TOOL OFFSET ADJ
TOOL 1-2

TEST PATTERM

=t Bmm

Y=+, Bmm

SET FEACANCEL

O Driicken Sie die Taste [2] (TEST PATTERN).
> Nachfolgende Meldung erscheint.

TOML_NEESET AMN. |

[  Driicken Sie die Positionstasten (A ¥ <€4»), um den

. o o Ergédnzung
Werkzeugschlitten in die Position zu bewegen, wo
das Testmuster geplottet wird. e Ohne die Einstellungen zu andern gelangen
Bewegen Sie ihn innerhalb eines Schneidebereichs Sie zur Anzeige TOOL OFFSET ADJ. Durch

Driicken der Taste [ESC] (CANCEL).

der Y-Achse ® Bei gleichzeitigem Driicken der Taste [SLOW]
' und der Positionstaste bewegt sich der
C_ ) Werkzeugschlitten langsamer.

von mehr als 50 mm sowohl auf der X- als auch auf

8  Bestitigen Sie die Position des Werkzeugs durch Driicken
der Taste [ENTER].

P> Mit dem Messerhalter (Werkzeug 1) plotten Sie eine
,+* Markierung.
Als nachstes plotten Sie mit dem Stifthalter
(Werkzeug 2) eine ,+“ Markierung.
Nach Beendigung des Plottens wird
Tool Interval Adjustment angezeigt.

TOOL OFFSET ADJ

ToOL 1-2

TEST PATTERN

¥=+8., Bmm

Y=+, Bmm

SET EACARCEL
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O unter Verwendung des mit dem Stifthalter (Werkzeug 1)
geplotteten ,+“ als Referenz, messen Sie um wie viel
das mit dem Stifthalter (Werkzeug 2) geplottete ,+“ abweicht.
(Beispiel: In der folgenden Abbildung, weicht es ist
in -X-Richtung / +Y-Richtung ab, also geben
Sie X=+*mm, Y =-*mm ein.)

4 N

»+" geplottet mit dem
Stifthalter (Werkzeug 2)

L+ geplottet mit : .
Messerhalter {

Y X mm (Werkzeug 1)

LX \\ J

10 Driicken Sie die Taste [3] (X=+0,0mm).
D> Die Anzeige Tool 1-2 Interval Adjustment (X) erscheint.

TOOL_OFFSFT AR
TooL) TOOL OFF%ET ADJ.

11 Driicken Sie die Positionstasten (A ¥) und erhdhen Erginzung

oder verringern Sie den Einstellwert.
Sie kénnen den Bereich zwischen -3,0 mm und

+3,0 mm einstellen.

12 Bestatigen Sie die Einstellungen durch Driicken der
Taste [ESC] (PREVIOUS).

D> Die Anzeige TOOL OFFSET ADJ. erscheint.

13 Driicken Sie die Taste [4] (Y=+0,0mm).

> Die Anzeige Tool 1-3 Interval Adjustment erscheint.

TOL_CEESET ADL
Toou[TOOL OFFSET #D4.

14 Driicken Sie die Positionstasten (A ¥) und Erginzung

erhoéhen oder verringern Sie den Einstellwert.
Sie kdnnen den Bereich zwischen -3,0 mm und
- +3,0 mm einstellen.
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15

16

17

18

Bestatigen Sie die Einstellungen durch Driicken der
Taste [ESC] (PREVIOUS).

D> Die Anzeige TOOL OFFSET ADJ. erscheint.

Wiederholen Sie die Schritte 4 bis 13, bis die Fehlausrichtung
zwischen den beiden Werkzeugen korrigiert ist.

Bestatigen Sie die Einstellungen durch Driicken der
Taste [ENTER] (SET).

P> Die Einstellung wird gesetzt, die
Anzeige TOOL SETTING (1/4) erscheint.

Dricken Sie die Taste [PAUSE/MENU].

D> Die Startanzeige erscheint.
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Erganzung

Ohne die Einstellungen zu andern gelangen
Sie zurlick zur Anzeige TOOLS SETTING
(1/4) durch Dricken der Taste [ESC]
(CANCEL).




79 Querschneiden von Rollenpapier

Der Vorgang Medien zu trennen wird als Querschneiden bezeichnet.

Sie kdnnen manuell an einer beliebigen Position querschneiden oder automatisch am Ende des Schneidens
querschneiden.
Die bendtigte Klingenkraft wird als Andruck zum Querschneiden bezeichnet und kann justiert werden.

/\ VORSICHT

Platzieren Sie Ihre Hande nicht in die Nahe der Klingen. Dort besteht die Gefahr der Verletzung.

Erganzung

® Querschneiden ist nur verfugbar, wenn Rollenmedien verwendet werden. Blattmedien kdnnen nicht quergeschnitten werden.

kann das Messer nicht richtig funktionieren.

es als Schnittversagen beurteilt und der Querschnittvorgang erneut durchgefiihrt.
e Aktivieren Sie ,Push roller sensor setting“ and ,Media sensor setting“. Wenn die Einstellung deaktiviert ist, ist der
Querschnittvorgang nicht verfugbar.

® Reinigen Sie die Schneidenut regelmaRig mit einem Wattestabchen oder ahnlichem. Wenn sich Staub oder dergleichen ansammelt,

e \Wenn das Querschnittmedium auf dem Mediensensor ist, entfernen Sie das Querschnittmedium. Wenn es nicht entfernt wird, wird
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Schnittbreite

Der Bewegungsbereich des Messers im Querschnittvorgang liegt von der AuRenkante der duf3ersten linken
Gritrolle zu der AuRRenkante der am weitesten rechts befindlichen Gritrolle. Das Medium sollte in diesem
Bereich eingestellt werden.

Gritrolle

Erganzung

Ersetzen Sie die Querschneideeinheit gemaR
den folgenden Richtlinien.

®  Papier-Klebefolie: 1000 mm breites Papier
ca. 3000 Blatt (Modell: PM-CC-002)

®  Plastik-Klebefolie: 1000 mm breiter
Papierbogen ca. 3000 Blatt
(Modell: PM-CC-002)

Manuelles Querschneiden

Querschnitt an der aktuellen Werkzeugschlittenposition.

Wenn Sie manuell querschneiden, nachdem Sie das Medium mit den Positionstasten (A V) bewegen,
kénnen Sie das Rollenpapier an einer beliebigen Position trennen.

Anleitung

1  Driicken Sie die Taste [CROSS/CUT] in der Startanzeige.
P> Die Anzeige CROSS CUT erscheint.

CROSS CUT

2  Driicken Sie die Taste [1] (CUT). Ergiénzung

D> Querschneiden Sie das Medium. . . .
Ohne querzuschneiden gelangen Sie zuriick

zur Startanzeige durch Driicken der Taste
[ESC] (CANCEL).
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Automatisches Querschneiden

Wenn Sie mit der mitgelieferten Software plotten, kdnnen Sie automatisch querschneiden, nachdem das
Plotten abgeschlossen ist. Einzelheiten dazu finden Sie in der Bedienungsanleitung der mitgelieferten
Software.

Bei aktiviertem Modus Apparel (AP) wird ein Time-out angenommen, wenn kein Kontrollbefehl in der
festgelegten Zeitspanne erfolgt, und das Medium wird quergeschnitten. Die Position des Querschnittvorgangs
ist die Position, die durch ,SPACE REAR* vom geplotteten Bereich getrennt ist.

Fir ,Hinteren Rand®“ und Modus Apparel (AP) siehe ,Modus Apparel (AP)".
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Kapitel 8:

Einstellungen fiir die Schnittzeit

Die zum Schneiden bendtigte Zeit hangt von der Geschwindigkeit, mit der das Werkzeug und die Medien

bewegt werden, und von der Effizienz des Betriebs ab.

Es ist am besten, langsam und vorsichtig zu schneiden, um prazise zu schneiden, aber die Geschwindigkeit
ist erforderlich, um die Betriebseffizienz zu verbessern. Die Einstellung muss unter Berlicksichtigung der
Eigenschaften der Medien und Werkzeuge sowie des Inhalts der Schnittdaten in einem guten Gleichgewicht

sein.

In diesem Kapitel werden die Einstellungen beschrieben, die sich auf die Schnittzeit auswirken.

Zusatzlich zu diesem Kapitel gibt es in den folgenden Abschnitten Einstellungen, die die Schnittzeiten

beeinflussen.

PRODUKTANGABEN

8.1
8.2
8.3

8.4
8.5
8.6
8.7

Sortieren der Schnittdaten

Automatischer Voreinzug bei Datenempfang
Automatischer Voreinzug beim Einlegen des
Mediums (Initialeinzug)

Einstellung der Geschwindigkeit fiir den Voreinzug
Einstellung der Bewegungsgeschwindigkeit
Einstellung der ,,Tool Up“ Bewegung

Einstellung der ,,Tool Up“ H6he



8.1 Sortieren der Schnittdaten

Die Effizienz des Schneidevorgangs lasst sich durch die Datensortierung steigern, indem die benétigte Zeit zur
Medienbewegung in Einzugsrichtung und Wechseln des Werkzeugs minimiert und die Schnittdaten zur
optimierten Bearbeitung gruppiert wird.

Es gibt zwei Sortierarten: die Bereichssortierung und die Werkzeugsortierung.

Bereichssortierung: Die Datensortierung erfolgt zur Optimierung der Medienbewegung in Einzugsrichtung.
Es ist viel effizienter als das Schneiden in Intervallen mit Daten, die Werkzeuge
zwingen, von Punkt zu Punkt zu springen.

Werkzeugsortierung: Um die Zeit zu minimieren, die es braucht, um das Werkzeug zu wechseln, werden
jene mit den gleichen Werkzeugbedingungen zusammen geplottet.

Erganzung

e Die Datensortierung beginnt, nachdem alle Daten in den Plotterspeicher geladen wurden, daher verzégert sich der Start des
Schneidevorgangs.

e Sind die Daten bereits effizient erstellt worden, kommt die Sortierung u. U. nicht zur Anwendung.

e Sollten die Daten bereits am PC mittels der Software sortiert worden sein, deaktivieren Sie am besten die Funktion am Plotter.

Anleitung
1  Driicken Sie die Taste [PAUSE/MENU].

P> Die Meniianzeige erscheint.

i

[T/F AJADV]

2  Driicken Sie die Taste [1] (TOOL).
P> Die Anzeige TOOLS SETTING (1/4) erscheint.

TOOLS SETTING /1

n
TOOL UP/DOWN
TOOL OFFSET ADJ.
STEP PASS
OFFSET FORCE

Y|

3 Driicken Sie die Positionstaste (A).
P> Die Anzeige TOOLS SETTING (2/4) erscheint.

278
1 ==oay ANG?E A
BADATA SORTTHG N/
BICONDITION PRICRITY <O O.
ET00. SELEC& COMMAND SETTING -

8-2



10

11

12

Driicken Sie die Taste [2] (DATA SORTING).
P> Die Anzeige DATA SORTING erscheint.

DATE SORTING
AREA

OFF
TOOL

OFF

SET BACANCEL

Dricken Sie die Taste [1] (AREA).
P> Die Anzeige AREA erscheint.

DATA SORTING
AREA
AREA
OFF
TO0L - (R
OFF  |SAPREVIOUS
SET EACANCEL

Dricken Sie die Taste [1] (OFF) oder die Taste [2] (ON).

Dricken Sie die Taste [ESC] (PREVIOUS).
P> Die Anzeige DATA SORTING erscheint.

Dricken Sie die Taste [2] (TOOL).
P> Die Anzeige TOOL erscheint.

DATR SORTING
AREA
il
OFF |
TO0L .
OFF  [BPREVIOUS
SET BCANCEL

Dricken Sie die Taste [1] (OFF) oder die Taste [2] (ON).

Dricken Sie die Taste [ESC] (PREVIOUS).
P> Die Anzeige DATA SORTING erscheint.

Bestitigen Sie die Einstellung durch Dricken der

Taste [ENTER] (SET).

D> Die Einstellung wird gesetzt, die Anzeige TOOLS SETTING (2/4)
erscheint.

Driicken Sie die Taste [PAUSE/MENU].

P> Die Startanzeige erscheint.
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Ergédnzung

Ohne die Einstellungen zu andern gelangen
Sie zurtick zur Anzeige TOOLS SETTING
(2/4) durch Driicken der Taste [ESC]
(CANCEL).

Erganzung

E Markierung wird rechts auf der Anzeige
angezeigt, wenn der SORTIERMODUS
eingestellt ist. Siehe ,Bedienung der
Kontrolltafel”.




8.2  Automatischer Voreinzug bei
Datenempfang

Es ist mdglich, das Medium um eine festgelegte Lange automatisch einzuziehen und wieder zurtickzufahren,
wenn der Plotter Schnittdaten empfangt.

Diese sog. ,Pre Feeding“ zur Vermeidung von Medienverschiebungen kann automatisch erfolgen. Bei Einsatz
von Rollenmedien wird hierbei vor dem Schneidevorgang die gewlnschte Lange des Mediums abgerollt.

® Voreinzug von Medien (Papier oder Beschriftungsfolie)*

® Automatischer Voreinzug beim Einlegen des Mediums (Initialeinzug)*

Erganzung

® Die Einstellungen fur AUTO PRE FEED bei Datenempfang verbleibt auch nach Abschalten des Plotters im Speicher.

® Der Langenparameter fiir AUTO PRE FEED ist unabhéngig von den Einstellungen zur Seitenlédnge. Andern Sie die Seitenlénge,
wenn der Schneidebereich sehr lang ist.

® \Wurde der automatische Medientransfer bei Datenempfang einmalig durchgeftihrt, so findet dieser auch nach wiederholtem
Datenempfang (und Schnitt im selben Bereich) nicht erneut statt.

Anleitung

1  Driicken Sie die Taste [PAUSE/MENU].

D> Die MenUlanzeige erscheint.

2 Driicken Sie die Taste [4] (MEDIA).
D> Die Anzeige MEDIA SETTING (1/2) erscheint.

MEDIA SETTIMNG 1/2
n

PRE FEED
AUTO PRE FEED
PAGE LEMGTH
INITIAL FEED
id

3 Driicken Sie die Taste [2] (AUTO PRE FEED).
D> Die Anzeige AUTO PRE FEED erscheint.

AUTO PRE FEED

OFF

FEED LENGTH
1. 8m

SET BACANCEL
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4 Driicken Sie die Taste [1] (OFF).
P> Die Anzeige AUTO PRE FEED erscheint.

AUTO FRE FEED

OFF

FEED EO PRE FEED
1.8

BAPREVTIOUS

SET BACANCEL

T

5 Driicken Sie die Taste [1] (ON) oder die Taste [2] (OFF). ErnEEtn

D> Der AUTO PRE FEED wird ausgewahlt, die Anzeige AUTO
PRE FEED erscheint. Ohne die Einstellungen zu andern gelangen

Sie zurtick zur Anzeige MEDIA SETTING
(1/2) durch Dricken der Taste [ESC]

(CANCEL).
6 Driicken Sie die Taste [2] (FEED LENGTH).
P> Die Anzeige FEED LENGTH erscheint.
AUTO P|FEED LENGTH
n
Erganzung
V4 Driicken Sie die Positionstasten (A V) und erhéhen
oder verringern Sie den Einstellwert. \ ./ e Die Einzugslange ist in Einheiten zu je 0,1 m
< O O > einstellbar.
- ® Sie kdnnen den Bereich zwischen 0,5 m und

50,0 m einstellen.

® Driicken Sie die Taste [SLOW], um die
Einstellziffern zu wahlen.

8 Bestatigen Sie die Einstellungen durch Driicken der
Taste [ESC] (PREVIOUS).

P> FEED LENGTH wird ausgewahlt, die Anzeige AUTO PRE FEED

erscheint.
®] Bestatigen Sie die Einstellung durch Driicken der -
rganzun
Taste [ENTER]. 9 9
D> Die Einstellung wird gesetzt, die Anzeige Ohne die Einstellungen zu andern gelangen
MEDIA SETTING (1/2) erscheint. Sie zurtick zur Anzeige MEDIA SETTING
(1/2) durch Driicken der Taste [ESC]
(CANCEL).
10 Driicken Sie die Taste [PAUSE/MENU]. BT
D> Die Startanzeige erscheint. :
Zeichen wird rechts auf der Anzeige
angezeigt, wenn AUTO PRE FEED eingestellt
ist. Siehe ,Bedienung der Kontrolltafel“.
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8.3 Automatischer Voreinzug beim Einlegen
des Mediums (Initialeinzug)

Es ist moglich, die Blattlange beim Einlegen des Mediums und bei angehobenem Mediensethebel automatisch
einzuziehen und wieder auszugeben.

Dies stellt die automatisierte Funktion ,Pre Feed“ dar, um ein Verrutschen des Mediums zu verhindern.
® Voreinzug von Medien (Papier oder Beschriftungsfolie)®
® Automatischer Voreinzug bei Datenempfang*

® Einstellung der Geschwindigkeit fir den Voreinzug*

Erganzung

Diese Einstellung wird auch nach Abschalten des Plotters gespeichert.

Anleitung

1  Driicken Sie die Taste [PAUSE/MENU].

P> Die Meniianzeige erscheint.

2 Driicken Sie die Taste [4] (MEDIA).
P> Die Anzeige MEDIA SETTING (1/2) erscheint.

MEDIA SETTING 142
n

FRE FEED
AUTO PRE FEED
PAGE LEMGTH
INITIAL FEED
id

3 Dricken Sie die Taste [4] (INITIAL FEED).
P> Die Anzeige INITIAL FEED erscheint.

INITIAL FEED

0N

[FF]

SET RACANCEL

4  Driicken Sie die Taste [1] (ON) oder die Taste [2] (OFF).

5  Bestatigen Sie die Einstellung durch Driicken der

Taste [ENTER] (SET). Erganzung
P> Die Einstellung wird gesetzt, die Anzeige MEDIA SETTING (1/2) Ohne die Einstellungen zu dndern gelangen
erscheint. Sie zuriick zur Anzeige MEDIA SETTING
(1/2) durch Driicken der Taste [ESC]
6  Driicken Sie die Taste [PAUSE/MENU]. (CANCEL).

D> Die Startanzeige erscheint.
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8.4 Einstellung der Geschwindigkeit fiir den
Voreinzug

Hier wird die Einzugsgeschwindigkeit wahrend des Einzugs (Medientransport) des automatischen
Medientransfers der empfangenen Schnittdaten, das Anpassen des Initialeinzugs usw. festgelegt.

Stellen Sie den Parameter ,SLOW* ein, wenn das Medium wahrend des Voreinzugs verrutscht, weil es schwer
oder glatt ist. Bei normalen Medien kdnnen Sie ,NORMAL" einstellen.

® Voreinzug von Medien (Papier oder Beschriftungsfolie)*
® Automatischer Voreinzug beim Einlegen des Mediums (Initialeinzug)*

® Automatischer Voreinzug bei Datenempfang*

Erganzung

Diese Einstellung wird auch nach Abschalten des Plotters gespeichert.

Anleitung
1  Driicken Sie die Taste [PAUSE/MENU].

P> Die Meniianzeige erscheint.

2  Driicken Sie die Taste [4] (MEDIA).
D> Die Anzeige MEDIA SETTING (1/2) erscheint.

MEDIA SETTING 142
n

PRE FEED
AUTO PRE FEED
PAGE LENGTH
INITIAL FEED
id

3 Driicken Sie die Positionstaste (A).
P> Die Anzeige MEDIA SETTING (2/2) erscheint.

2

|/
BIPANEL CUTTTNG <@ O»
V] :v

4  Driicken Sie die Taste [1] (FEED SPEED).
D> Die Anzeige FEED SPEED erscheint.

FEED SPEED

SET RACANCEL
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Driicken Sie die Taste [1] (SLOW) oder die Taste [2] (NORMAL).

Bestatigen Sie die Einstellung durch Driicken der

Taste [ENTER] (SET). Erginzung

Ohne die Einstellungen zu andern gelangen

. . Sie zurlick zur Anzeige MEDIA SETTING
Anzeige MEDIA SETTING (2/2) erscheint. (2/2) durch Driicken der Taste [ESC]

(CANCEL).

D> Die Einstellung wird gesetzt, die

Driicken Sie die Taste [PAUSE/MENU].
D> Die Startanzeige erscheint.



8.5 Einstellung der Bewegungsgeschwindigkeit

MOVING SPEED ist die Bewegungsgeschwindigkeit, mit der sich das Werkzeug bewegt, wenn es angehoben
wird (TOOL UP).

Die Schnittzeit wird insgesamt kurz, wenn Sie MOVING SPEED auf hohe Geschwindigkeit einstellen, obwonhl
die Geschwindigkeit des Werkzeugs beim Schneiden (abgesenkt) flir schwer zu schneidende Medien (hart oder
klebrig) auf langsame Geschwindigkeit eingestellt ist.

Erganzung

Diese Einstellung wird auch nach Abschalten des Plotters gespeichert.

Anleitung

1 Driicken Sie die Taste [PAUSE/MENUI.

D> Die MenUlanzeige erscheint.

2  Driicken Sie die Taste [11 (TOOL).
D> Die Anzeige TOOLS SETTING (1/4) erscheint.

TOOLS SETTING 144
n

TOOL UP/DOWN
TOOL OFFSET ADJ.
STEP PASS
OFFSET FORCE

id

3 Driicken Sie zweimal die Positionstaste (A ).
P> Die Anzeige TOOLS SETTING (3/4) erscheint.

374
) \_/
EAT00_ UP HEIGHT <O O.
id —

4  Driicken Sie die Taste [2] (MOVING SPEED).
P> Die Anzeige MOVING SPEED erscheint.

MOVYING SPEED

SET BACANCEL




Dricken Sie die Positionstasten (A V) und erhéhen oder

verringern Sie den Einstellwert.
G
«

Bestatigen Sie die Einstellung durch Driicken der
Taste [ENTER] (SET).

D> Die Einstellung wird gesetzt, die Anzeige TOOLS SETTING (3/4)
erscheint.

Driicken Sie die Taste [PAUSE/MENU].

> Die Startanzeige erscheint.
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>

Erganzung

e Zur Auswahl stehen die Werte AUTO, 10, 20,
30, 40, 50 und 60 cm/s.

® Bei Auswahl von AUTO entspricht die
Geschwindigkeit der des abgesenkten
Werkzeugs.

Erganzung

Ohne die Einstellungen zu andern gelangen
Sie zurtick zur Anzeige TOOLS SETTING
(3/4) durch Dricken der Taste [ESC]
(CANCEL).




8.6  Einstellung der ,,Tool Up“ Bewegung

Empfangt der FC9000 vom PC einen Befehl zum Verfahren des Werkzeugs in angehobenem Zustand an
mehrere Koordinaten, entscheidet sich anhand der Funktion ,TOOL UP MOVE®, ob die Koordinaten der
Reihenfolge nach abgefahren werden oder direkt zum letzten Koordinatenpunkt gefahren werden soll.

Es gibt 2 mdgliche Einstellungen fir TOOL UP MOVE.

ENABLED: Wenn mehrere Koordinaten kontinuierlich empfangen werden, bewegt sich das Werkzeug zu jeder
Koordinate in der empfangenen Reihenfolge.

DISABLED: Wenn mehrere Koordinaten kontinuierlich empfangen werden, bewegt sich das Werkzeug direkt zu
der letzten empfangenen Koordinate. Die Schnittzeit kann verklrzt werden, wenn sie auf ,DISABLED"
eingestellt wird, wenn die Zeit, das Werkzeug in erhéhten Zustand zu bewegen, verschwenderisch ist.

Erganzung

Diese Einstellung wird auch nach Abschalten des Plotters gespeichert.

Anleitung

1 Driicken Sie die Taste [PAUSE/MENU].

P> Die Meniianzeige erscheint.

2 Driicken Sie die Taste [1] (TOOL).
P> Die Anzeige TOOLS SETTING (1/4) erscheint.

TOOLS SETTIMG 1/4
n

TOOL UP/DOWN
TOOL OFFSET ADJ.
STEP PASS
OFFSET FORCE

id

3 Driicken Sie zweimal die Positionstaste (A).
P> Die Anzeige TOOLS SETTING (3/4) erscheint.

B0 SETTT0 370
n
ENT00. UP MOV :
BVOVTIG SPEED \_
BITO0L P HETOHT @ O»
hd v:

4  Driicken Sie die Taste [1] (TOOL UP MOVE).
P> Die Anzeige TOOL UP MOVE erscheint.

TOOL UP MOVE

2veD

SET RACANCEL

8-11



5 Driicken Sie die Taste [1] (ENABLED) oder die
Taste [2] (DISABLED).

6 Bestitigen Sie die Einstellung durch Dricken der

Taste [ENTER] (SET).

D> Die Einstellung wird gesetzt, die
Anzeige TOOLS SETTING (3/4) erscheint.

[ Driicken Sie die Taste [PAUSE/MENUJ.

D> Die Startanzeige erscheint.
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Erganzung

Ohne die Einstellungen zu andern gelangen
Sie zurlick zur Anzeige TOOLS SETTING
(3/4) durch Dricken der Taste [ESC]
(CANCEL).




8.7  Einstellung der ,,Tool Up“ Héhe

Die TOOL UP HEIGHT ist die Hohe der Werkzeugposition, wenn das Werkzeug angehoben wird.

Stellen Sie ,HIGHER POSITION* ein, wenn das Medium dick ist. Normalerweise Stellen Sie ,NORMAL
POSITION* ein.

Erganzung

Diese Einstellung wird auch nach Abschalten des Plotters gespeichert.

Anleitung

1 Driicken Sie die Taste [PAUSE/MENU].

D> Die MenUlanzeige erscheint.

2 Dricken Sie die Taste [1] (TOOL).
P> Die Anzeige TOOLS SETTING (1/4) erscheint.

TOOLS SETTING 144

n
TOOL UP/DOWN
TOOL OFFSET ADJ.
STEP PASS
OFFSET FORCE

id

3 Driicken Sie zweimal die Positionstaste (A ).
P> Die Anzeige TOOLS SETTING (3/4) erscheint.

TOOLS SETTING 37
A |
TOOL UP MOVE -
MOWING SPEED \_J
TOOL UP HETGHT <O O»
id -

4  Driicken Sie die Taste [3] (TOOL UP HIGHT).
P> Die Anzeige TOOL UP HIGHT erscheint.

TOOL UP HEIGHT

MORMAL POSITION
HIGHER POSITION

SET BACANCEL
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Driicken Sie die Taste [1] (NORMAL POSITION) oder die
Taste [2] (HIGHER POSITION).

Bestatigen Sie die Einstellung durch Driicken der
Taste [ENTER] (SET).

D> Die Einstellung wird gesetzt, die
Anzeige TOOLS SETTING (3/4) erscheint.

Driicken Sie die Taste [PAUSE/MENU].

D> Die Startanzeige erscheint.

8-14

Erganzung

Ohne die Einstellungen zu andern gelangen
Sie zurtick zur Anzeige TOOLS SETTING
(3/4) durch Driicken der Taste [ESC]
(CANCEL).




Kapitel 9:

Einstellungen fiir die Schnittstelle

In diesem Kapitel werden die Einstellungen beziglich der Schnittstelle beschrieben.

PRODUKTANGABEN

9.1
9.2
9.3
9.4
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Einstellung der Schnittstelle
Speicher I6schen

I/F (LAN)

Anschlieffen mit RS-232C



0.1 Einstellung der Schnittstelle

Dieser Abschnitt beschreibt, wie die Schnittstelle eingestellt wird.

Der Plotter verfuigt iber USB, Netzwerk (LAN) und RS-232C*; die Schnittstellen werden automatisch gewanhlt.
Um eine der Schnittstellen auf diesem Plotter zu verwenden, mussen Sie die Treibersoftware auf dem PC
installieren.

* Die RS-232C-Schnittstelle hangt vom Verkaufsgebiet ab. Fir Einzelheiten wenden Sie sich bitte an den
Handler, von dem Sie gekauft haben.

USB-Schnittstelle

Um die USB-Schnittstelle verwenden zu kénnen, muss die Treibersoftware auf dem Computer installiert sein.
Informationen zur Installation der Treibersoftware finden Sie im Installationshandbuch.

Am Plotter missen Sie Einstellungen zum Kommandomodus, der Schrittweite (in GP-GL) oder zum Nullpunkt
(in HP-GL) durchfiihren.

/\ VORSICHT

Ein ordnungsgemafier Betrieb kann in folgenden Fallen nicht garantiert werden:

® \Wenn der Plotter an einen USB-Hub oder Erweiterungsport angeschlossen ist.
® \Wenn der Plotter mit einem selbst zusammengestellten oder modifizierten Computer verbunden ist.

® \Wenn ein anderer als der beim Standardzubehér mitgelieferte Treiber verwendet wird.

Hinweise bei Verwendung der USB 3.0 Schnittstelle

® Da einige Computer nur mit einer USB 3.0 Schnittstelle und nicht mit einer USB 2.0 oder einem anderen Schnittstellen-Standard
kompatibel sind, mussen Sie dies tberprifen.

Bitte beachten Sie folgende Punkte:

® Das USB-Kabel wéhrend der Installation des USB-Treibers nicht ein- oder ausstecken.

® Das USB-Kabel wihrend einer Initialisierungsroutine des Computers oder Plotters nicht ein- oder ausstecken. Das USB-Kabel nicht
innerhalb von 5 Sekunden nach dem Verbinden wieder ausstecken.

® Das USB-Kabel wéhrend eines Datentransfers nicht ausstecken.

® SchlieRen Sie nicht mehrere Plotter uber die USB-Schnittstelle an einen Computer an.

Netzwerkschnittstelle (LAN)

Zur Verwendung der Netzwerkschnittstelle (LAN) mussen die entsprechenden Gerate wie Computer und
Netzwerk- Hub eingerichtet werden, damit der Computer an ein Netzwerk angeschlossen werden kann.

A VORSICHT

® Zur Verbindung Uber ein LAN benétigen Sie ein LAN-Netzwerkkabel und einen Netzwerkhub. Bitte kaufen Sie sie separat.

® Die Konfiguration der Netzwerkgerate und das Vorhandensein oder Fehlen der Routerfunktion hangt von lhrer Umgebung ab.
Nahere Informationen finden Sie im Geratehandbuch oder beim Hersteller oder Netzwerkadministrator.

® Ethernet ist kompatibel mit 10BASE-T/100BASE-TX. Bitte tberprifen Sie lhre Netzwerkumgebung.

&
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RS-232C-Schnittstelle

Wenn Sie die RS-232C-Schnittstelle* verwenden, missen Sie Einstellungen zum Kommandomodus der
Schrittweite (in GP-GL) oder zum Nullpunkt (in HP-GL) und Ubertragungsbedingungen fiir die RS-232C-
Schnittstelle durchfiihren. Die Ubertragungsbedingungen fiir die RS-232C-Schnittstelle kdnnen vom
Bedienfeld aus eingestellt werden. Die Ubertragungsbedingung sollte in der verwendeten Software und im
FC9000 gleich eingestellt werden. Bei einem Fehler in den Einstellungen kann ein Fehler im Gerat angezeigt
werden und ein Mangel an Daten kann zu einer Funktionsstérung fihren. In diesem Fall bestétigen Sie bitte
erneut die Einstellungen fir die Datentbertragung.

* Die RS-232C-Schnittstelle hangt vom Verkaufsgebiet ab. Fur Einzelheiten wenden Sie sich bitte an den
Handler, von dem Sie gekauft haben.

(Details finden Sie unter ,Einstellung des Nullpunkts in HP-GL")

(Details finden Sie unter ,Einstellung der Schrittweite®)

(Details finden Sie unter ,Einstellen der Kommandosprache (COMMAND)*)
(Details finden Sie unter ,AnschlieRen mit RS-232C*)
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0.2 Speicher I6schen

Mit dieser Funktion kénnen Sie alle Ausgabedaten im Speicher des Plotters I6schen.

/\ VORSICHT

Fihren Sie diese Funktion erst dann aus, wenn der Plotter keine Daten mehr vom Computer empfangt.

Anleitung

1  Driicken Sie die Taste [PAUSE/MENU].

P> Die Meniianzeige erscheint.

2 Driicken Sie die Positionstaste (A ) (I/F).
P> Die Anzeige INTERFACE (1/3) erscheint.

INTERFACE 143

n
BUFFER CLEAR
COMMAND
HP-GL ORIGIM POINT
HP-GL MODE& EMULATED

3 Driicken Sie die Taste [1] (BUFFER CLEAR).
P> Die Anzeige BUFFER CLEAR erscheint.

LIFFER CLEAR
CONFIRM DATA FROM
HOST STOPPED.

YES, CLEAR
CANCEL
4 Dricken Sie die Taste [1] (YES, CLEAR). Erganzung
P> Der Speicher wird geléscht und die Startanzeige erscheint. Ohne die Einstellungen zu dndern gelangen Sie

zurtick zur Anzeige INTERFACE (1/3) durch
Driicken der Taste [ESC] (CANCEL).
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0.3 I/F (LAN)

Stellen Sie die Netzwerkschnittstelle (LAN) ein.

Erganzung

Wenn Sie die Netzwerkeinstellungen andern, wird der Plotter zurlickgesetzt.

Um eine Verbindung tber ein Netzwerk (LAN) herzustellen, missen die folgenden Punkte eingestellt werden.

® Stellen Sie DHCP ein

® Stellen Sie die IP-Adresse ein

® Geben Sie die Subnetzmaske ein
® Geben Sie das Gateway ein

® Zeigen Sie die MAC Adresse an

Stellen Sie DHCP ein

Die DHCP-Einstellungen hangen von der Konfiguration der Netzwerkgerate und der Umgebung des Kunden ab.
Nahere Informationen finden Sie im Geratehandbuch oder beim Netzwerkadministrator.

Die Voreinstellung von DHCP ist deaktiviert (OFF).

DHCP: OFF
IP [192.168. @ 1]
SUBMET MASK:

[255. 255,255, @]
GATEWAY:

[192.168. 8. 254]
SET BACANCEL

Anleitung
1 Dricken Sie die Taste [PAUSE/MENU].

D> Die MenUlanzeige erscheint.

2  Driicken Sie die Positionstaste (A) (I/F).
P> Die Anzeige INTERFACE (1/3) erscheint.

INTERFACE 143

BUFFER CLEAR

COMMAND

HP-GL ORIGIM POINT
HP-GL MUDE& EMULATED




Driicken Sie die Positionstaste (A).
P> Die Anzeige INTERFACE (2/3) erscheint.

THTERFACE 7

b ST i
RS-2320 \_
TR <(:Z Z:)»
D -

Driicken Sie die Taste [3] (LAN).
P> Die Anzeige NETWORK (LAN) erscheint.

DHCP:OFF
IP [192.168. 8. 1]
SUBNET MASK:

[255. 255, 255, A]
GATEWAY:

[192.168. 0. 254]
SET EACANCEL

Dricken Sie die Taste [1] (DHCP).
P> Die Anzeige DHCP erscheint.

DHCP:OFF

]
L

Driicken Sie die Taste [1] (ON) oder die Taste [2] (OFF).

Bestatigen Sie die Einstellung durch Dricken der Ergdnzung

Taste [ENTER] (SET). Ohne die Einstellungen zu &ndern gelangen Sie

- . . . ) zuriick zur Anzeige INTERFACE (2/3) durch
> Die Einstellung wird gesetzt, die Anzeige INTERFACE (2/3) erscheint. Driicken der Taste [ESC] (CANCEL).

Dricken Sie die Taste [PAUSE/MENU].

P> Die Startanzeige erscheint.
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Einstellung der IP-Adresse, Subnetzmaske, Gateway

Wenn DHCP auf [OFF] gesetzt ist, stellen Sie die IP-Adresse, Subnetzmaske und das Gateway ein.

Wenn DHCP auf [ON] gesetzt ist, werden |IP-Adresse, Subnetzmaske und Gateway, die vom DHCP-
Server erhalten werden, angezeigt.

Anleitung

1  Driicken Sie die Taste [PAUSE/MENU].

D> Die Menuanzeige erscheint.

2  Driicken Sie die Positionstaste (A ) (I/F).
P> Die Anzeige INTERFACE (1/3) erscheint.

INTERFACE 143
n

BUFFER CLEAR
COMMAND

HP-GL ORIGIM POINT
HP-GL MUDE& EMULATED

3 Driicken Sie die Positionstaste (A).
P> Die Anzeige INTERFACE (2/3) erscheint.

THTER ACE 273

oL ST NIz s
RS-232C \_/
i (1 0
COMMAND o~ -

4  Driicken Sie die Taste [3] (LAN).
P> Die Anzeige Network (LAN) erscheint.

DHCP: OFF
IP [192.168. @ 1]
SUBMET MASK:

[255. 255,255, @]
GATEWAY:

[192.168. 8. 254]
SET BACANCEL

5  Driicken Sie die Taste [2] (IP).
P> Die Anzeige IP erscheint.

DHI TP
Pl
SUEER 165, 0. 13

GA (B
[BPREVIOUS

' e et
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O  Driicken Sie die Positionstasten (A V «4p») und stellen
Sie die IP-Adresse ein.

[  Bestatigen Sie die Einstellungen durch Driicken der
Taste [ESC] (PREVIOUS).

D> Die Anzeige NETWORK (LAN) erscheint.

DHCP: OFF
IP [192.168. @ 1]
SUBMET MASK:

[255. 255,255, @]
GATEWAY:

[192.168. 8. 254]
SET BACANCEL

8  Driicken Sie die Taste [3] (SUBNET MASK).
P> Die Anzeige SUBNET MASK erscheint.

DHSUBNET MAGH:
Pl
B3 55, 255 o3

EAFREVIOUS

SE S

O  Driicken Sie die Positionstasten (A V «») und stellen
Sie die Subnetmaske ein.

10 Bestatigen Sie die Einstellungen durch Driicken der
Taste [ESC] (PREVIOUS).

D Die Anzeige NETWORK (LAN) erscheint.

DHCP: OFF
IP [192.168. 8. 1]
SUBNET MASK:

[255. 255. 255. 0]
GATEWAY:

[192.168. 0. 2541
SET BHCANCEL

11 Driicken Sie die Taste [4] (GATEWAY).
P> Die Anzeige GATEWAY erscheint.

DH[GATEWAY:
Pl
Sul n% 168, 8.25[3

B PREVIOUS

SE [EoT T

12 Dricken Sie die Positionstasten (A ¥V €« » ) und stellen

Sie das Gateway ein.
¢!
-

9-8

Ergédnzung

Driicken Sie die Taste [SLOW], um die

Einstellziffern auszuwahlen.

Erganzung

Driicken Sie die Taste [SLOW], um die

Einstellziffern auszuwahlen.

Ergédnzung

Driicken Sie die Taste [SLOW], um die

Einstellziffern auszuwahlen.




13 Bestatigen Sie die Einstellungen durch Driicken der
Taste [ESC] (PREVIOUS).

D> Die Anzeige NETWORK (LAN) erscheint.

DHCP: OFF
P (192,168, 8. 1]
SUBNET MaSK:
[255. 255, 255, 1
GATEWAY:
[192. 168, 8. 254]
ST BACANCLL

14 Beststigen Sie die Einstellung durch Driicken der
Taste [ENTER] (SET).

DWenn die Einstellung geédndert wird, wird der Plotter zuriickgesetzt und
die Startanzeige angezeigt.
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Ergédnzung

Wenn Sie die Taste [»] in der Anzeige
NETWORK (LAN) driicken, wird die Mac-
Adresse angezeigt.

L192, 168, 8. 254]

BCANCEL

Erganzung

Ohne die Einstellungen zu andern gelangen Sie
zurtick zur Anzeige INTERFACE (2/3) durch
Driicken der Taste [ESC] (CANCEL).




0.4  AnschlieBen mit RS-232C

Fur die RS-232C-Einstellungen ist es moglich, eine beliebige Einstellung aufzurufen, indem die vier
verschiedenen Einstellungsarten von 1 bis 4 gespeichert werden.

Informationen zum Aufrufen der zu verwendenden Einstellungen finden Sie unter ,Umschalten der
Einstellungsnummern® und Informationen zum Andern und Speichern der Einstellungen finden Sie unter
,Andern und Speichern von RS-232C-Einstellungen®.

* Die RS-232C-Schnittstelle hangt vom Verkaufsgebiet ab. Fir Einzelheiten wenden Sie sich bitte an den
Handler, von dem Sie gekauft haben.

* Wenn die RS-232C-Schnittstelle nicht eingerichtet ist, wird das Men( nicht angezeigt.

Umschalten der Einstellungsnummern

Anleitung

1 Driicken Sie die Taste [PAUSE/MENU].

D> Die Menlanzeige erscheint.

2  Driicken Sie die Positionstaste (A ) (I/F).
P> Die Anzeige INTERFACE (1/3) erscheint.

INTERFACE 1/3

n
BUFFER CLEAR
COMMAND
HP-GL ORIGIM POINT
HP-GL MODEE EMULATED

3 Driicken Sie die Positionstaste (A).
P> Die Anzeige INTERFACE (2/3) erscheint.

R TNTERFACE 373

A |
BNCP-GL STEP SIZE R
BRs 2300 \_
g @ O
A -

4 Driicken Sie die Taste [2] (RS-232C).
Ergédnzung

P> Die Anzeige RS-232C erscheint.

Ohne die Einstellungen zu andern gelangen Sie
Ei[JEg:FZQETEO.Q;@@ zuriick zur Anzeige INTERFACE (2/3) durch
DATA 8 BIT Driicken der Taste [ESC] (CANCEL).
PARTTY MNONE

HARDWIRE HANDSHAKE
SET EACANCEL
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5  Driicken Sie die Positionstaste (D).
P> Die Anzeige RS-232C No. erscheint.

©  Driicken Sie die Positionstasten (A ¥) und wahlen Ergéinzung

Sie die Einstellungsnummer.
Sie kénnen den Bereich zwischen 1 und 4

A
- einstellen.
4@ Ob
«®L
v

7 Bestatigen Sie die Einstellungen durch Driicken der
Taste [ESC] (PREVIOUS).

D> Die Anzeige RS-232C erscheint.

8  Bestatigen Sie die Einstellung durch Driicken der
Taste [ENTER] (SET).

D> Die Einstellung wird gesetzt, die Anzeige INTERFACE (2/3) erscheint.

O  Driicken Sie die Taste [PAUSE/MENU].

D> Die Startanzeige erscheint.

Andern und Speichern von RS-232C-Einstellungen

Anleitung

1 Drucken Sie die Taste [PAUSE/MENU].

D> Die MenUlanzeige erscheint.

2  Driicken Sie die Positionstaste (A) (I/F).
P> Die Anzeige INTERFACE (1/3) erscheint.

INTERFACE 143

n
BUFFER CLEAR
COMMAND
HP-GL ORIGIM POINT
HP-GL MODE& EMULATED
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3

9

Driicken Sie die Positionstaste (A).
P> Die Anzeige INTERFACE (2/3) erscheint.

THTERFACE 27

oL ST :
RS-232C \_
T O O»
R -

Driicken Sie die Taste [2] (RS-232C).
P> Die Anzeige RS-232C erscheint.

RS-232C Mo 1

BALD RATE 9668
DATA 8 BIT

PARITY MHOME
HARDWIRE HAMDSHAKE

SET EACANCEL

Driicken Sie die Taste [1] (BAUD RATE).
D Die Anzeige BAUD RATE erscheint.

RS-232( Mo 1
BALD RATE
0

id
PREVIOUS
EALANLEL

Driicken Sie die Positionstasten (A V) und erhéhen
oder verringern Sie den Einstellwert.

Bestatigen Sie die Einstellungen durch Driicken der
Taste [ESC] (PREVIOUS).

P> Die BAUD RATE wird gesetzt, die Anzeige RS-232C erscheint.

Dricken Sie die Taste [2] (DATA BIT).
D Die Anzeige DATA BIT erscheint.

R5-232C No. 1
BAUD RIFTT

DATA 3 TA —
PARITY |
HARDNTF [ZPREVIOUS

SET BACANCEL

Driicken Sie die Taste [1] (8 BIT) oder die

Taste [2] (7 BIT).
D> Data Bit wird gesetzt, die Anzeige RS-232C erscheint.
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Erganzung

Ohne die Einstellungen zu dndern gelangen Sie
zuriick zur Anzeige INTERFACE (2/3) durch
Driicken der Taste [ESC] (CANCEL).

Erganzung

Einstellwerte fiir die Baudrate sind: 19200,
9600, 4800, 2400, 1200, 600 oder 300.

Erganzung

Passen Sie den Einstellwert der aktuell
verwendeten Software an.

Ergédnzung

e Passen Sie den Einstellwert der aktuell
verwendeten Software an.

® Ohne die Einstellungen zu andern gelangen
Sie zuriick zur Anzeige RS-232C (2/3) durch
Driicken der Taste [ESC] (PREVIOUS).




10

11

12

13

14

15

Driicken Sie die Taste [3] (PARITY).
D> Die Anzeige PARITY erscheint.

RS-232C Mo. |
BAUD Re[PARITY
DATA 8
PARITY [BAEVEN

Driicken Sie die Taste [1] (NONE), die Taste [2] (EVEN)
oder die Taste [3] (ODD).

D> PARITY BIT wird gesetzt, die Anzeige RS-232C erscheint.

Driicken Sie die Taste [4] (HANDSHAKE).
D Die Anzeige HANDSHAKE erscheint.

RS-232C Mo, 1

BALD RIHANDSHAKE
paTs ¢ |FHEE
prRITY B Hon/ of £

Ena/hck
HARDWT [ ppeyTals
5T

Driicken Sie die Taste [1] (HARDWIRE), die Taste [2]
(Xon/off) oder die Taste [3] (Eng/Ack).

D HANDSHAKE wird ausgewahlt, die Anzeige RS-232C erscheint.

Bestatigen Sie die Einstellung durch Driicken der Taste
[ENTER] (SET).

D> Die Einstellung wird gesetzt, die Anzeige RS-232C erscheint.

Driicken Sie die Taste [PAUSE/MENU].
P> Die Startanzeige erscheint.

9-13

Erganzung

e Passen Sie den Einstellwert der aktuell
verwendeten Software an.
e Ohne die Einstellungen zu andern gelangen

Sie zurtick zur Anzeige RS-232C (2/3) durch
Driicken der Taste [ESC] PREVIOUS).

Erganzung

e Passen Sie den Einstellwert der aktuell
verwendeten Software an.

e Ohne die Einstellungen zu andern gelangen
Sie zurtick zur Anzeige RS-232C (2/3) durch
Druicken der Taste [ESC] (PREVIOUS).

e Die Einstellung Eng/Ack ist nur in HP-GL
maoglich. Auch wenn Eng/Ack in GP-GL
eingestellt ist, ist sie auf HARDWIRE
eingestellt.







Kapitel 10: Einstellungen zur
Betriebsumgebung

In diesem Kapitel werden die Einstellungen beziglich der Betriebsumgebung beschrieben.

PRODUKTANGABEN

10-1 Meniianzeige
10-2 Sensoraktivierung

10-3 Plotterumgebung
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10-1 Meniianzeige

Einstellungen zur Sprachauswahl (LANGUAGE SELECTION)

Mit dieser Einstellung wird die in der Anzeige verwendete Sprache festgelegt.

Es stehen 10 Sprachen zur Auswahl: Englisch, Japanisch, Deutsch, Franzdsisch, Italienisch, Spanisch,
Portugiesisch, Russisch, Koreanisch und Chinesisch.

Anleitung

1

Driicken Sie die Taste [PAUSE/MENU] in der Startanzeige.

P> Die Meniianzeige erscheint.

Driicken Sie die Positionstaste (V) (ADV.).
P> Die Anzeige ADVANCE (1/4) erscheint.

ADVANCE 144
n

MOVE STEP

LANGUAGE SELECTION

LENGTH UNLT

BEEP FOR KEY OFE
id

Dricken Sie die Taste [2] (LANGUAGE SELECTION).

P> Die Anzeige zur Sprachauswahl erscheint.

LANGUAGE SELECTION

SET BACANCEL

Driicken Sie die Positionstaste (A ¥) zum Auswahlen
der Sprache. (In dieser Anleitung wird Englisch festgelegt.)

g

< >
v

Bestatigen Sie die Einstellung durch Driicken der

Taste [ENTER] (SET).

D> Die Einstellung wird gesetzt, die Anzeige ADVANCE (1/4) erscheint.

Dricken Sie die Taste [PAUSE/MENU].
P> Die Startanzeige erscheint.

10-2

Ergédnzung

Ohne die Einstellungen zu andern gelangen Sie
zurtick zur Anzeige ADVANCE (1/4) durch
Driicken der Taste [ESC] (CANCEL).




Einstellung der angezeigten MaBeinheit (LENGTH UNIT)

Die Koordinatenwerte, die auf der Anzeige erscheinen, und die anderen Parameter fiir verschiedene
Einstellungen kdnnen in der Anzeige zu Millimeter oder Zoll geédndert werden.

Anleitung

1

Driicken Sie die Taste [PAUSE/MENU] in der Startanzeige.

D> Die Menlanzeige erscheint.

Driicken Sie die Positionstaste (V) (ADV.).
P> Die Anzeige ADVANCE (1/4) erscheint.

ADVANCE 174
n

MOVE STEP

LANGUAGE SELECTION

LENGTH UNIT

BEEP FOR KEY OFE.
id

Driicken Sie die Taste [3] (LENGTH UNIT).
P> Die Anzeige LENGTH UNIT erscheint.

LENGTH UNLT

TNCH

SET EACANCEL

Dricken Sie die Taste [1] (METRIC) oder die Taste [2] (INCH).

Bestatigen Sie die Einstellung durch Driicken der
Taste [ENTER] (SET).
D> Die Einstellung wird gesetzt, die Anzeige ADVANCE (1/4) erscheint.

Driicken Sie die Taste [PAUSE/MENU].
D> Die Startanzeige erscheint.
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Erganzung

Ohne die Einstellungen zu andern gelangen Sie
zurtick zur Anzeige ADVANCE (1/4) durch
Driicken der Taste [ESC] (CANCEL).




10-2 Sensoraktivierung

Aktivieren/Deaktivieren des Mediensensors (MEDIA SENSOR)

Mit dieser Funktion kénnen die Mediensensoren zur Ermittlung der Mediengrof3e in Einzugsrichtung aktiviert
(ENABLED) oder deaktiviert (DISABLED) werden.

/\ VORSICHT

Diese Funktion sollte normalerweise aktiviert sein. Deaktivieren Sie sie, wenn Sie transparente Medien verwenden.
Ist die Funktion deaktiviert, konnte die Schneidematte beschadigt werden. Achten Sie darauf, ,AREA* zu konfigurieren.

Anleitung

1  Driicken Sie die Taste [PAUSE/MENU] in der Startanzeige.

P> Die Meniianzeige erscheint.

2  Driicken Sie die Positionstaste (¥) (ADV.).
P> Die Anzeige ADVANCE (1/4) erscheint.

ADVANCE 144
n

MOVE STEP

LANGUAGE SELECTION

LENGTH UNLT

BEEP FOR KEY OFE
id

3 Driicken Sie die Positionstaste (V).
P> Die Anzeige ADVANCE (4/4) erscheint.

ADVANCE 474
MEDTA SENS?R =
PUSH ROLLER SEWSOR GQO
< >
FAN POKER -
id v

4 Driicken Sie die Taste [1] (MEDIA SENSOR).
P> Die Anzeige MEDIA SENSOR erscheint.

MEDIA SEMSOR

EHABLED)
DISABLED

SET BACANCEL
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5 Driicken Sie die Taste [1] (ENABLED) oder die
Taste [2] (DISABLED).

6 Bestatigen Sie die Einstellung durch Drucken der
Taste [ENTER] (SET).

D> Die Einstellung wird gesetzt, die Anzeige ADVANCE (4/4) erscheint.

Erganzung

Ohne die Einstellungen zu dndern gelangen Sie
zuriick zur Anzeige ADVANCE (4/4) durch

Driucken der Taste [ESC] (CANCEL).
V4 Dricken Sie die Taste [PAUSE/MENU].

D> Die Startanzeige erscheint.

Aktivieren/Deaktivieren der Klemmrollensensoren (PUSH ROLLER SENSOR)

Diese Funktion aktiviert (ENABLE) bzw. deaktiviert (DISABLE) die Klemmrollensensoren fir die
Medienbreite.

/\ VORSICHT

Diese Funktion sollte normalerweise aktiviert sein.

Ist die Funktion deaktiviert, konnte die Schneidematte beschadigt werden. Achten Sie darauf, ,AREA* einzustellen.

Anleitung

1 Dricken Sie die Taste [PAUSE/MENU] in der Startanzeige.

D> Die MenUlanzeige erscheint.

2 Dricken Sie die Positionstaste (V) (ADV.).
P> Die Anzeige ADVANCE (1/4) erscheint.

ADVANCE 1/4
n

MOVE STEP

LANGUAGE SELECTION

LENGTH UNIT

BEEP FOR KEY OPE.
id

3 Dricken Sie die Positionstaste (V).
P> Die Anzeige ADVANCE (4/4) erscheint.

(A ADWANCE by
n
EEMEDTA SENSOR =
PAPUSH ROLLER SENSCR OQO
< >
[ENFAN POWER 9
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4

5

Driicken Sie die Taste [2] (PUSH ROLLER SENSOR).
P> Die Anzeige PUSH ROLLER SENSOR erscheint.

PUSH ROLLER SEMSOR

EWABLED
INSTIDE DISABLED
DISABLED

SET EACANCEL

Driicken Sie die Taste [1] (ENABLED), die
Taste [2] (INSIDE DISABLED) oder die
Taste [3] (DISABLED).

Bestatigen Sie die Einstellung durch Drucken der
Taste [ENTER] (SET).
D> Die Einstellung wird gesetzt, die Anzeige ADVANCE (4/4) erscheint.

Driicken Sie die Taste [PAUSE/MENU].

P> Die Startanzeige erscheint.

10-6

Erganzung

Ist die Funktion deaktiviert, wird die
Klemmrollenposition nicht erkannt.

Bei INSIDE DISABLED wird selbst dann
keine Fehlermeldung ausgegeben, wenn die
inneren Klemmrollen nicht Gber den Gritrollen
liegen.

Erganzung

® Die Position des Home Sensors wird bei
,DISABLED" nicht ermittelt,
daher konnte es je nach Daten zu
einem Positionsfehler kommen.

e Ohne die Einstellungen zu andern gelangen
Sie zurtick zur Anzeige ADVANCE (4/4) durch
Driicken der Taste [ESC] (CANCEL).




10-3 Plotterumgebung

Einstellungen zum Ansaugdruck (FAN POWER)

Diese Funktion legt den Ansaugdruck zum Anhaften des Mediums im Plotter fest. Bei diinnen Medien kénnte
der Einzug problematisch werden, daher sollten Sie den Druck mit ,WEAK® (schwach) verringern.

Anleitung

1

Driicken Sie die Taste [PAUSE/MENU] in der Startanzeige.

P> Die Meniianzeige erscheint.

Driicken Sie die Positionstaste (V) (ADV.).
P> Die Anzeige ADVANCE (1/4) erscheint.

ADVANCE 174
n

MOVE STEP

LANGUAGE SELECTION

LENGTH UNIT

BEEP FOR KEY OFE.
id

Driicken Sie die Positionstaste (V).
P> Die Anzeige ADVANCE (4/4) erscheint.

[ ADWANCE r 474

ENMEDIA SEMSOR =

EIPUSH ROLLER SENSOR OQO
< >

EBF A POWER <«

Driicken Sie die Taste [4] (FAN POWER).
D> Die Anzeige FAN POWER erscheint.

SET EACANCEL

Dricken Sie die Taste [1] (NORMAL) oder die
Taste [2] (WEAK).

Bestatigen Sie die Einstellung durch Driicken der
Taste [ENTER] (SET).

D> Die Einstellung wird gesetzt, die Anzeige ADVANCE (4/4) erscheint.

Dricken Sie die Taste [PAUSE/MENU].
D> Die Startanzeige erscheint.
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Ergédnzung

Ohne die Einstellungen zu andern gelangen Sie
zurtick zur Anzeige ADVANCE (4/4) durch
Driicken der Taste [ESC] (CANCEL).




Aktivieren/Deaktivieren des Signaltons (BEEP FOR KEY OPERATION)

Mit dieser Funktion wahlen Sie aus, ob der Signalton aktiviert oder deaktiviert werden soll, der ausgegeben
wird, wenn eine Taste auf der Kontrolltafel gedriickt wird.

Anleitung

1

Driicken Sie die Taste [PAUSE/MENU] in der Startanzeige.

D> Die Menlanzeige erscheint.

Driicken Sie die Positionstaste (V) (ADV.).
P> Die Anzeige ADVANCE (1/4) erscheint.

ADVANCE 174
n

MOVE STEP

LANGUAGE SELECTION

LENGTH UNIT

BEEP FOR KEY OFE.
id

Driicken Sie die Taste [4] (BEEP FOR KEY OPE.).
P> Die Anzeige BEEP FOR KEY OPE. erscheint.

BEEP FOR KEY OPE.

Oh
OFF

SET EACANCEL

Driicken Sie die Taste [1] (ON) oder die Taste [2] (OFF).

Bestatigen Sie die Einstellung durch Driicken der
Taste [ENTER] (SET).

D> Die Einstellung wird gesetzt, die Anzeige ADVANCE (1/4) erscheint.

Driicken Sie die Taste [PAUSE/MENU].

D> Die Startanzeige erscheint.
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Erganzung

Ohne die Einstellungen zu andern gelangen Sie
zurtick zur Anzeige ADVANCE (1/4) durch
Driicken der Taste [ESC] (CANCEL).




Einstellung der Positionstaste fiir niedrige Geschwindigkeit (POSI. KEY

SPEED + SLOW KEY)

Driicken Sie gleichzeitig eine der Positionstasten (A ¥ «4» ) und die Taste [SLOW], um die
Bewegungsgeschwindigkeit beim Bewegen des Werkzeugschlittens einzustellen.

Anleitung

1

Driicken Sie die Taste [PAUSE/MENU] in der Startanzeige.

P> Die Meniianzeige erscheint.

Driicken Sie die Positionstaste (V) (ADV.).
P> Die Anzeige ADVANCE (1/4) erscheint.

ADVANCE 174
n

MOVE STEP

LANGUAGE SELECTION

LENGTH UNIT

BEEP FOR KEY OPE.
id

Driicken Sie die Positionstaste (A).
D> Die Anzeige ADVANCE (2/4) erscheint.

o 7

PUSL. WEY SPEED + SLOW KEY s

POST. KEY SPEED \_ 7

AP HODE <O O
u v

Dricken Sie die Taste [1] (POSI. KEY SPEED + SLOW KEY).
P> Die Anzeige POSI. KEY SPEED + SLOW KEY erscheint.

POSI. KEY SPEED + SLOW KEY

SET BACANCEL

Dricken Sie die Positionstasten (A V) und erhéhen
oder verringern Sie den Einstellwert.

Bestatigen Sie die Einstellung durch Driicken der
Taste [ENTER] (SET).

D> Die Einstellung wird gesetzt, die Anzeige ADVANCE (2/4) erscheint.

Dricken Sie die Taste [PAUSE/MENU].
D> Die Startanzeige erscheint.
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Erganzung

Sie kdnnen den Bereich zwischen 1 und 15
(cm/s) einstellen.

Erganzung

Ohne die Einstellungen zu andern gelangen Sie
zurlick zur Anzeige ADVANCE (2/4) durch
Driicken der Taste [ESC] (CANCEL).




Einstellung der Positionstaste fiir hohe Geschwindigkeit (POSI. KEY

SPEED)

Dricken Sie die Positionstasten (A ¥V €4 » ), um die Bewegungsgeschwindigkeit beim Bewegen des
Werkzeugschlittens einzustellen.

Anleitung

1

Driicken Sie die Taste [PAUSE/MENU] in der Startanzeige.

D> Die Menuanzeige erscheint.

Driicken Sie die Positionstaste (V) (ADV.).
P> Die Anzeige ADVANCE (1/4) erscheint.

ADVANCE /1
0

MOVE STEP

LANGUAGE SELECTION

LENGTH UNIT

BEEP FOR KEY OPE.
Y|

Driicken Sie die Positionstaste (A).
D> Die Anzeige ADVANCE (2/4) erscheint.

ADVANE n 27

EIFOSL KEY SPEED + SLOW KEY :

EIFOST. KEY SPEED \_J

RI4P MODE <O O»
u v

Dricken Sie die Taste [2] (POSI. KEY SPEED).
D> Die Anzeige POSI. KEY SPEED erscheint.

POSL. KEY SPEED

SET BACANCEL

Driicken Sie die Positionstasten (A V) und erhéhen
oder verringern Sie den Einstellwert.

Bestatigen Sie die Einstellung durch Driicken der
Taste [ENTER] (SET).

P> Die Einstellung wird gesetzt, die Anzeige ADVANCE (2/4) erscheint.

Dricken Sie die Taste [PAUSE/MENU].
D> Die Startanzeige erscheint.

10-

Ergédnzung

Sie kdnnen den Bereich zwischen 1 und 15
(cm/s) einstellen.

Ergédnzung

Ohne die Einstellungen zu andern gelangen Sie
zurlick zur Anzeige ADVANCE (2/4) durch
Driicken der Taste [ESC] (CANCEL).




Einstellung der Pause-Taste (PAUSE/MENU KEY SETTING)

Stellen Sie die Anzeige ein, die erscheinen soll, wenn die Taste [PAUSE/MENU] wahrend des
Datenempfangs gedrickt wird.

Anleitung

1

Driicken Sie die Taste [PAUSE/MENU] in der Startanzeige.

D> Die Menuianzeige erscheint.

Driicken Sie die Positionstaste (V) (ADV.).
P> Die Anzeige ADVANCE (1/4) erscheint.

ADVANCE 1/4
n

MOVE STEP

LANGUAGE SELECTION

LENGTH UNIT

BEEP FOR KEY OPE.
id

Driicken Sie zweimal die Positionstaste (A).
P> Die Anzeige ADVANCE (3/4) erscheint.

(A ADWANCE 3/
0
ENPAUSE/MEND KEY SETTING

BAUSER CHANGING 152 \
BIFRROR MESSAGES @ O
I v

Dricken Sie die Taste [1] (PAUSE/MENU KEY SETTING).
P> Die Anzeige PAUSE/MENU KEY SETTING erscheint.

PALUSE/MENU WEY SETTING
MENL)
PALSE]

SET FEACANCEL

Dricken Sie die Taste [1] (MENU) oder die
Taste [2] (PAUSE).

Bestatigen Sie die Einstellung durch Driicken der
Taste [ENTER] (SET).

D> Die Einstellung wird gesetzt, die Anzeige ADVANCE (3/4) erscheint.

Dricken Sie die Taste [PAUSE/MENU].

P> Die Startanzeige erscheint.
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Erganzung

Ohne die Einstellungen zu andern gelangen Sie
zurlick zur Anzeige ADVANCE (3/4) durch
Driicken der Taste [ESC] (CANCEL).




L CD-Kontrasteinstellung (LCD CONTRAST)

Sie kdnnen den Kontrast der LCD-Anzeige auf der Kontrolltafel einstellen.

Anleitung

1

Driicken Sie die Taste [PAUSE/MENU] in der Startanzeige.

D> Die Menlanzeige erscheint.

Driicken Sie die Positionstaste (V) (ADV.).
P> Die Anzeige ADVANCE (1/4) erscheint.

ADVANCE 174
n

MOVE STEP

LANGUAGE SELECTION

LENGTH UNIT

BEEP FOR KEY OFE.
id

Driicken Sie zweimal die Positionstaste (A).
P> Die Anzeige ADVANCE (3/4) erscheint.

[ ADHANCE 3/4

EWPAUSEMEND KEY SETTING =
EAUSER CHANGING 12 -
[BIERROR MESSAGES 40 O>
8L CD CONTRA&T D)

Driicken Sie die Taste [4] (LCD CONTRAST)
P> Die Anzeige LCD CONTRAST erscheint

LCD CONTRAST
A
o]
id

SET BACANCEL

Driicken Sie die Positionstasten (A V) und erhéhen
oder verringern Sie den Einstellwert.

Bestatigen Sie die Einstellung durch Dricken der
Taste [ENTER] (SET).

P> Die Einstellung wird gesetzt, die Anzeige ADVANCE (3/4) erscheint.

Dricken Sie die Taste [PAUSE/MENU].
P> Die Startanzeige erscheint.
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Erganzung

Sie kénnen den Bereich zwischen -30 und 30
(5-Schritte) einstellen.

Ergédnzung

Ohne die Einstellungen zu andern gelangen Sie
zuriick zur Anzeige ADVANCE (3/4) durch
Driicken der Taste [ESC] (CANCEL).




Kapitel 11:

Einstellungen der Computer-
Bedienelemente

In diesem Kapitel werden die Einstellungen beziglich der Bedienelemente des Computers beschrieben.

PRODUKTANGABEN

11-1 Kommandoverarbeitung
11-2 Kommandosprache GP-GL
11-3 Kommandosprache HP-GL



11-1 Kommandoverarbeitung

Einstellen der Kommandosprache (COMMAND)

Dieser Plotter kann 2 Kommandosprachen verarbeiten: GP-GL oder HP-GL. Stimmen Sie die Einstellung mit
der verwendeten Software ab oder legen Sie AUTO fest.

Erganzung

® Die automatische Erkennung des Kommandomodus kann je nach Daten fehlerhaft sein. Eine entsprechende Fehlermeldung oder
Fehlfunktion ware die Folge. Legen Sie in einem solchen Fall den Modus vorher fest.

® Senden Sie Daten stets, wenn der Plotter im Bereitschaftsstatus ist und die automatische Erkennung des Modus aktiviert ist.

® \Wurden Daten mit automatischer Moduserkennung geschnitten, kénnen die ndchsten Kommandos innerhalb von 10 Sekunden nach
Beendigung des Schneidevorgangs automatisch ermittelt werden. Warten Sie daher mind. 10 Sekunden nach Abschluss des

Schneidevorgangs, wenn Sie Daten mit anderen Kommandos senden wollen.

Anleitung

1  Driicken Sie die Taste [PAUSE/MENU] in der Startanzeige.

P> Die Meniianzeige erscheint.

2 Driicken Sie die Positionstaste (A) (I/F).
P> Die Anzeige INTERFACE (1/3) erscheint.

INTERFACE 1/3

n
BUFFER CLEAR
COMMAND
HP-GL ORIGIM POIMT
HP-GL MODEE EMULATED

3 Driicken Sie die Taste [2] (COMMAND).
P> Die Anzeige COMMAND erscheint.

COMMARD

GP-6L

SET BHCANCEL

4  Wahlen Sie die Taste [1] (GP-GL), die Taste [2] (HP-GL)
oder die Taste [3] (AUTO).

5  Bestatigen Sie die Einstellung durch Driicken der
Taste [ENTER] (SET).

P> Die Einstellung wird gesetzt, die Anzeige INTERFACE (1/3) erscheint.

G  Driicken Sie die Taste [PAUSE/MENUJ.

D> Die Startanzeige erscheint.
11-2



Prioritat der Werkzeugbedingungen (CONDITION PRIORITY)

Wahlen Sie die Prioritat der Einstellungen, die mit unterschiedlichen Methoden erzeugt wurden, wenn die
Werkzeugbedingungen festgelegt werden.

Bei Auswahl von MANUAL werden samtliche vom Computer empfangenen Werkzeugbedingungen
ignoriert und nur Einstellungen und Anderungen tber die Kontrolltafel akzeptiert. Diese Einstellung
verbleibt auch nach dem Ausschalten des Plotters im Speicher.

Dahingegen wird bei Auswahl von PROGRAM die aktuellste Werkzeugbedingung, ob Uber die Kontrolltafel
oder von der Software, festgelegt. Die an der Kontrolltafel vorgenommenen Einstellungen bleiben nach
Ausschalten des Plotters erhalten, wahrend die Werte aus der Software geldscht werden.

Anleitung

1  Driicken Sie die Taste [PAUSE/MENU] in der Startanzeige.

P> Die Meniianzeige erscheint.

2  Driicken Sie die Taste [11 (TOOL).
P> Die Anzeige TOOLS SETTING (1/4) erscheint.

TOOLS SETTING /1

n
TOOL UP/DOWN
TOOL OFFSET AD.
STEP PASS
OFFSET FORCE

Y|

3 Driicken Sie die Positionstaste (A).
P> Die Anzeige TOOLS SETTING (2/4) erscheint.

TO0LS SETTING 774

n
OFFSET ANGLE s
DATA SORTING \_/
CONDITION PRIORITY @ O.
TOOL SELECT COMMAND SETTING

id Sv

4 Dricken Sie die Taste [3] (CONDITION PRIORITY).
P> Die Anzeige CONDITION PRIORITY erscheint.

CONDITION PRIORITY

M
Pl

AL

SET EACANCEL

5 Driicken Sie die Taste [1] (MANUAL) oder die
Taste [2] (PROGRAM).

6 Bestatigen Sie die Einstellung durch Dricken der
Taste [ENTER] (SET).

D> Die Einstellung wird gesetzt, die Anzeige
TOOLS SETTING (2/4) erscheint.

7 Dricken Sie die Taste [PAUSE/MENU].
P> Die Startanzeige erscheint.
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11-2 Kommandosprache GP-GL

Dieser Abschnitt ist niitzlich, wenn Sie die Kommandosprache GP-GL verwenden.

Einstellung der Schrittweite (GP-GL STEP SIZE)

Der Abstand, der mit 1 Schritt zurtickgelegt werden muss, kann geandert werden. Stimmen Sie diesen
Einstellwert mit der verwendeten Software ab.

Anleitung

1  Driicken Sie die Taste [PAUSE/MENU] in der Startanzeige.

D> Die Menuanzeige erscheint.

2  Driicken Sie die Positionstaste (A) (I/F).
P> Die Anzeige INTERFACE (1/3) erscheint.

INTERFACE 1/3

n
BUFFER CLEAR
COMMAND
HP-GL ORIGIM POINT
HP-GL MUDEE EMULATED

3 Driicken Sie die Positionstaste (A).
P> Die Anzeige INTERFACE (2/3) erscheint.

THTERFACE 373

oL ST -

RS-732C \_/

LAN <O O»

COMMAND "+, & —
hd v

4  Driicken Sie die Taste [1] (GP-GL STEP SIZE).
D> Die Anzeige GP-GL STEP SIZE erscheint.

GP-GL STEP SIZE

3. 1688 mm|

8. A58 mm

8. 825 mm

8. 818 mm

SET EACARCEL

5 Dricken Sie die Taste [1] (0,100 mm), die
Taste [2] (0,050 mm), die Taste [3] (0,025 mm)
oder die Taste [4] (0,010 mm).

6 Bestatigen Sie die Einstellung durch Drlicken der
Taste [ENTER] (SET).
D> Die Einstellung wird gesetzt, die Anzeige INTERFACE (2/3) erscheint.

[  Dricken Sie die Taste [PAUSE/MENU].
D> Die Startanzeige erscheint.
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Aktivieren/Deaktivieren der Kommandos ,,:“ und ,,:*“ (COMMAND

kb
17"

111 kb
779 3 7773

Geht in GP-GL der erste Teil der Daten verloren, kénnen diese Kommandos einen nachteiligen Effekt

haben. Setzen Sie in einem solchen Fall die Kommandos ,,:“ und ,;;“ auf DISABLED.

Anleitung

1  Driicken Sie die Taste [PAUSE/MENU] in der Startanzeige.

D> Die Menlanzeige erscheint.

2  Driicken Sie die Positionstaste (A) (I/F).
D> Die Anzeige INTERFACE (1/3) erscheint.

INTERFACE 143
n

BUFFER CLEAR
COMMAND

HP-GL ORIGIM POINT
HP-GL MUDE& EMULATED

3 Driicken Sie die Positionstaste (A).
P> Die Anzeige INTERFACE (2/3) erscheint.

INTERFACE 2/3

A |
JlGP-GL STEP SIZE
0 T

BARC-2320
SE (]

4  Driicken Sie die Taste [4] (COMMAND ,: , ,;%).
P> Die Anzeige (COMMAND ,: “, ,;* wird angezeigt

COMMAND " 27,75

DISABLED

SET BACANCEL

5  Driicken Sie die Taste [1] (ENABLED) oder die
Taste [2] (DISABLED).

6 Bestatigen Sie die Einstellung durch Driicken der
Taste [ENTER] (SET).

D> Die Einstellung wird gesetzt, die Anzeige INTERFACE (2/3) erscheint.

[  Driicken Sie die Taste [PAUSE/MENUJ.
D> Die Startanzeige erscheint.
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Bewegen des Stiftes in angehobenem oder abgesenktem Zustand nach

Empfang des Kommandos , W*“ (COMMAND ,,W*)

Diese Funktion legt die Antwort auf das Kommando ,W* beim Zeichnen von Bégen in GP-GL fest. Diese
Funktion stellt den Stiftbetrieb bei Empfang des ,W*“-Kommandos fiir das Schneiden von Bbdgen ein.

Bei Auswahl von TOOL UP fahrt der Stift an den spezifizierten Startpunkt in angehobenem Zustand,
unabhangig von den Stiftbedingungen. Bei Auswahl von TOOL DOWN fahrt der Stift ohne Anderung der
Bedingungen in abgesenktem Zustand an die spezifizierte Startposition.

Erganzung

Diese Einstellungen wirken sich nur auf das Schneidwerkzeug aus. Bei der Stifteinstellung (PEN UP) wird der Stift immer angehoben.

Anleitung

1  Driicken Sie die Taste [PAUSE/MENU] in der Startanzeige.

P> Die Meniianzeige erscheint.

2  Driicken Sie die Positionstaste (A ) (I/F).
P> Die Anzeige INTERFACE (1/3) erscheint.

INTERFACE 1/3

n
BUFFER CLEAR
COMMAND
HP-GL ORIGIM POIMT
HP-GL MODEE EMULATED

3 Driicken Sie die Positionstaste (V).
P> Die Anzeige INTERFACE (3/3) erscheint.

B TNTERFACE n 373
EHCOMMAND * W N
PEICIRCLE RESOLUTION OQO
<4 »
u v

4  Driicken Sie die Taste [1] (COMMAND 'W').
P> Die Anzeige COMMAND 'W' erscheint.

COMMAND ™ W

TOOL DOWM
TOOL P,

SET BACANCEL

5 Driicken Sie die Taste [1] (TOOL DOWN) oder die
Taste [2] (TOOL UP).

6 Bestatigen Sie die Einstellung durch Driicken der
Taste [ENTER] (SET).

D> Die Einstellung wird gesetzt, die Anzeige INTERFACE (3/3) erscheint.

[  Driicken Sie die Taste [PAUSE/MENUJ.

P> Die Startanzeige erscheint.
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11-3 Kommandosprache HP-GL

Dieser Abschnitt ist niitzlich, wenn Sie die Kommandosprache HP-GL verwenden.

Antwort auf Modell-ID (HP-GL MODEL EMULATED)

Diese Funktion stellt den Betrieb bei Erhalt des Befehls ,Ol“ ein, der die Modell-ID anfordert. Die Antwort ist
7550 bei Einstellung auf 7550 und 7586 bei Einstellung auf 7586.

Anleitung

1  Driicken Sie die Taste [PAUSE/MENU] in der Startanzeige.

D> Die Menuanzeige erscheint.

2 Driicken Sie die Positionstaste (A ) (I/F).
P> Die Anzeige INTERFACE (1/3) erscheint.

INTERFACE 1/3
n

BUFFER CLEAR
COMMANLD

HP-GL ORIGIM POINT
HP-6L MODEE EMULATED

3 Driicken Sie die Taste [4] (HP-GL MODEL EMULATED).
P> Die Anzeige HP-GL MODEL EMULATED erscheint.

HP-GL MODEL EMULATED

SET EACANCEL

4 Driicken Sie die Taste [1] (7550) oder die Taste [2] (7586).

5 Bestatigen Sie die Einstellung durch Dricken der
Taste [ENTER] (SET).
D> Die Einstellung wird gesetzt, die Anzeige INTERFACE (1/3) erscheint.

G  Driicken Sie die Taste [PAUSE/MENUJ.
P> Die Startanzeige erscheint.

11-7



Einstellung der Auflosung fiir den Kreisbefehl (CIRCLE RESOLUTION)

Mit dieser Funktion wird die Aufldsung fir den Kreisbefehl in HP-GL zum Schneiden von Bdgen festgelegt.
Auswahlmoglichkeiten: ,AUTO" oder ,DEFAULT* (5 Grad).

Anleitung

1  Driicken Sie die Taste [PAUSE/MENU] in der Startanzeige.

D> Die Menlanzeige erscheint.

2 Driicken Sie die Positionstaste (A) (I/F).
D> Die Anzeige INTERFACE (1/3) erscheint.

INTERFACE 143

0
BUFFER CLEAR
COMMARD
HP-GL ORIGIM POINT
HP-GL MODEE EMULATED

3 Driicken Sie die Positionstaste (V).
P> Die Anzeige INTERFACE (3/3) erscheint.

373
EICCHAND n A
BACIRCLE RESOLUTION OQO
< >
V) @

4 Dricken Sie die Taste [2] (CIRCLE RESOLUTION).
P> Die Anzeige CIRCLE RESOLUTION erscheint.

CIRCLE RESOLUTION

AUTO

SET BACANCEL

5  Driicken Sie die Taste [1] (DEFAULT) oder die
Taste [2] (AUTO).

6 Bestatigen Sie die Einstellung durch Drlicken der
Taste [ENTER] (SET).

P> Die Einstellung wird gesetzt, die Anzeige INTERFACE (3/3) erscheint.

[  Driicken Sie die Taste [PAUSE/MENUJ.

P> Die Startanzeige erscheint.
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Kapitel 12: Datenlink

In diesem Kapitel werden die Einstellungen beziglich Datenlink beschrieben.

PRODUKTANGABEN

12.1
12.2
12.3
124
12.5
12.6

12-1

Auswabhl der Zielverbindung
Datenlink mit USB-Speicher
Ausgabe mit einem Barcode
Starten von Mark Auto Scan
Kommunikations-Time-out
Scannen bei Schréglage



12.1 Auswahl der Zielverbindung

Dedizierte Daten, die zuvor von der Anwendungssoftware erstellt wurden, werden an den Schneideplotter
ausgegeben.

Sie kdnnen im USB-Speicher gespeichert und von dort ausgegeben werden oder Uber einen Server (Personal
Computer) mit einem Netzwerkkabel (LAN) oder USB-Kabel ausgegeben werden.

Anleitung

1  Driicken Sie die Taste [PAUSE/MENU].

P> Die Meniianzeige erscheint.

2  Driicken Sie die Positionstaste (™) (LINK).
P> Die Anzeige DATA LINK (1/2) erscheint.

DATA LINK 1/2

n
DESTINATION USB DRIVE
SELECTS DATA FILE
BARCODE CUT
CUNTINUUUSEUPERATIUN

3 Dricken Sie die Taste [1] (DESTINATION).
P> Die Anzeige DESTINATION erscheint.

DESTIMATION

SERVER (USD)
SERVER (LAN)

SET RACANCEL

4  Driicken Sie die Taste [1] (USB DRIVE), die
Taste [2] (SERVER (USB)) oder
die Taste [3] (SERVER (LAN)).

5 Bestatigen Sie die Einstellung durch Driicken
der Taste [ENTER] (SET).

D> Die Einstellung wird gesetzt, die Anzeige DATA LINK (1/2) erscheint.

G  Driicken Sie die Taste [PAUSE/MENUJ.
D> Die Startanzeige erscheint.
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12.2 Datenlink mit USB-Speicher

Dedizierte Daten, die zuvor von der Anwendungssoftware erstellt wurden, kénnen im USB-Speicher gespeichert
und vom Schneideplotter ausgegeben werden.

Das Datenlink kann aus dem Plotter-Menii erfolgen, um Daten auszuwahlen.

Erganzung

® Dateiname

» Es werden nur 1-Byte alphanumerische Zeichen (ASCII) unterstutzt.

* Die von Windows unzulassigen Zeichen (¥,\, /,;, *, ?, %, <, >, |, usw.) kénnen nicht verwendet werden.

» Die Grenze der Anzahl der angezeigten Zeichen betragt 25 Zeichen. Mehr als 25 Zeichen kénnen durch Scrollen angezeigt werden.
* Dateierweiterung ist ,xpf‘ und ,plt‘.

® Scrollen wird kurz nach der Auswahl des Elements angezeigt.

® Der Ordner ist von ,<* und ,>" umgeben.

® Die Namen sind in aufsteigender Reihenfolge sortiert.

® Bis zu 64 Dateien und Ordner kénnen abgerufen werden.

® Dateien in der zweiten Ordnerebene sind nicht verfiigbar.

Anleitung

1  Stecken Sie den USB-Speicher, der die
dedizierten Daten gespeichert hat, in den Plotter.

2 Dricken Sie die Taste [PAUSE/MENU].

P> Die Meniianzeige erscheint.

3 Driicken Sie die Positionstaste (™) (LINK).
D> Die Anzeige DATA LINK (1/2) erscheint.

DATA LINK 142

0
DESTINATION USB DRIVE
SELECTS DATA FILE
BARCODE CUT
CONTINUUUSEOPERATION

4 Driicken Sie die Taste [1] (DESTINATION).
P> Die Anzeige DESTINATION erscheint.

DESTINATION

SERVER (Us3)
SERVER (LAN)

SET BACANCEL

12-3



10

Driicken Sie die Taste [1] (USB DRIVE).

Bestatigen Sie die Einstellung durch Driicken der
Taste [ENTER] (SET).

D> Die Einstellung wird gesetzt, die Anzeige DATA LINK erscheint.

DATA LINK 142

0
DESTINATION USB DRIVE
SELECTS DATA FILE
BARCODE CUT
CONTINUUUSEOPERATION

Driicken Sie die Taste [2] (SELECTS DATA FILE).
P> Die Anzeige SELECTS DATA FILE erscheint.

FCELECTS DATA FILE
<ITEST DATA FOLDER>
<ZTEST PATTERM FOLDER >
3TEST_PATTERN_ABCDEFGHIJK
GTEST_DATA. spf k4

Driicken Sie die Positionstasten (A V) und wahlen
Sie die Datei.

Dricken Sie die Taste [ENTER] (START).

D> Mit der ausgewahlten Datei wird geschnitten.

Wenn der Schnitt beendet ist, erscheint der
Bereitschaftsstatus.

12-4

Erganzung

e \Wenn der USB-Speicher nicht eingesteckt ist,
erscheint die folgende Anzeige.

BADATA LINK —~ 142

|
g% %U%TI%NAL MEMORY
CON INUUUO LIFCREHAT LN

Wenn keine Daten im USB-Speicher
gespeichert sind, erscheint die folgende
Anzeige.

BASELECTS DATA FILE

MO DATA FILE FOR
OFF-LIME OPERATION

Erganzung

Driicken Sie die Positionstasten (A ¥) um den
Ordner zu andern.




12.3 Ausgabe mit einem Barcode

Die Informationen zur Ausgabedatei werden vorab mit Cutting Master4 und Graphtec Pro Studio usw. mit einem
Barcode versehen und kdnnen mit dem Design und den Passermarken gedruckt werden.

Beim Schneiden mit dem Schneideplotter wird der Barcode gescannt und die Schnittdaten (XPF), die auf einem
USB-Speicher gespeichert wurden und dem Barcode entsprechen, werden erkannt.

Standard-Barcode Rollenpapier-Barcode

Barcode J \_

L
L

<—+— Startmarkierung

_
T

anm
P

!
|

L.

Y—,

Barcode Startmarkierung

Anleitung

1  Stecken Sie den USB-Speicher, der die dedizierten
Daten gespeichert hat, in den Plotter.

2 Dricken Sie die Taste [PAUSE/MENU].

P> Die Meniianzeige erscheint.

3 Driicken Sie die Positionstaste (™) (LINK).
D> Die Anzeige DATA LINK (1/2) erscheint.

DATA LINK 142

0
DESTINATION USB DRIVE
SELECTS DATA FILE
BARCODE CUT
CONTINUUUSEOPERATION
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4

5

6

7

Driicken Sie die Taste [3] (BARCODE CUT).

P> Nachfolgende Meldung erscheint.

DATA LINK ~ 142

pe[EARCODE. TYPE Ve

i [NSTANDARD BARCODE

SBAROLL MEDTA BARCCDE
CANCEL

P> Die folgende Anzeige erscheint.

Driicken Sie die Taste [1] (STANDARD BARCODE)
oder die Taste [2] (ROLL PAPER BARCODE).

DATA 1 THK 1/2

DMOYE THE TOOL TO THE [IWE
SISTARTING MARK AND THEM
BIPRESS ENTER

C[EACANCEL

[¥]

SL [EHT
oW [ER

BEFORE THE START MARK

DATA | THE 12

Mid
POSITION THE TOOL CARRTAGE|=

< Standard-Barcode>

folgende Anzeige.

1:Condition Mo, 1
CRASLHA S3A FT4 A

|%ERCH 15 IM PROGRESS

£l

LEASE WAIT FOR A WHILE
EBCANCEL
HUME
CONDITION Mo.

<Rollenpapier-Barcode>

Bestatigen Sie die Position des Werkzeugs durch
Dricken der Taste [ENTER].

P> Der Barcode wird nicht gescannt. Nach Abschluss erscheint die
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Driicken Sie die Positionstasten (A ¥ €4 ») und bewegen
Sie das Werkzeug in die Startmarkierungsposition.

Ergédnzung

e \Wenn der USB-Speicher nicht eingesteckt ist,
erscheint die folgende Anzeige

BADATA LINK 142

R
CANNOT RecoenTze [RHVE

BASELr e ETErnAL HEMORY)
S
CUNEELE]LIJ\IL'J:OIRUMI”EHH [E

e \Wenn Drehen (Rotate) aktiviert ist, erscheint
die folgende Anzeige.

BADATA LINK 1/2
[SERENE] ERROR .
ENC|TF ROTATION IS ENABLED, |VE
Bl  THIS FUMCTION IS
EXt NOT AVAILABLE
[N (BB CONETRM

e \Wenn Spiegeln (Mirror) aktiviert ist, erscheint
die folgende Anzeige.

BADATA LINK 1/2

E6501 1 =N
IF THE REVERSE CUTTING |VE
IS EMABLED, THE FUMCTION
IS MOT AVAILABLE.
EHCONFIRM

e Wenn Panel Cutting aktiviert ist, erscheint die
folgende Anzeige.

BHDATA LINK n 1/2
ENOES WARNIHG JRIVE
BEISEL [PANEL CUTTING = OM
BIBAR [ECONFIRM

CONTINUOUSEOPERATION

® Bei einem Rollenpapier-Barcode wird fir
die zweiten und nachfolgenden Blatter
folgendes angezeigt.

T:iConditinn Mn 1

[ AV [0 ]
POSITION THE TOOL CARRIAGE]
BEFORE THE START MARK )

H|AND PRESS EMTER KEY
E[BCANCEL

BYCONDLTLON Mo,

Ergéanzung

e \Wenn die Startmarkierung nicht erkannt wird,
erscheint folgende Anzeige.

BARCODE SCAM ERROR!
SCAN MODE 1
ADJUST LEVEL g

ERETRY
ECANCEL

Uberpriifen Sie das Druckergebnis der
Startmarkierung und die Erkennung der
Startposition usw.




8  Finden Sie die Datei und beginnen Sie zu schneiden. Erganzung

e \Wenn die entsprechenden Dateien gefunden
werden, wahlen Sie die gewiinschte Datei aus.

E_DATA.

BARCODE: GATBRABCD
BISTART

O  Nach Abschluss des Schneidevorgangs erscheint
der READY-Status. e Wenn die entsprechende Datei nicht gefunden
wurde, erscheint folgende Anzeige.

1:Condition No, 1

CANNOT FIND

THE APPROPRIATE FILE| BB

BATO| BARCUDE: G1664ECD
Ho [EBCONF TRM

2]
EHCONDITION Mo.
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12.4 Starten von Mark Auto Scan

Wenn Starten von Mark Auto Scan aktiviert ist, wird der folgende Vorgang ausgefihrt.

Wenn das Werkzeug in der Nahe der Startmarkierung ist, wird durch Driicken der Taste [ENTER] die
Startmarkierung automatisch gescannt, ohne das Werkzeug an die Scan-Startposition zu bewegen.

Erganzung

® Die Funktion ist nur fur die Startmarkierung von ,Standard-Barcode” verfugbar. Fur ,Rollenpapier-Barcode” ist sie nicht verfligbar.

® \Wenn eine Maskenpassermarke geplottet wird, besteht die Moglichkeit, die Maskenpassermarke als Startmarke zu erkennen. Wenn
eine Maskenpassermarke geplottet wird, deaktivieren Sie Starten von Mark Auto Scan.

Anleitung
1 Driicken Sie die Taste [PAUSE/MENU].

P> Die Meniianzeige erscheint.

2 Driicken Sie die Positionstaste (») (LINK).
P> Die Anzeige DATA LINK (1/2) erscheint.

DATA LINK 142
n

DESTINATION USE DRIVE
SELECTS DATA FILE

BARCODE CUT
CDNTINUDUSEDPERATIDN

3 Driicken Sie die Positionstaste (A).
D> Die Anzeige DATA LINK (2/2) erscheint.

DATA LINK ﬂ 22

START MARK AUTD SCAN =

COMMUNICATION TIME OUT \

AUTOMATIC SKEW DETECTION 40 O»
u v

4 Driicken Sie die Taste [1] (START MARK AUTO SCAN).
P> Die Anzeige START MARK AUTO SCAN erscheint.

START MERK AUTO SCAN
0N

UFF

SET EACANCEL

5 Driicken Sie die Taste [1] (ON) oder die Taste [2] (OFF).
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Bestatigen Sie die Einstellung durch Driicken der Erginzung

Taste [ENTER] (SET). Ohne die Einstellungen zu dndern gelangen
- . . . Sie zurtick zur Anzeige DATA LINK (2/2)
D> Die Einstellung wird gesetzt, die Anzeige durch Driicken der Taste [ESC] (CANCEL).
DATA LINK (2/2) erscheint.

Driicken Sie die Taste [PAUSE/MENU].

P> Die Startanzeige erscheint.
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12.5 Kommunikations-Time-out

Wenn die Kommunikation wahrend der Verbindung mit dem Datenlink-Server verloren geht, wird die Verbindung
nach einer bestimmten Zeitliberschreitung abgebrochen. Sie konnen die Zeit, bis sie abgebrochen wird,

einstellen.

Anleitung
1  Driicken Sie die Taste [PAUSE/MENU].

P> Die Meniianzeige erscheint.

8

[I/F hADV.|

2  Driicken Sie die Positionstaste (™) (LINK).
P> Die Anzeige DATA LINK (1/2) erscheint.

DATA LINK 142

DESTINATION USE DRIVE
SELECTS DATA FILE

BARCODE CUT
CONTINUOUSEOPERATION

3 Driicken Sie die Positionstaste (A ).
P> Die Anzeige DATA LINK (2/2) erscheint.

DATA LT 7
START MARK AUTO SCAN s
COMMUNICATION TIME OUT \_/
AUTOMATIC SKEW DETECTION <O O»
u v

4 Dricken Sie die Taste [2] (COMMUNICATION TIME OUT).
P> Die Anzeige COMMUNICATION TIME OUT erscheint.

COMMUNICATION TIME OUT

SET EACANCEL

5  Driicken Sie die Positionstasten (A ¥) und erhdhen oder

verringern Sie den Einstellwert.
g’
v
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Ergédnzung

Sie kdnnen den Bereich zwischen 5 und 15
Sekunden einstellen.




Bestatigen Sie die Einstellungen durch Driicken der Erginzung

Taste [ENTER] (SET)' Ohne die Einstellungen zu andern gelangen

D> Die Einstellung wird gesetzt, die Anzeige DATA LINK (2/2) erscheint. Sie zurtick zur Anzeige DATA LINK (2/2)
durch Dricken der Taste [ESC] (CANCEL).

Dricken Sie die Taste [PAUSE/MENU].
D> Die Startanzeige erscheint.
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12.6  Scannen bei Schriglage

Im Dauerbetrieb ist es moglich durch einen Vergleich der Startmarkenpositionen der Startseite und der aktuellen
Seite die zulassige Schraglage einzustellen.

Fir Informationen zu Dauerbetrieb siehe ,Anwendung des Barcodeschneidens (Dauerbetrieb)”.

Anleitung

1  Driicken Sie die Taste [PAUSE/MENU].

P> Die Meniianzeige erscheint.

2  Driicken Sie die Positionstaste (™) (LINK).
P> Die Anzeige DATA LINK (1/2) erscheint.

DATA LINK 142

DESTINATION USE DRIVE
SELECTS DATA FILE

BARCODE CUT
CUNTINUUUSEUPERATIUN

3 Driicken Sie die Positionstaste (A ).
P> Die Anzeige DATA LINK (2/2) erscheint.

ORTR LT 7

START MARK AUTO SCAN s
COMMUNICATION TIME OUT \_/
AUTOMATIC SKEW DETECTION <O O
u v

4  Driicken Sie die Taste [3] (AUTOMATIC SKEW DETECTION).
P> Die Anzeige AUTOMATIC SKEW DETECTION erscheint.

AUTOMATIC SKEW DETECTION
5mm

1 @mm

15mm

SET BHCANCEL

5  Driicken Sie die Taste [1] (5 mm), die Taste [2] (10 mm) Ergdnzung

oder die Taste [3] (15 mm).

Im Dauerbetrieb kénnen Sie entweder
5 mm, 10 mm oder 15 mm als
Schraglagentoleranz wahlen.
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Bestatigen Sie die Einstellung durch Driicken der Erginzung

Taste [ENTER] (SET). — . :

Ohne die Einstellungen zu andern gelangen Sie
P> Die Einstellung wird gesetzt, die Anzeige DATA LINK (2/2) erscheint. zuriick zur Anzeige DATA LINK (2/2) durch
Driicken der Taste [ESC] (CANCEL).

Driicken Sie die Taste [PAUSE/MENU].
D> Die Startanzeige erscheint.
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Kapitel 13: Modus Apparel (AP)

Der Modus Apparel (AP) ist eine Funktion, mit der dieser Plotter zusammen mit einem CAD-System fiir die
Bekleidungsindustrie eingesetzt werden kann.

In diesem Kapitel werden die Einstellungen fiir den Modus Apparel (AP) beschrieben.

PRODUKTANGABEN

13.1  Modus Apparel (AP)

13.2  Ubersicht iiber Achsenjustierung

13.3  Justieren der Koordinatenachsen

13.4  Einstellen des 'F' COMMAND (F_CUT)
13.5 Schneiden eines Schnittdemos (CUT DEMO)
13.6  Einstellen eines Time-out

13.7  Einstellung von Separator

13.8  Offline-Ausgabe vom USB-Speicher
13.9  Durchfiihren eines Testschnittes

13.10 Einstellung zum Querschneiden

13.11 Einstellung des hinteren Randes

13.12 Einstellen der Anzahl von Voreinziigen
13.13 Einstellung der Papierexposistionszeit
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13.1 Modus Apparel (AP)

Die Funktion wird durch Einschalten des Modus Apparel (Bekleidung) aktiviert. Deaktivieren Sie die Funktion fur
alle anderen Verwendungen.

Wenn der Modus Apparel aktiviert ist, stehen folgende Funktionen zur Verfligung:
® Achsenjustierung
® F-Befehl
® Schnittdemo (CUT DEMO)
® Time-out
® Separator
® Offline-Ausgabe
® Testschnitt

Wenn der Modus Apparel aktiviert ist, stehen folgende Funktionen nicht zur Verfiigung:
® Passermarke
® Server und Datenlink

Erganzung

Wenn der Modus Apparel (AP) aktiviert ist und die Datensortierung fir das Werkzeug eingeschaltet ist, wird zuerst die
Werkzeugbedingung aufgezeichnet, die das WERKZEUG auf STIFT einstellt.

Anleitung

1 Driicken Sie die Taste [PAUSE/MENU].

P> Die Meniianzeige erscheint.

2  Driicken Sie die Positionstaste (V) (ADV.).
P> Die Anzeige ADVANCE (1/4) erscheint.

ADYANCE /4
n

MOVE STEP

LANGUAGE SELECTION

LENGTH UMIT

BEEP FOR KEY OPE.
id

3 Driicken Sie die Positionstaste (A).
P> Die Anzeige ADVANCE (2/4) erscheint.

BADVANCE n 270

BNPOSL KEY SPEED + SLOW KEY s

BIPCST. HEY SPEED \_/

I+ ODE <@ O»
u v
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Driicken Sie die Taste [3] (AP MODE).
P> Die Anzeige AP MODE erscheint.

AP MODE

SET EACANCEL

Driicken Sie die Taste [1] (ENABLED).

Bestatigen Sie die Einstellung durch Driicken der
Taste [ENTER] (SET).

D> Die Einstellung wird gesetzt, die Anzeige ADVANCE (2/4) erscheint.

Driicken Sie die Taste [PAUSE/MENU].

P> Die Startanzeige erscheint.

1:Condition No. 1
CBagLH+a
[USER1: READ

4 A4
.‘:".F:'

TOOLT VIEW
HOME
CONDITION Mo
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Erganzung

Wenn der Modus Apparel ,AP* aktiviert
ist, wird ,READY AP* angezeigt.




13.2 Ubersicht iiber Achsenjustierung

Zur Achsenjustierung ist die Neigung der Achse aufgrund der Koordination von 2 Justiermarken (Raster)
einstellbar. AuRerdem kann der Abstand durch Eingabe des Abstands eines jeden Punktes justiert werden.

Bewegen Sie die Spitze eines jeden Werkzeugs an den entsprechenden Punkt.

Verwenden Sie Medien, die die erforderlichen Plots (Raster oder Justiermarken) aufweisen, um die X- und Y-
Achse und den Nullpunkt zu finden.

Justiermarken

Die Anzahl der Justiermarken ist 2 Punkte. Die Position jeder Justiermarke wird in der folgenden Abbildung

gezeigt.

Justierung mit 2 Punkten

:

2. Punkt

1. Punkt oder Nullpunkt
X

Y—,

Beispiel von Achsenjustierung

Vor und nach der Justierung werden Achsenjustierung, wie in der folgenden Abbildung dargestellt,

vorgenommen.

Medium, das bereits geschnitten und wieder eingestellt ist

Ba—

o

Plotten-
Referenz

Es gibt eine Fehlausrichtung zwischen der X-Y-Achse und des Nullpunkts
des Plotters und dem geplotteten Medium.

| -

Justierungﬂ‘
Punkt 2

Justierung der
X Koordinatenachsen

Justierung Punkt 1

- (Nullpunkt des bereits geschnitten

Mediums)
T Nullpunkt

Referenz dieses Plotters
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Neuer Nullpunkt

Die Fehlausrichtung der X-Y-Achse und des Nullpunkts wird justiert und die
Fehlausrichtung korrigiert.



13.3 Justieren der Koordinatenachsen

Im Folgenden wird das Justieren der Koordinatenachsen erklart.

Erganzung

® Nach dem Justieren wird die Justierung aufgehoben, wenn Folgendes eintritt.
¢ Ein neuer Nullpunkt wird eingestellt.
* Das Medium wird erneut eingestellt.
« Die Drehung wird eingestellt. (Bitte stellen Sie die Drehung vor der Achsenjustierung ein.)

* Der Achsenjustierpunkt bewegt sich zu diesem Zeitpunkt entsprechend der Dreheinstellung.
® \Wenn die Neigung der Achse im 1. und 2. Punkt zu groR ist, wird die Meldung , Axis Alignment Error: Set axis adjustment again“
angezeigt.
Bitte stellen Sie das Medium erneut ein, so dass sich die Neigung des Mediums verkleinert, und fihren Sie dann den Justiervorgang

durch.
® Wenn Sie die 1. und 2. Punkte auf denselben Punkt einstellen, wird die Achsenjustierung geléscht.

Einstellung der Achsenjustierung

Stellen Sie den Achsenjustiermodus (axis alignment mode) ein.

Anleitung
1 Driicken Sie die Taste [PAUSE/MENU].

D> Die MenUlanzeige erscheint.

2  Driicken Sie die Taste [2] (AXIS).
P> Die Anzeige AXIS SETTING (1/1) erscheint.

AXIS SETTING 141

1 AXIS POINT SETTING
ARIS MODE

3 Driicken Sie die Taste [2] (AXIS MODE).
P> Die Anzeige AXIS MODE erscheint.

XIS MODE
AXIS MODE

OFF

SET FEACANCEL

13-5



4  Driicken Sie die Taste [1] (AXIS MODE).
D> Die Anzeige AXIS MODE erscheint.

AxIS MODE

RIS TooE
OFF
B3 /XIS AL TGNMENT

SET BACANCEL

5  Driicken Sie die Taste [2] (AXIS ALIGNMENT).

6 Bestatigen Sie die Einstellung durch Dricken der
Taste [ENTER] (SET).

D> Die Einstellung wird gesetzt, die Anzeige
AXIS SETTING (1/1) erscheint.

[  Driicken Sie die Taste [PAUSE/MENU].

P> Die Startanzeige erscheint.

Einstellung des Startpunkts

Erganzung

Ohne die Einstellungen zu andern gelangen
Sie zurtick zur Anzeige AXIS SETTING (1/1)
durch Dricken der Taste [ESC] (CANCEL).

Die Fehlausrichtung der X-Y-Achse und des Nullpunkts wird korrigiert. Mit dieser Funktion kénnen Sie das

bereits geplottete Papier wieder einstellen.

Vor dem Justieren der Koordinatenachsen kann die Achsenjustierung durch Plotten der X-Achsenlinie und
des Nullpunkts einfach durchgefiihrt werden, so dass der Nullpunkt und die Koordinatenachse im Voraus

bekannt sind.

Plotten Sie die X-Achsenlinie und den Nullpunkt im Schneidebereich, so dass sie auch in einem geneigten

Zustand eingestellt werden kann.

Wenn der Nullpunkt und die X-Achse in unmittelbarer Nahe der Schneidflache geplottet werden, ist die
eingestellte Position auerhalb des Schneidebereiches, und die Justierung kann nicht durchgefuhrt werden.

Anleitung

1 stellen Sie das Medium mit der geplotteten Justiermarke ein.

2 Setzen Sie einen Messerhalter oder einen Stift in den
Werkzeughalter.
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Erganzung

Stellen Sie sicher, dass sich die Klemmrollen
auf dem Medium in dem Bereich befinden, wo
sich das Medium bewegt. Diese Justierung ist
eine Korrektur unter der Annahme, dass das
Medium leicht schrag gestellt ist. Wenn die
Fehlausrichtung des Mediums zu groR ist,
kénnte sich das Medium I6sen.

Ergédnzung

Achten Sie beim Einsetzen des
Messerhalters in den Werkzeughalter auf die
Befestigungsposition.

Setzen Sie das Werkzeug in den Werkzeug-
halter 1 (vorne). Siehe , Einsetzen eines
Werkzeugs“




Driicken Sie die Taste [PAUSE/MENU].

P> Die Meniianzeige erscheint.

Driicken Sie die Taste [2] (AXIS).
P> Die Anzeige AXIS SETTING (1/1) erscheint.

ARIS SETTING 1/1

AALS POINT SETTING
AXIS MODE

Driicken Sie die Taste [1] (AXIS POINT SETTING).
P> Nachfolgende Meldung erscheint.

P

/1

; AXIS POINT 1
J(MOVE THE TOOL TO THE
STARTING POINT AMD THEM
PRESS ENTER
EACANCEL

Driicken Sie die Positionstasten (A ¥ €4 » ), um die Spitze des
Werkzeugs in die Position der Justiermarke zu bewegen.

D> Bewegen Sie das Werkzeug in die Position des Justierpunktes 1
(irgendein bereits geplotteter Punkt auf der X-Achse).

Bestatigen Sie die Position des Werkzeugs durch Driicken
der Taste [ENTER].

Dricken Sie die Positionstasten (A ¥V €4 » ), um die Spitze
des Werkzeugs in die Position der Justiermarke zu bewegen.

P> Bewegen Sie das Werkzeug in die Position des Justierpunktes 2
(irgendein bereits geplotteter Punkt auf der X-Achse).

T outoma |

e HE o0l 10 T o
ISTARTING POTNT AND THEN ) X
PRESS ENTER

BCANCEL «L
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Erganzung

Bei gleichzeitigem Driicken der Taste [SLOW]
und der Positionstaste bewegt sich der
Werkzeugschlitten langsamer.

Erganzung

Ohne zu scannen gelangen Sie zurlick zur
Startanzeige durch Driicken der Taste [ESC]
(CANCEL).

Ergédnzung

Bei gleichzeitigem Driicken der Taste [SLOW]
und der Positionstaste bewegt sich der
Werkzeugschlitten langsamer.




O  Bestitigen Sie die Position des Werkzeugs durch Driicken

der Taste [ENTER].

10 Driicken Sie die Positionstasten (A ¥ <« ), um die Spitze

des Werkzeugs in die Position der Justiermarke zu bewegen.

P> Bewegen Sie das Werkzeug zum neuen Nullpunkt (Punkt, den Sie als

Nullpunkt wollen).

e

[A ]V ][50
; AxIS ORIGIN POINT
{{MOVE THE TOOL TO THE
STARTING POINT AMD THEM
PRESS EMTER

BACANCEL

11 Bestitigen Sie die Einstellung durch Driicken der
Taste [ENTER] (SET).

P> Der Neigungswinkel der X-Achse wird berechnet, und di

Achsenjustierung durchgefiihrt. Nach Abschluss erscheint die

Startanzeige.

e
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Ergédnzung

Ohne zu scannen gelangen Sie zurtick zur
Startanzeige durch Driicken der Taste [ESC]
(CANCEL).

Erganzung

Bei gleichzeitigem Driicken der Taste [SLOW]
und der Positionstaste bewegt sich der
Werkzeugschlitten schneller.




13.4 Einstellen des 'F' COMMAND (F_CUT)

Mit dem 'F' COMMAND (Vorspulen) in GP-GL, stellen Sie Querschneiden (Cross Cut) auf (ON), nicht auf (OFF).

Wenn diese Funktion aktiviert ist, wird Querschneiden aktiviert, selbst wenn ein Parameter, der das Papier nicht
mit dem Vorspulen schneidet, gesendet wird.

Hinweis

Diese Einstellung wird auch nach Abschalten des Plotters gespeichert.

Anleitung
1  Driicken Sie die Taste [PAUSE/MENU].

D> Die Menulanzeige erscheint.

2 Driicken Sie die Taste [4] (MEDIA).
P> Die Anzeige MEDIA SETTING (1/3) erscheint.

MEDIA SETTING 1/3

n
"F' COMMAND CUT
AUTO PRE FEED
PAGE LEMGTH
INITIAL FEED

id

3 Dricken Sie die Taste [1] ('F' COMMAND CUT).
P> Die Anzeige 'F' COMMAND CUT wird angezeigt

F COMMARD CUT

0N

OFF

SET BHCANCEL

4 Driicken Sie die Taste [1] (ON) oder die Taste [2] (OFF).

5 Bestatigen Sie die Einstellung durch Driicken der Erganzung
Ohne die Einstellungen zu andern gelangen
P> Die Einstellung wird gesetzt, die Anzeige MEDIA SETTING (1/3) Sie zuriick zur Anzeige MEDIA SETTING
erscheint. (1/3) durch Driicken der Taste [ESC]
(CANCEL).

6 Dricken Sie die Taste [PAUSE/MENU].
P> Die Startanzeige erscheint.
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13.5 Schneiden eines Schnittdemos (CUT DEMO)

Um die Funktion des Plotters zu prifen, plotten Sie eine Schnittmusterprobe.

/N\ VORSICHT

Beruihren Sie die beweglichen Teile nicht mit den Handen. Der Werkzeugschlitten setzt sich in Bewegung und es besteht
Verletzungsgefahr. Wenn Sie Plotten des Testmusters wahlen, beginnt der Werkzeugschlitten sich zu bewegen.

Anleitung

1 Legen Sie ein Medium auf, das groRer als A3 ist. AT

Informationen zum Einlegen von Medien finden
Sie unter ,Einlegen von Medien (Papier)“.

2  Setzen Sie den Stifthalter auf den Werkzeughalter und Erginzung
wahlen Sie die Bedingung, die fur den Stifthalter eingestellt ist.

® |nformationen zum Einstellen des
Stiftwerkzeugs finden Sie unter ,Einsetzen
eines Werkzeugs®.

e Informationen zum Andern der Werkzeug-
bedingung finden Sie unter ,Auswahl der
Werkzeugbedingung“ und zur Werkzeug-
einstellung unter ,Einstellung des Werkzeugs®.

3 Driicken Sie die Taste [PAUSE/MENU] in der Startanzeige.

D> Die MenUlanzeige erscheint.

4  Driicken Sie die Positionstaste (<) (TEST).
P> Die Anzeige TEST (1/2) erscheint.

TEST 1/2

n
CONDITION LIST
SELF TEST
DATA DUMP
CUTTING DEMO.

id
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5

Driicken Sie die Taste [4] (CUTTING DEMO).
P> Die Anzeige CUT DEMO erscheint.

TEST 1/2
n

COMJCUTTING DEMO.
SELAENSTART
DAT/| B CANCEL

CUTTING DEMU.
Y]

Bestatigen Sie, dass das Stiftwerkzeug korrekt eingesetzt ist.

Bestatigen Sie, dass die beweglichen Teile fir das
Werkzeug und Medium richtig und sicher funktionieren.

Driicken Sie die Taste [1] (START).
P> Plotten des Schnittdemos beginnt.

Wenn das Plotten begonnen hat, erscheint die Anzeige
TEST (1/2).

TEST 1/2

CONDITION LIST
SELF TEST
DATA DUMP
CUTTING DEMO.
id

10 Driicken Sie die Taste [PAUSE/MENU].

D> Die Startanzeige erscheint.
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/\ VORSICHT

Bertihren Sie die beweglichen Teile nicht
mit den Handen. Der Werkzeugschlitten
setzt sich in Bewegung und es besteht
Verletzungsgefahr.

Erganzung

Ohne ein Schnittdemo anzufertigen gelangen
Sie zurtick zur Anzeige TEST durch Driicken
der Taste [ESC] (CANCEL).

Erganzung

Wahrend dem Vorgang funktionieren die
Tasten auf dem Bedienfeld nicht. Sobald das
Schnittdemo fertig ist, sind die Tasten wieder
aktiv.




13.6 Einstellen eines Time-out

Bezlglich der Time-out- Einstellungen: Wenn die Dateneingabezeit zu der Schnittstelle gleich oder langer als
die angegebene Zeit wird, wird dieser Zeitpunkt als Datenunterbrechung betrachtet. Bis zur Datenunterbrechung
werden alle Daten geplottet, danach wird Querschneiden durchgefuhrt.

Hinweis

Diese Einstellung wird auch nach Abschalten des Plotters gespeichert.

Anleitung

1 Driicken Sie die Taste [PAUSE/MENU].

P> Die Meniianzeige erscheint.

2 Dricken Sie die Positionstaste (A) (I/F).
P> Die Anzeige INTERFACE (1/4) erscheint.

INTERFACE 1/4
n

BUFFER CLEAR
COMMAND

HP-GL ORIGIM POINT
HP-GL MODEE EMULATED

3 Dricken Sie die Positionstaste (V).
P> Die Anzeige INTERFACE (4/4) erscheint.

TNTERFACE 574

T T o

GP-GL SEPARATCR -y,

HP-6L SEPARATCR <G O.
v «

4 Dricken Sie die Taste [1] (TIME OUT).
P> Die Anzeige TIME OUT erscheint.

TIME OUT

SET BHCANCEL
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5

Driicken Sie die Positionstasten (A ¥) und erhéhen
oder verringern Sie den Einstellwert.

Bestatigen Sie die Einstellung durch Dricken der
Taste [ENTER] (SET).
D> Die Einstellung wird gesetzt, die Anzeige INTERFACE (4/4) erscheint.

Driicken Sie die Taste [PAUSE/MENU].

D> Die Startanzeige erscheint.
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Erganzung

e Zur Auswahl stehen die 0, 1, 2, 3, 5, 10, 20,
30, 60 oder 120 (Sek.).

® Wenn 0 Sek. eingestellt ist, wird wegen
Zeituberschreitung kein Querschneiden
durchgefihrt.

Erganzung

Ohne die Einstellungen zu andern gelangen Sie
zurtick zur Anzeige INTERFACE (4/4) durch
Driicken der Taste [ESC] (CANCEL).




13.7 Einstellung von Separator

Bezlglich der Separator-Einstellungen: Der Befehl, der als Separator gesetzt ist, wird als die
Datenunterbrechung bewertet, wenn er gesendet wird. Alle Daten bis zur Datenunterbrechung werden geplottet,
danach wird Querschneiden durchgefihrt.

GP-GL-Separator

Stellen Sie den Separator in GP-GL ein.

Hinweis

Diese Einstellung wird auch nach Abschalten des Plotters gespeichert.

Anleitung

1  Driicken Sie die Taste [PAUSE/MENU].

P> Die Meniianzeige erscheint.

2  Driicken Sie die Positionstaste (A) (I/F).
P> Die Anzeige INTERFACE (1/4) erscheint.

INTERFACE 144

n
BUFFER CLEAR
COMMAND
HP-GL ORIGIM POINT
HP-GL MUDEE EMULATED

3 Driicken Sie die Positionstaste (V).
P> Die Anzeige INTERFACE (4/4) erscheint.

474

4 Dricken Sie die Taste [2] (GP-GL SEPARATOR).
P> Die Anzeige GP-GL SEPARATOR erscheint.

GP-GL SEPARATOR
n
=]
i

SET EACANCEL
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Dricken Sie die Positionstasten (A V), um die
Einstellung zu &ndern.

)
-

6 Bestatigen Sie die Einstellung durch Driicken der

Taste [ENTER] (SET).

D> Die Einstellung wird gesetzt, die Anzeige INTERFACE (4/4) erscheint.
[  Dricken Sie die Taste [PAUSE/MENU].

P> Die Startanzeige erscheint.
HP-GL-Separator

Stellen Sie den Separator in HP-GL ein.

Ergédnzung

Zur Auswahl stehen die Werte ,FS*, ,H*, ,J 0%,
. oder -

Wenn ,-“ eingestellt ist, wird kein Querschneiden
mittels Seperator durchgefiihrt.

Erganzung

Ohne die Einstellungen zu andern gelangen Sie
zurtick zur Anzeige INTERFACE (4/4) durch
Driicken der Taste [ESC] (CANCEL).

Hinweis

Diese Einstellung wird auch nach Abschalten des Plotters gespeichert.

Anleitung

1

Dricken Sie die Taste [PAUSE/MENU].

P> Die Menlianzeige erscheint.

Driicken Sie die Positionstaste (A) (I/F).
P> Die Anzeige INTERFACE (1/4) erscheint.

INTERFACE 174
n

BUFFER CLEAR
COMMARD

HP-GL ORIGIM POINT
HP-GL MODEE EMULATED

Driicken Sie die Positionstaste (V).
P> Die Anzeige INTERFACE (4/4) erscheint.

INTERFACE 474
n

TIME OUT

GP-GL SEPARATOR

HP-GL SEPARATOR “
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Driicken Sie die Taste [3] (HP-GL SEPARATO
P> Die Anzeige HP-GL SEPARATOR erscheint.

HP-GL SEPARATOR
A |
[-]
V|
SET BACANCEL

Dricken Sie die Positionstasten (A V), um die
Einstellung zu &ndern.

R).

Bestatigen Sie die Einstellung durch Driicken der

Taste [ENTER] (SET).

D> Die Einstellung wird gesetzt, die Anzeige INTERFACE (4/4) erscheint.

Driicken Sie die Taste [PAUSE/MENU].
D> Die Startanzeige erscheint.
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Erganzung

Zur Auswahl stehen die Werte ,IN“, ,DF¥, ,PS*,
AW LSCY LIPY, L SPY, NRY, PG, ,AHY, JAF®
oder ,-“.

Wenn ,-“ eingestellt ist, wird kein Querschneiden
mittels Seperator durchgefuhrt.

Erganzung

Ohne die Einstellungen zu andern gelangen Sie
zurtick zur Anzeige INTERFACE (4/4) durch
Driicken der Taste [ESC] (CANCEL).




13.8 Offline-Ausgabe vom USB-Speicher

Dedizierte Daten, die zuvor von der Anwendungssoftware erstellt wurden, kénnen im USB-Speicher gespeichert
und vom Schneideplotter ausgegeben werden.

Wahlen Sie die Daten aus der Anzeige des Plotters aus und geben Sie sie offline aus.

Ergéanzung

® Es werden nur 1-Byte alphanumerische Zeichen (ASCII) unterstutzt.

® Die von Windows unzulassigen Zeichen (¥,\,/,;, *, ?, “, <, >, |, usw.) kénnen nicht verwendet werden.

® Die Grenze der Anzahl der angezeigten Zeichen betragt 25 Zeichen. Mehr als 25 Zeichen kénnen durch Scrollen angezeigt werden.
® Scrollen wird kurz nach der Auswahl des Elements angezeigt.

® Dateierweiterung ist ,xpf“ und ,plt”.

® Der Ordner ist von ,<“ und ,>“ umgeben.

® Die Namen sind in aufsteigender Reihenfolge sortiert.

® Bis zu 64 Dateien und Ordner kénnen abgerufen werden.

® Dateien in der zweiten Ordnerebene sind nicht verfigbar.

&

Anleitung

1  Stecken Sie den USB-Speicher, der die dedizierten
Daten gespeichert hat, in den Plotter.

2 Driicken Sie die Taste [PAUSE/MENUJ.

D> Die MenUlanzeige erscheint.

3 Driicken Sie die Positionstaste (») (MEM.).
D> Die Anzeige OFF-LINE OPERATION (1/1) erscheint.

OFF-LIME OPERATION 1/1
SELECTS DATA FILE
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4

Dricken Sie die Taste [1] (SELECTS DATA FILE).
P> Die Anzeige SELECTS DATA FILE erscheint.

7Y

<ZTEST PATTERM FOLDER >

3TEST_PATTERN_ABCDEFGHIJK
GTEST_DATA. xpf

Driicken Sie die Positionstasten (A V) und wahlen
Sie die Datei.

Driicken Sie [ENTER] (START).

P> Mit der ausgewahlten Datei wird geschnitten.

Wenn der Schnitt beendet ist, erscheint der Bereitschaftsstatus.
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Erganzung

e \Wenn der USB-Speicher nicht eingefugt ist,
erscheint die folgende Anzeige.

BHOFF-LINE OPERATION 1/1
BNSEL

ERROR
CAMMOT RECOGNIZE
THE EXTERMAL MEMORY|
B CONFTRM

e \Wenn keine Daten im USB-Speicher
gespeichert sind, erscheint die folgende
Anzeige.

BASELECTS DATA FILE

MO DATA FILE FOR
UFF-LIME OPERATION

Erganzung

Dricken Sie die Positionstasten («4» ), um die
Datei zu andern.




13.9 Durchfiihren eines Testschnittes

Nach der Einstellung des Werkzeugs, der Geschwindigkeit, der Kraft und der Beschleunigung kann der
Testschnitt durchgefliihrt werden, um sicherzustellen, dass die ausgewahlten Schnittbedingungen tatsachlich die
gewinschten Schnittergebnisse liefern. Priifen Sie, wie tief die Klinge in das Medium schneidet und wie die
Kanten geschnitten werden. Wenn die Schnittergebnisse nicht zufriedenstellend sind, korrigieren Sie die
verschiedenen Einstellungen und wiederholen Sie den Testschnitt, bis die optimalen Einstellungen gefunden

wurden.

Testschnitt

Hier kdnnen Sie ein Testmuster aufgrund der aktuellen Werte schneiden.

Anleitung

1
2

Legen Sie das Medium ein, das Sie tatsachlich schneiden wollen.

Driicken Sie die Taste [COND/TEST] in der Startanzeige.

P> Die Anzeige CONDITION (1/3) erscheint.

[A] 1/3
Condition Mo, 1
TOOL = CRe9U+
SPEED : 38 cm/s
FORCE : 14

EICUT TEST

Driicken Sie die Positionstaste («) (CUT TEST).

n 1/3
vl TECLAS E POSICION .
HER
YEL[PARA MOVER CABEZAL -
PRE]Y PULSE ENTER R >
-

EIFRUEEA CORTE

Dricken Sie die Positionstasten (A V «4» ), um

den Werkzeugschlitten in die Position zu bewegen, wo

das Testmuster durchgefuhrt wird.

Dricken Sie die Taste [ENTER].
P> Das TESTMUSTER wird geschnitten.

\\ ______________ |
X
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Erganzung

Ohne die Einstellungen zu andern gelangen
Sie zurtick zur Anzeige CONDITION durch
Driicken der Taste [ESC] (CANCEL).

Erganzung

Bei gleichzeitigem Driicken der Taste [SLOW]
und der Positionstaste bewegt sich der
Werkzeugschlitten langsamer.

/\ VORSICHT

Wenn die Taste [ENTER] gedriickt wird, beginnt
der Werkzeugschlitten sich zu bewegen. Achten
Sie darauf, sich nicht mit der Messklinge zu
verletzen.




6 Driicken Sie nach Beendigung die Taste [ENTER].
P> Die Anzeige CONDITION erscheint.

7  Dricken Sie die Taste [COND/TEST].

P> Die Startanzeige erscheint.

Bestaitigung der Ergebnisse des Testschnittes

Bestatigen Sie die Ergebnisse des Testschnittes und justieren Sie die optimale Einstellung. Wiederholen Sie
den Testschnitt und die Justierung bis der optimale Schnitt erreicht ist.

Justierung des Offsets

Beachten Sie ,Einstellung der Werkzeugbedingung“ und justieren Sie den Offset-Wert, wenn die Ecke nicht
geschnitten wird oder wenn sie zu viel geschnitten wird.

Ergdanzung

Wie man den Offset tiberprift
.Uberprufen Sie nachfolgend, ob der Offset-Wert korrekt eingestellt wurde

VARRS
S il
’’’’’’’’ \ ,) Zu wenig Justierung.
- Erhéhen Sie den Offset-Wert

Optimaler Offset-Wert

\ \
\ \ i X
S | \ Zu viel Justierung.
X\ Verringern Sie den Offset-Wert
\
\
\
. Prifen Sie die UP-Linge (Lange der
ungeschnittenen Segmente) beim Schneiden.
uP Wenn die UP-Lénge nicht ausreichend ist, kénnen
B sich die geschnittenen Segmente wihrend des
Schneidens lésen.
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Justierung bei Verwendung eines Messerhalters

Korrigieren Sie so lange, bis das Medium komplett durchschnitten ist.

Ist dies noch nicht der Fall, ist entweder die Einstellung FORCE zu niedrig oder die Spitze der
Messerklinge nicht weit genug ausgefahren.

Siehe ,Einstellen der Klingenlange® und ,Einstellen der Kraft“ und korrigieren Sie die Einstellungen.

Einstellungen bei Verwendung eines Plotterstiftes

Stellen Sie die Kraft so ein, dass die Linien nicht zu schwach sind. Um die Lebensdauer des Stiftes zu
verlangern, stellen Sie die KRAFT auf die niedrigste Einstellung ohne schwache Linien ein. Siehe
,Einstellung der Kraft".
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13.10 Einstellung zum Querschneiden

Anhand der Werte, die mit dem angegebenen Befehl und Time-out im Separator eingestellt wurden, wird
Querschneiden durchgefihrt oder nicht.

Hinweis

Diese Einstellung wird auch nach Abschalten des Plotters gespeichert.

Anleitung

1  Driicken Sie die Taste [PAUSE/MENU].

P> Die Meniianzeige erscheint.

2  Driicken Sie die Taste [4] (MEDIA).
P> Die Anzeige MEDIA SETTING (1/3) erscheint.

MEDIA SETTING 143

"F' COMMAND CLIT
AUTO PRE FEED
PAGE LEMGTH
INITIAL FEED
Y|

3 Driicken Sie die Positionstaste (V).
P> Die Anzeige MEDIA SETTING (3/3) erscheint.

WEDTA SETTING 373

CROSS CUT 4
SPACE REAR 2
PAPER LOAD FUNCTION <O O.
PEPER READY TIME PN

u v

4 Driicken Sie die Taste [1] (CROSS CUT).
P> Die Anzeige CROSS CUT erscheint.

CROSS CUT
0N

OFF

SET RACANCEL

5 Driicken Sie die Taste [1] (ON) oder die Taste [2] (OFF).
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Bestatigen Sie die Einstellung durch Dricken der

Taste [ENTER] (SET).

D> Die Einstellung wird gesetzt, die Anzeige MEDIA (1/3) erscheint.

Driicken Sie die Taste [PAUSE/MENU].

P> Die Startanzeige erscheint.
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Ergédnzung

Ohne die Einstellungen zu andern gelangen
Sie zurtick zur Anzeige MEDIA SETTING
(3/3) durch Dricken der Taste [ESC]
(CANCEL).




13.11 Einstellung des hinteren Randes

Wahrend des Time-outs oder beim Querschneiden mit Separatoreinstellung wird das Medium an der Position
quergeschnitten, an der der hier eingestellte Randwert zum Maximalwert von +X addiert wird.

/Querschneideposition

Wert des hinteren Randes (+X)
2
3 Hintere geplottete Position
S
@
D
35
N
c
©
o
2
el
(0]
=
X
v
Hinweis

Diese Einstellung wird auch nach Abschalten des Plotters gespeichert.

Anleitung

1 Drucken Sie die Taste [PAUSE/MENU].

D> Die Meniianzeige erscheint.

2 Driicken Sie die Taste [4] (MEDIA).
P> Die Anzeige MEDIA SETTING (1/3) erscheint.

MEDIA SETTING 143

n
"F' COMMAND CLIT
AUTO PRE FEED
PAGE LEMGTH
INITIAL FEED

Y|
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3

Driicken Sie die Positionstaste (V).
P> Die Anzeige MEDIA SETTING (3/3) erscheint.

3/3

BIPAPER LOAD FUNCTION
ERPAPER READ& TIME

Dricken Sie die Taste [2] (SPACE REAR).
P> Die Anzeige SPACE REAR erscheint.

SPACE REAR
n
[v]
1. 666
SET RACANCEL

Dricken Sie die Positionstasten (A V), um die Einstellung

zu andern.

Bestitigen Sie die Einstellung durch Driicken der

Taste [ENTER] (SET).

D> Die Einstellung wird gesetzt, die Anzeige MEDIA SETTING (3/3)

erscheint.

Dricken Sie die Taste [PAUSE/MENU].

D> Die Startanzeige erscheint.
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Erganzung

e Sie konnen den Bereich zwischen 7,0 mm and
+30,0 mm einstellen.

® Driicken Sie die Taste [SLOW], um die
Einstellziffern auszuwahlen.

Erganzung

Ohne die Einstellungen zu andern gelangen
Sie zurtick zur Anzeige MEDIA SETTING
(3/3) durch Driicken der Taste [ESC]
(CANCEL).




13.12 Einstellen der Anzahl von Voreinziigen

Stellen Sie die Anzahl der Voreinziige so ein, dass beim Herausziehen des Rollenmediums keine
Abweichungen auftreten. Wahrend dem Voreinzug hinterlasst die Gritrolle Spuren auf dem Papier. Voreinziige
kénnen wiederholt werden, nachdem die Papierexposistionszeit abgelaufen ist. Diese Funktion ist verfligbar,

wenn der Initialeinzug oder Panel Cutting aktiviert ist.

Anleitung
1  Driicken Sie die Taste [PAUSE/MENU].

P> Die Meniianzeige erscheint.

2  Driicken Sie die Taste [4] (MEDIA).
P> Die Anzeige MEDIA SETTING (1/3) erscheint.

MEDIA SETTING 143

n
*F' COMMAND CUT
AUTO PRE FEED
PAGE LENGTH
INITIAL FEED

id

3 Driicken Sie die Positionstaste (V).
P> Die Anzeige MEDIA SETTING (3/3) erscheint.

VEDTA SETTéNG 373
CROSS CUT s
SPACE FEAR 2
PAPER. LOAD FUNCTTON <O O.
PAPER READé TINE -

4 Dricken Sie die Taste [3] (PAPER LOAD FUNCTION).
P> Die Anzeige PAPER LOAD FUNCTION wird angezeigt.

PAPER LOAD FUNCTION
id
SET BCANCEL
5  Driicken Sie die Positionstasten (A ¥), um die Ergénzung
Einstellung zu andern. .
C_ ) ® Sie kdnnen den Bereich zwischen 0 und 5
. O O R einstellen.
® Das Schneiden/Plotten beginnt unmittelbar
’ nach Abschluss des Voreinzugs und dem
Empfang der wahrend der Papierexposistions-
zeit gesendeten Daten.
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Bestatigen Sie die Einstellung durch Driicken der Erginzung

Taste [ENTER] (SET)' Ohne die Einstellungen zu andern gelangen
D> Die Einstellung wird gesetzt, die Anzeige MEDIA (3/3) erscheint. Sie zurtick zur Anzeige MEDIA SETTING
(3/3) durch Driicken der Taste [ESC]
(CANCEL).

Dricken Sie die Taste [PAUSE/MENU].
D> Die Startanzeige erscheint.
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13.13 Einstellung der Papierexposistionszeit

Diese Funktion stellt die Zeit ein, in der sich das Papier/Medium nach dem Abziehen von der Papierrolle an die
Betriebsumgebung anpasst, um die Ausdehnung oder Kontraktion des Mediums zu minimieren, und verhindert,
dass dies das Schneiden oder Plotten beeintrachtigt.

Nachdem der Initialeinzug abgeschlossen ist, wird das Papier bis auf die Halfte der voreingestellten
Vorschublange zurlickgezogen und fir die eingestellte Zeit freigelegt.

Diese Funktion ist verfigbar, wenn der Initialeinzug oder Panel Cutting aktiviert ist.

Anleitung
1  Driicken Sie die Taste [PAUSE/MENU].

P> Die Meniianzeige erscheint.

2  Driicken Sie die Taste [4] (MEDIA).
P> Die Anzeige MEDIA SETTING (1/3) erscheint.

MEDIA SETTIMNG 1/3

n
"' COMMAND CUT
AUTO PRE FEED
PAGE LENGTH
INITIAL FEED

id

3 Driicken Sie die Positionstaste (V).
P> Die Anzeige MEDIA SETTING (3/3) erscheint.

VEDTA SETTING 73

(A |
CROSS CUT .
SPACE REAR 2
PAPER LOAD FUNCTION <O O.
PAPER READY TIME

v ,

4  Driicken Sie die Taste [4] (PAPER READY TIME).

P> Die Anzeige PAPER READY TIME
wird angezeigt.

FAPER READY TIME

SET RACANCEL
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5 Driicken Sie die Positionstasten (A V), um die
Einstellung zu &ndern.

6 Bestatigen Sie die Einstellung durch Driicken der
Taste [ENTER] (SET).
D> Die Einstellung wird gesetzt, die Anzeige MEDIA (3/3) erscheint.

[/ Driicken Sie die Taste [PAUSE/MENUJ.

D> Die Startanzeige erscheint.
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Erganzung

Zur Auswahl stehen die Werte 0, 60, 120, 180,
300, 420 oder 600 (Sek.).

Erganzung

Ohne die Einstellungen zu andern gelangen
Sie zurtick zur Anzeige MEDIA SETTING
(3/3) durch Dricken der Taste [ESC]
(CANCEL).







Kapitel 14: Schneiden mit mitgelieferter
Anwendungssoftware

In diesem Kapitel wird das Schneiden mit der mitgelieferten Anwendungssoftware beschrieben.

PRODUKTANGABEN

14.1
14.2
14.3

14-1

Grundfunktionen von Drucken und Schneiden
Grundlegende Bedienung des Barcodes
Anwendung des Barcodeschneidens
(Dauerbetrieb)



14.1 Grundfunktionen von Drucken und
Schneiden

Dieser Abschnitt erklart den Ablauf von der Erstellung der Passermarke bis zum Schneiden, wenn eine
dedizierte Anwendung verwendet wird.

Da das Verfahren fir jede Anwendung unterschiedlich ist, finden Sie im Folgenden weitere Informationen je
nach Anwendung, die Sie verwenden mdchten.

® Graphtec Pro Studio / Cutting Master 4

Schritt 1: Erstellen Sie die Daten fur die Passermarke (Justiermarke).
Schritt 2: Erstellen Sie die Designdaten zum Drucken und Schneiden.
Schritt 3: Drucken Sie die Designdaten.
Schritt 4: Schneiden Sie das gedruckte Medium.

® Graphtec Studio

Schritt 1: Erstellen Sie die Daten fir die Passermarke (Justiermarke).
Schritt 2: Erstellen Sie die Designdaten zum Drucken und Schneiden.
Schritt 3: Drucken Sie die Designdaten.

Schritt 4. Schneiden Sie das gedruckte Medium.

Graphtec Pro Studio / Cutting Master 4

Schritt 1: Erstellen Sie die Daten fiir die Passermarke (Justiermarke).

Beim Drucken und Schneiden missen Passermarken (Justiermarken) angebracht werden, um die Druckposition
genau zu kennen.

Ein Rand um die Passermarken ist notwendig.

Beim Drucken auf Blattmedien sind die folgenden Rander erforderlich.

. Rechte und linke
Vordere Kante |Hintere Kante Kante
MARKE TYP 1 15 mm oder mehr 35 mm oder mehr| 15 mm oder mehr
MARKE TYP 2 17 mm oder mehr 37 mm oder mehr| 15 mm oder mehr

Beim Drucken auf Rollenmedien ist ein Rand von mindestens
6 mm zwischen der Passermarke des ersten Blattes und der

. jo2)
Passermarke des zweiten Blattes vorzusehen. Auferdem 5
missen Rander von 15 mm oder mehr an der linken und 2 «r— Rand
rechten Kante vorgesehen sein. ]
c
. " . T
* Die Druckposition kann je nach verwendetem Drucker 5
. . . . . o
unterschiedlich sein. Es wird daher empfohlen, einen Rand von 2
bis zu einigen mm festzulegen.
X
y—J

Anleitung

1-1 Erstellen Sie die Passermarken fir das Drucken und Schneiden.

Bei der Verwendung von Graphtec Pro Studio

1 Erstellen Sie auf der Design-Anzeige Rechtecke mit dem ,Rectangle*-Tool.
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2 Wahlen Sie die Rechtecke und wahlen Sie ,Effects” - ,Rectangle to Contour Cut Mark".

Effects Bitmap Window Help
Combine >
Lens >
Stripe...
Outline...

Dom

Contour Cut...
* Contour Cut Mark...
(-] Laats Lt bdack

I [ Rectangle to Contour Cut Mark... I

3 Wabhlen Sie einen Passermarkentyp auf der Anzeige ,DesignCentral“.

DesignCentral J n
| O]

L
DB
o

(5] [o.000n =

optons.. | X[ v/|

4  Driicken Sie auf ,Options".

Geben Sie die Lange und Dicke der Passermarke auf der Anzeige ,Graphtec Mark
Options*® an.

Driicken Sie auf ,OK".

DesignCentral j ﬂ
m|

—
D'
o

T

= RE ]

5 Driicken Sie auf ﬂ auf der Anzeige ,DesignCentral“. Die Passermarken
werden auf der Design-Anzeige erstellt.

DesignCentral | [ MARKE TYP 1 MARKE TYP 2
o
[ = 2
| P
L z <
o L
5 [0.000m = 5 @
=2} =}
N R
g <
® @
5 s
he] he]
o) o)
= = X
Opti |
ptions. 5 ﬂ v
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Bei der Verwendung von Cutting Master 4

Erstellen Sie die Rechtecke auf der Design-Anzeige mit dem
.,Rectangle“-Tool in Adobe lllustrator oder CoreIDRAW.

In Adobe lllustrator wahlen Sie das Rechteck und wéhlen Sie dann
,Cutting Master 4“ - ,Passermarken” aus dem Dateimenti.

In CoreIDRAW wahlen Sie ,Launch® - ,Registration Marks (CM4)“ aus der
Symbolleiste.

* Wenn Sie vom Anwendungsstartprogramm in CoreIDRAW Version X7 oder
frGher wahlen, erscheint die Anzeige Passermarken.
Stellen Sie Typ, Dicke und Lange der Passermarke ein.

Setzen Sie einen Haken bei ,Convert rectangle®.
Driicken Sie auf ,OK".

Die Passermarken werden auf der Design-Anzeige erstellt.

* Die folgende Anzeige ist die Anzeige, wenn sie von Adobe lllustrator starten.

Medieneinzugsrichtung

[ ]

MARKE TYP 1 MARKE TYP 2

1L ]

Medieneinzugsrichtung

14-4




Schritt 2: Erstellen Sie die Designdaten zum Drucken und Schneiden.

Gestalten Sie das Zeichnungsmuster, das Sie drucken mochten, und die zu schneidende Kontur.

Anleitung

2-1

2-2

Erstellen Sie das Druckdesign zum Drucken und Schneiden.

MARKE TYP 1

_
ve
ve

B

Medieneinzugsrichtung

[

-

Erstellen Sie das Schnittdesign zum Drucken und Schneiden.

Medieneinzugsrichtung

MARKE TYP 2

]
ve
ve

I

Bei der Verwendung von Graphtec Pro Studio

1

2

Wahlen Sie die Druckdaten und wahlen Sie

,Effects” - ["Contour Cut Mark®.
Wahlen Sie den Offset-Wert der Kontur auf der

Anzeige ,DesignCentral”.

Effects Bitmap Window Help
Combine
Lens

B Stripe.
[ Outlin:

[ Contour Cut...

DesignCentral j n
6|
=

o IU 158 HC

™ Wwith holes

[~ ] X |

Dricken Sie auf ﬂ auf der Anzeige ,DesignCentral*.

Die Schnittdaten werden auf der Design-Anzeige erstellt.

DesignCentral j n

ICartour =
=== I -

£l IU.W 58in 33

I Wwith holes

B~ v

Medieneinzugsrichtung

MARKE TYP 1

I

B

e €t

¢C (-

Medieneinzugsrichtung

-

T
Schnittdaten

MARKE TYP 2

]

Cee
|
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Erganzung

Wenn diese Einstellung nicht durchgefiihrt wird,
»Schritt 4: Schneiden des gedruckten Mediums*
- ,Contour Cut Mark“ Symbol in Schritt 4-2 ist
nicht aktiviert.




Bei der Verwendung von Cutting Master 4

1 Es wird empfohlen, dass das Schnittdesign auf einer
anderen Schicht als das Druckdesign erstellt wird.

MARKE TYP 1 MARKE TYP 2
I -
g Yok | %
| % |F| | XX
5 e |z ve
: A ve
T RS
Sch‘nittdaten Y._]

Schritt 3: Drucken Sie die Designdaten.

Nach dem Erstellen, drucken Sie das Design auf das Medium.

Erganzung

Achten Sie beim Drucken auf Folgendes, um zu verhindern, dass der Passermarken-Scan beim Schneiden fehlschlagt.
e Stellen Sie die Skala zum Vergréssern/Verkleinern auf 100%.

e Stellen Sie die Druckposition (Mitte / unten links usw.) so ein, dass die Positionsbeziehung zwischen dem erstellten Dokument und den
Druckergebnis dieselbe ist.

| J

Anleitung

3-1 Drucken Sie das Druckdesign zum Drucken und Schneiden.

Bei der Verwendung von Graphtec Pro Studio

1 Wahlen Sie den zu verwendenden Drucker aus dem Druckermenu von Graphtec Pro Studio aus und
drucken Sie die erstellten Daten.

Bei der Verwendung von Cutting Master 4

1 Drucken Sie mit der Funktion in Adobe lllustrator- oder CoreIDRAW. Setzen Sie die Schicht der
Schnittdaten vor dem Drucken auf Ausblenden.
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Schritt 4: Schneiden Sie das gedruckte Medium.

Schneiden Sie das in Schritt 3 vorbereitete Medium mit dem Schneideplotter.

Anleitung

4-1 Legen Sie das gedruckte Medium im Schneideplotter ein.

MARKE TYP 1

I

s
ve
ve

MARKE TYP 2

]
o

). 9.
vy
ve

Erganzung

® Siehe ,Einlegen von Medien (Papier oder
Beschriftungsfolie)*.

® \Wenn ein Fehler beim Scannen einer
Passermarke auftritt, priifen Sie die
Passermarken usw. (Siehe ,ARMS*.)

Medieneinzugsrichtung
Medieneinzugsrichtung

I

L]

4-2 Senden Sie die Schnittdaten zum Schneideplotter.

Bei der Verwendung von Graphtec Pro Studio

1  Klicken Sie auf das Symbol ,Cut Contour*.

2 Die Anzeige ,Cut Contour” erscheint.

Stellen Sie ROTATE auf il um die Einstellrichtung des
Mediums anzupassen.

Driicken Sie ,Send”.

Erganzung

ROTATE kann nur bei Verwendung von
4POINTS eingestellt werden.

Bei anderen Passermarken, legen Sie das
Medium entsprechend der Ausrichtung in
der Vorschau ein.

Ergédnzung

Wenn die Anzeige ,,Cut Contour® zum
ersten Mal angezeigt wird, erscheint die
Anzeige ,Add Device". Folgen Sie den
Anweisungen auf der Anzeige, um den zu
verwendenden Modellnamen auszuwahlen.

® Fir eine USB-Verbindung, wéhlen Sie
Graphtec USB*“.

e Fir eine Netzwerkverbindung, wahlen Sie die
,TCP/IP“ und geben Sie dann die IP-Adresse

|:] des Schneideplotters ein.
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Medieneinzugsrichtung

Die Bestatigungsanzeige erscheint.

Bewegen Sie das Werkzeug mit den Positionstasten (A V €4 »)
des Schneideplotters zur unteren rechten Passermarke
(innerhalb des roten Rechtecks).

Driicken Sie auf ,OK* auf der Bestatigungsanzeige von
Graphtec Pro Studio.

Die Passermarken werden gescannt. Schneiden beginnt,
wenn alle Passermarken erkannt wurden.

MARKE TYP 1 MARKE TYP 2
Erganzung
(=2
J L g ’7 T Wenn ein Fehler beim Scannen einer
** ) ** Passermarke auftritt, prifen Sie die
** % ** Passermarken usw. (siehe ,ARMS*.)
N
ve 5 Ve
ve | ve
Q
1 om il m
A X
| | v
Hierher bewegen Hierher bewegen
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Bei der Verwendung von Cutting Master 4

1 In Adobe lllustrator, wahlen Sie ,Cutting Master 4* - ,Cut/Plot"

aus dem Dateimendl.

In CorelDRAW, wahlen Sie ,Launch® - ,Cut/Plot(CM4)“ aus der

Symbolleiste.

*Wenn Sie CoreDRAW Version X7 oder friiher verwenden, wahlen Sie vom

Anwendungsstartprogramm.

Vor Auswahl von Cut/Plot, stellen Sie die Schichten der Druckdaten

auf Ausblenden.

2 Die Anzeige ,Cut/Plot* erscheint.

Stellen Sie ROTATE auf i| um die Einstellrichtung
des Mediums anzupassen.
Dricken Sie ,Send®.

[m]
X

F Cut/Plot

FCS000-100(0)@Graphtec L | 2= Job Status
Properties. ® o}

28 & o ¥ I3

Mediz size M0 s 8 7 8 5 2 32 1 |

IS0 A2 < B
& [11693n :] 20 165380 B 2
©
Jab size o
+ [7.048n H ¥ [ |5 -
1 [9.804n o 1% oo |5 o
[ Fit ta media Proportional =
°
Position
[+ [0.000m 3 F [oo0n 2 °
.
e Holt
s &
Copies -
B 2 Gf 01000 .
% [0.100n 2 B
"
[1Repeat Job Selection only : ::
o
Sendiob |1 =] tmes [JHoldinlit @@
[ Use document origin
B
Reset I~
..... Total size: 7 05x9 80in
K@ B[ ®  croumference o cut Joo:67.13n Savetoﬁlel | Done
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Erganzung

ROTATE kann nur bei Verwendung von
4POINTS eingestellt werden.

Bei anderen Passermarken, legen Sie das
Medium entsprechend der Ausrichtung in
der Vorschau ein.

Erganzung

Wenn die Anzeige ,,Cut Contour zum
ersten Mal angezeigt wird, erscheint die
Anzeige ,Add Device“. Folgen Sie den
Anweisungen auf der Anzeige, um den zu
verwendenden Modellnamen auszuwahlen.

® Fir eine USB-Verbindung, wahlen Sie
,Graphtec USB*.

® Fir eine Netzwerkverbindung, wahlen Sie die
,TCP/IP* und geben Sie dann die IP-Adresse
des Schneideplotters ein.




3 Die Bestatigungsanzeige erscheint.

Bewegen Sie das Werkzeug mit den Positionstasten (A V €4 »)
des Schneideplotters zur unteren rechten Passermarke

(innerhalb des roten Rechtecks).

Dricken Sie auf ,OK* auf dem Bestatigungsanzeige von Cutting Master4.

Die Passermarken werden gescannt. Schneiden beginnt, wenn

alle Passermarken erkannt wurden.

MARKE TYP 1

o
4
\ 4

Medieneinzugsrichtung
Medieneinzugsrichtung

L 4
—1

Hierher bewegen

MARKE TYP 2

o
ve
ve

. ¥

X

Y‘—]

Hierher bewegen
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Erganzung

Wenn ein Fehler beim Scannen einer
Passermarke auftritt, priifen Sie die
Passermarken usw. (siehe ,ARMS*.)




Graphtec Studio

Schritt 1: Erstellen Sie die Daten fiir die Passermarke (Justiermarke).

Beim Drucken und Schneiden miissen Passermarken (Justiermarken) angebracht werden, um die Druckposition
genau zu kennen.

Ein Rand um die Passermarken ist notwendig.

Beim Drucken auf Blattmedien sind die folgenden Rander erforderlich.

Vordere Kante Hintere Kante Rechte und linke

Kante
MARKE TYP 1 15 mm oder mehr | 35 mm oder mehr| 15 mm oder mehr
MARKE TYP 2 17 mm oder mehr | 37 mm oder mehr| 15 mm oder mehr

Beim Drucken auf Rollenmedien ist ein Rand von mindestens
6 mm zwischen der Passermarke des ersten Blattes und der

Passermarke des zweiten Blattes vorzusehen. AuRerdem
mussen Rander von 15 mm oder mehr an der linken und
rechten Kante vorgesehen sein.

«— Rand

* Die Druckposition kann je nach verwendetem Drucker
unterschiedlich sein. Es wird daher empfohlen, einen Rand
von bis zu einigen mm festzulegen.

Medieneinzugsrichtung

Anleitung

1-1 Offnen Sie den Tab .Passermarken®.
Legen Sie das Muster, die Lange, Dicke und Referenzposition der
Passermarke fest.
Die Passermarken werden auf der Design-Anzeige erstellt.

MARKE TYP 1 MARKE TYP 2

B ]

Medieneinzugsrichtung
Medieneinzugsrichtung

e

L]
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Schritt 2: Erstellen Sie die Designdaten zum Drucken und Schneiden.

Gestalten Sie das Zeichnungsmuster, das Sie drucken mochten, und die zu schneidende Kontur.

Anleitung

2-1 Erstellen Sie das Druckdesign zum Drucken und Schneiden.

Fir die Schnittdaten, legen Sie eine Farbe fest, die nicht in Druckdaten verwendet wird.

MARKE TYP 1 MARKE TYP 2

o Llg [ 7
T L
4 ve
ve ve

niRE IR

Medieneinzugsrichtung
Medieneinzugsrichtung

2-2 Erstellen Sie das Schnittdesign zum Drucken und Schneiden.

Es wird empfohlen, dass Schnittdaten durch die Angabe eine Farbe erstellt
werden, die nicht in Druckdaten verwendet wird.

MARKE TYP 1 MARKE TYP 2

O

Ve S

*w | % §§

5 vy |5 ve

5 ve |5 X

i R
Sch‘nittdaten y._]

Schritt 3: Drucken Sie die Designdaten.

Nach dem Erstellen, drucken Sie das Design auf das Medium.

Erganzung

Achten Sie beim Drucken auf Folgendes, um zu verhindern, dass der Passermarken-Scan beim Schneiden fehlschlagt.
e Stellen Sie die Skala zum Vergrossern/Verkleinern auf 100%.
e Stellen Sie die Druckposition (Mitte / unten links usw.) auf ,Not change*.

Anleitung

3-1 Wahlen Sie den zu verwendenden Drucker aus dem Druckermenl von Graphtec Studio aus und
drucken Sie die erstellten Daten.
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Schritt 4: Schneiden Sie das gedruckte Medium.

Schneiden Sie das in Schritt 3 vorbereitete Medium mit dem Schneideplotter.

Anleitung

4-1 Legen Sie das gedruckte Medium im Schneideplotter ein.

MARKE TYP 1

MARKE TYP 2

I
xy

ve
ve
I

Medieneinzugsrichtung
Medieneinzugsrichtung

]
v

ve
ve
L

4-2 Offnen Sie die Anzeige ,Configure Cut Job*.

Wahlen Sie ,by Color“ von ,Apply Conditions” und wahlen Sie die

Farbe zum Schneiden.

4-3 Offnen Sie die Anzeige ,Page”.

Stellen Sie ROTATE auf ,"0°“, um die Einstellrichtung des

Mediums anzupassen.

14-13

Erganzung

Siehe ,Einlegen von Medien (Papier oder
Beschriftungsfolie)*.

Erganzung

ROTATE kann nur bei Verwendung von
4POINTS eingestellt werden.

Bei anderen Passermarken, legen Sie das
Medium entsprechend der Ausrichtung in
der Vorschau ein.




4-4 Offnen Sie die Anzeige ,Cutting Plotter*.

4-5 Bewegen Sie das Werkzeug mit den Positionstasten (A V €4»)
des Schneideplotters zur unteren rechten Passermarke

(innerhalb des roten Rechtecks).

Medieneinzugsrichtung

4-6 Driicken Sie ,Send Cut Job".

MARKE TYP 1
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Medieneinzugsrichtung

rher bewegen

MARKE TYP 2
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Hierher bewegen

Wenn das Scannen der Passermarke beginnt und dann

abgeschlossen wurde, beginnt das Schneiden.
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Erganzung

Wenn ein Fehler beim Scannen einer
Passermarke aulftritt, priifen Sie die
Passermarken usw. (siehe ,ARMS".)




14.2 Grundilegende Bedienung des Barcodes

Dieser Abschnitt beschreibt, wie Sie mit der Datalink-Funktion des Schneideplotters drucken und schneiden
kénnen, nachdem Sie den Standard-Barcode in einer dedizierten Anwendung erstellt haben.

Der Abschnitt erlautert das Verfahren zum Lesen der mit dem Barcode verknlpften Daten aus dem USB-
Speicher.

Da das Verfahren fir jede Anwendung unterschiedlich ist, finden Sie im Folgenden weitere Informationen je
nach Anwendung, die Sie verwenden mdchten.

® Graphtec Pro Studio / Cutting Master 4

Schritt 1: Erstellen Sie die Daten flr die Passermarke (Justiermarke) und die Designdaten fiir das Drucken
und Schneiden.

Schritt 2: Fligen Sie die Barcodedaten hinzu.

Schritt 3: Drucken Sie die Designdaten.

Schritt 4: Speichern Sie die Schnittdaten im USB-Speicher.

Schritt 5: Schneiden Sie das gedruckte Medium.

Ergéanzung

e Graphtec Studio besitzt keine Barcode-Funktion.

Graphtec Pro Studio / Cutting Master 4

Schritt 1:
Erstellen Sie die Daten fiir die Passermarke (Justiermarke) und die

Designdaten fiir das Drucken und Schneiden.

Siehe ,14.1 Grundfunktionen von Drucken und Schneiden®, um das Design mit Passermarken fir das Drucken
und Schneiden zu erstellen.

Schritt 2: Fiigen Sie die Barcodedaten hinzu.

Fur das Datenlink ist es notwendig, Barcode-Daten hinzuzuftigen, um die gedruckten Druckdaten zum Drucken
und Schneiden mit den im USB-Speicher gespeicherten Schnittdaten zu verknipfen.

Anleitung

2-1 Erstellen Sie einen Barcode, um die Datenlink-Funktion zu verwenden.

14-15



Bei der Verwendung von Graphtec Pro Studio

1 Klicken Sie auf die Passermarke auf der Design-Anzeige.

MARKE TYP 1

Medieneinzugsrichtung

I

e
ve
ve

O

!

Passermarke

Medieneinzugsrichtung

O@@X%

MARKE TYP 2

]
Feu

L 1 e

|

|

Passermarke

X

Y‘—]

2  Driicken Sie auf ,Options” in der Anzeige ,DesignCentral".

W O

DesignCentral | [

—
D'
0,

[&] [0.000n =

Options & ﬂ

3 Die Anzeige ,Graphtec Mark Options“ erscheint. Setzen Sie einen
Haken bei ,Use Barcode® und wahlen Sie ,Standard*

von ,Barcode Type“. Dricken Sie auf ,OK".

[ 1]

4 Driicken Sie aufﬂ in der Anzeige ,DesignCentral®.
Der Barcode wird in der Design-Anzeige erstellt.

» O

DesignCentral | [l

—
[ Gracti=c 4 i
=

(81 [0.000n =

COptions 5 ﬂ

Medieneinzugsrichtung

MARKE TYP 1

Medieneinzugsrichtung

Barcode

MARKE TYP 2

]

: <O

LY )

I

\
Barcode
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Bei der Verwendung von Cutting Master 4

1 In Adobe lllustrator wahlen Sie ,Cutting Master 4“ - ,Registration Marks*
aus dem Dateimend.
In CoreIDRAW wahlen Sie ,Launch® - ,Registration Marks(CM4)*
auf der Symbolleiste.
* Wenn Sie vom Anwendungsstartprogramm in CorelDRAW Version X7 oder friher wahlen,
erscheint die Anzeige Passermarken.

2 Setzen Sie einen Haken bei ,Use Barcode”.

Wahlen Sie ,Standard” von ,Barcode Type*.

3 Setzen Sie einen Haken bei ,Keep Registration Marks".
Driicken Sie auf ,OK*.
* Die folgende Anzeige ist die Anzeige, wenn sie von
Adobe lllustrator starten.

[ 1]

4 Der Barcode wird auf der Design-Anzeige erstellt.

MARKE TYP 1 MARKE TYP 2
e [ L]g [T
Yeve O
S ) 04 S ) 94
5 v @I 5 ve I
5 vel | ve |
it I B (SRR |
| I
Barcode Barcode
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Schritt 3: Drucken Sie die Designdaten.

Nach dem Erstellen, drucken Sie die Designdaten auf dem Medium und bereiten Sie das Medium vor,
geschnitten zu werden.

Ergéanzung

Achten Sie beim Drucken auf Folgendes, um zu verhindern, dass der Passermarken-Scan beim Schneiden fehlschlagt.

® Stellen Sie die Skala zum Vergréssern/Verkleinern auf 100%.
® Stellen Sie die Druckposition (Mitte/ unten links usw.) so ein, dass die Positionsbeziehung zwischen dem erstellten Dokument
und dem Druckergebnis dieselbe ist.

&

Siehe ,14.1 Grundfunktionen von Drucken und Schneiden®, um das Design mit dem Standard-Barcode fiir
das Drucken und Schneiden zu drucken.

Schritt 4: Speichern Sie die Schnittdaten im USB-Speicher.

Erstellen Sie eine XPF-Datei (dedizierte Datei zum Speichern auf dem USB-Speicher) und speichern sie sie
auf dem USB-Speicher.

Wenn Sie Schnittdaten und Barcode-Informationen in diese XPF-Datei speichern, kann der Schneideplotter
die richtigen Schnittdaten finden.

Anleitung

4-1 Stecken Sie einen USB-Speicher in den Computer.

Bei der Verwendung von Graphtec Pro Studio

1  Klicken Sie auf das Symbol ,Cut Contour*.

2  Die Anzeige ,Cut Contour” erscheint.
Dricken Sie auf ,Save to file®.

Erganzung

Wenn die Anzeige ,,Cut Contour” zum ersten Mal
angezeigt wird, erscheint die Anzeige ,Add
Device“. Folgen Sie den Anweisungen auf der
Anzeige, um den zu verwendenden Modellnamen
auszuwahlen.
e Fur die USB-Verbindung, wahlen Sie
,Graphtec- USB*.
e Fur die Netzwerkverbindung, wéhlen Sie
, TCP/IP“ und geben Sie dann die IP-Adresse
des Schneideplotters ein.
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3 Wenn die Anzeige ,Save As” erscheint, geben Sie
,USB-Speicher an, um die "“XPF-Datei” zu speichern.
* Sie kdnnen sie in einem beliebigen Ordner speichern und dann auf den
USB-Speicher verschieben.

Bei der Verwendung von Cutting Master 4

1 In Adobe lllustrator, wahlen Sie ,Cutting Master 4“ - ,Cut/Plot*
aus dem Dateimend.
In CorelDRAW, wahlen Sie ,Launch® - ,Cut/Plot(CM4)“ aus der Symbolleiste.
* Wenn Sie CorelDRAW Version X7 oder friiher verwenden, wahlen Sie vom
Anwendungsstartprogramm.
Vor der Auswahl von Cut/Plot, stellen Sie die Schichten der Druckdaten
auf Ausblenden.

2  Die Anzeige ,Cut/Plot* erscheint. Driicken Sie

auf ,Save to file“. Ergénzung

Wenn die Anzeige ,,Cut Contour” zum ersten Mal
T Cut/Plot ooox angezeigt wird, erscheint die Anzeige ,Add

FCEDDMD'““’@G@;“ - T Job Status Device“. Folgen Sie den Anweisungen auf der
Properties... R T .
—— 2 Anzeige, um den zu verwendenden Modellnamen
rA1 .
4 @ O ¥ 11 auszuwahlen.
Media size 11 10 9 8 7 6 65 4 3 2 1 | . . .
o m | e Fur die USB-Verbindung, wihlen Sie
i ~
N ,Graphtec-USB*“.
£ [11633n 3| 30 [16536n 2 i . .
0 ® Fir die Netzwerkverbindung, wahlen Sie
Job size o , TCP/IP“ und geben Sie dann die IP-Adresse
R CACICINES B~ A " des Schneideplotters ein.
1 [5.857n S 1% 00000 &
Fit to media Proportional =
Postion =
0+ [0.000n H F [ooom ™
RI=; =i N
-~
Copies o
== =] QP [0140n 3 m’
£ [0.140n : N Q?@
[ Repeat Job Selection only :’
Sendjob |1 *| tmes [JHoldin st ] Q? @
[[] Use document origin 1
Resat B

Total size:7.10+9 86in —
%]/ [ @] ~Ciroumference of cut Job 60,83 | Coveteiie | | 5em Done

3 Wenn die Anzeige ,Save As* erscheint, geben
Sie ,USB-Speicher” an, um die "“XPF-Datei“ zu speichern.
* Sie kdnnen die Datei in einem beliebigen Ordner speichern
und dann auf den USB-Speicher verschieben.
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Schritt 5: Schneiden Sie das gedruckte Medium.

Mit den in Schritt 4 im USB-Speicher gespeicherten Schnittdaten schneiden Sie das in Schritt 3 vorbereitete

Medium mit dem Schneideplotter.

Anleitung

5-1 Legen Sie das gedruckte Medium im Schneideplotter ein.

Medieneinzugsrichtung

5-2  stecken Sie den USB-Speicher mit der gespeicherten Datei
in den USB-Steckplatz des Schneideplotters.

5-3 stellen Sie das Menii des Schneideplotters ein.

MARKE TYP 1
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Medieneinzugsrichtung

MARKE TYP 2

]
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ve
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5-4 Driicken Sie die Taste [PAUSE/MENUJ.

D> Die Menlanzeige erscheint.

5-5 Driicken Sie die Taste (™) (LINK).

D> Die Anzeige DATA LINK (1/2) erscheint.

DATA LINK

n
DESTINATION
SELECTS DATA FILE
BARCODE CUT

CONTINUOUSEOPERATION

1/2
USB DRIVE

X

Y<_1
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Erganzung

Siehe ,Einlegen von Medien (Papier oder
Beschriftungsfolie)*.

Erganzung

Bestatigen Sie, dass das ,Ziel* der ,USB-
Speicher* ist.




5-6 Driicken Sie die Taste [3] (BARCODE CUT).

P> Nachfolgende Meldung erscheint.

DATA LIN 1/2

e [EERCO0E TPE IVE
< [FUSTANDARD BARCODE _ |
SiBIRCLL MEDIA BARCODE

5-7 Driicken Sie die Taste [1] (STANDARD BARCODE).

P> Nachfolgende Meldung erscheint.

DATA 1 Th

172

DMOVE THE TOOL TO THE |IVE
SISTARTING MARK AND THEM
BIPRESS ENTER

C [BACANCEL
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Erganzung

e \Wenn der USB-Speicher nicht eingefugt ist,
erscheint folgende Anzeige.

EADATA LINK 142

SRR
EMOE=EN0T recoonze [R1VE

BACEL i ETERNAL MEMORY
BAEA Emoor TR

CUNI LN P ERA T LU

e Wenn Drehen (ROTATE) aktiviert ist, erscheint
folgende Anzeige.

BADATA LINK 1/2

8] ERROR .
EN[|TF ROTATION IS ENABLED, |'VE
§| THIS FUMCTION IS
HOT AVAILABLE
EECONFIRM

e \Wenn Spiegeln (Mirror) aktiviert ist, erscheint
folgende Anzeige.

EADATA LINK
[EEEEN) ERROR

IF THE REVERSE CUTTING |VE

B 1S ENABLED, THE FUNCTION

IS HOT AVAILABLE.

EHCONEIRM

e \Wenn Panel Cutting aktiviert ist, erscheint
folgende Anzeige.

BADATA LINK 142
n

MOES [ETTERE] WARNTNG JRIVE
BASEL PANEL CUTTING = ON
EI64R [BICONFIRM

CUNTINUUUSEUPERATIUN




5-8 Bewegen Sie das Werkzeug mit den Positionstasten (A V €4») -
Erganzung

des Schneideplotters zur Startmarkierung unter dem

Barcode (siehe Abbildung) und driicken Sie die Taste [ENTER]. | Wenn die Startmarkierung nicht gescannt
werden kann, Uberpriifen Sie das

2 Druckergebnis der Startmarkierung und der
.-. Erkennungs-Startposition usw.
<4 >
«®

Der Barcode wird gescannt, die entsprechenden Daten werden
aus dem USB-Speicher gelesen, und das Ausschneiden
beginnt nachdem das Scannen der Passermarke abgeschlossen wurde.

MARKE TYP 1 MARKE TYP 2

Medieneinzugsrichtung
Medieneinzugsrichtung

Bewegen Sie die Mitte Bewegen Sie die Mitte

des Werkzeugs hierher. des Werkzeugs hierher.
[))
c =2
p=} | __I=
= -
o =
= _——
5 ]
g =
2 =
= -
% Il——Startmarkierung
2
(3]
- 4,
X
Y _,
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14.3 Anwendung des Barcodeschneidens
(Dauerbetrieb)

Dieser Abschnitt beschreibt, wie Sie mit der Datalink-Funktion des Schneideplotters drucken und schneiden
kénnen, nachdem Sie den Rollenmedium-Barcode in einer dedizierten Anwendung erstellt haben.

Es wird auch das Verfahren zum Empfangen von Daten, die dem Rollenmedium-Barcode vom PC entsprechen,
beschrieben.

Mit dem Rollenmedium-Barcode kdnnen mehrere auf einem Rollenmedium gedruckte Designs nacheinander
gedruckt und geschnitten werden. Folgendes ist zu beachten, je nach zu verwendender Anwendung.

® Graphtec Pro Studio / Cutting Master 4

Schritt 1: Erstellen Sie die Designdaten zum Drucken und Schneiden.
Schritt 2: Fligen Sie die Barcodedaten hinzu.

Schritt 3: Drucken Sie die Designdaten.

Schritt 4: Speichern Sie die Schnittdaten im Datenlink-Server.

Schritt 5: Starten Sie den Datenlink-Server.

Schritt 6: Richten Sie den Schneideplotter ein.

Schritt 7: Schneiden Sie das gedruckte Medium.

Erganzung

® Graphtec Studio verfiigt nicht tiber eine Barcode-Funktion (Dauerbetrieb).

® |m Dauerbetrieb ist der Papiereinzugsbefehl und der Querschneidebefehl unglltig, selbst wenn sie in den Daten enthalten sind.

® Es wird empfohlen, im Dauerbetrieb eine Aufwickeleinheit (modellspezifische Option) zu verwenden.

® \Wenn Sie einen Auffangkorb verwenden, bitte lassen Sie das Medium nicht aus dem Auffangkorb heraushangen.
Wenn Sie keinen Auffangkorb verwenden, bitte stellen Sie sicher, dass sich das Medium nicht auf dem Boden ansammelt. Wenn
Sie nicht achtsam sind, kann sich das Medium verziehen.

® Bei Dauerbetrieb legen Sie das Rollenmedium so ein, dass es nicht an der Riickseite des Gerates herunterhangt.

® Es kann nicht verwendet werden, wenn es Uber die RS-232C-Schnittstelle angeschlossen ist.

Graphtec Pro Studio

Schritt 1: Erstellen Sie die Designdaten zum Drucken und Schneiden.

Siehe ,14.1 Grundfunktionen von Drucken und Schneiden®, um das Design fur das Drucken und Schneiden zu
erstellen.

/\ VORSICHT

Fur den Dauerbetrieb wahlen Sie die MediengroRe fir das Design, das der Breite des zu bedruckenden Rollenmediums entspricht.

Wenn Sie beispielsweise Rollenmedien der GroRRe A0 verwenden, wahlen Sie die MediengroRe mit einer beliebigen Lange, die durch
A0 (Hochformat), A1 (Querformat) oder AO-Breite vorgegeben ist.

Ergédnzung

e Wahlen Sie vor dem Erstellen des Designs den Druckertreiber aus, der zum Drucken verwendet wird.

e Erstellen Sie nur das Design fir das Drucken und das Design fur das Schneiden. AnschliefRend, erstellen Sie die
Passermarken und den Barcode im nachsten Schritt.

L
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Schritt 2: Fiigen Sie die Barcodedaten hinzu.

Wenn Barcode-Schneiden im Dauerbetrieb durchgefiihrt wird, ist es notwendig, einen speziellen
Rollenmedium-Barcode, genannt ,Roll media barcode®, anzubringen.

Anleitung
2-1 Erstellen Sie die Passermarken und einen Barcode fir Ergédnzung
das Datenlink (Dauerbetrieb). Wenn die Startmarkierung nicht gescannt

werden kann, Uberprifen Sie das
Druckergebnis der Startmarkierung und der
Erkennungs-Startposition usw.

Bei der Verwendung von Graphtec Pro Studio

1 Wahlen Sie ,Effects” - ,Page Contour Cut Mark".

Effects | Bitmap Window Help
Combine 43
Lens 43

2 Stripe..

Outline...
i} Contour Cut.
e AN S

I [ Page Centour Cut Mark... l

2  Wahlen Sie einen Passermarkentyp auf der
Anzeige ,DesignCentral”.

DesignCentral j n
gl

=
Dv
O

F& [0.000in =

optons... | X| /|
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Drucken Sie auf ,Options®.

Geben Sie die Lange und Dicke der Konturschnittmarke
(contour cut mark) auf der Anzeige ,Graphtec Mark Options* an.
Setzen Sie einen Haken bei ,Use Barcode®“.

Wahlen Sie die das Rollenmedium in ,Barcode Type* aus.

In ,Printer Margin“ werden die Rander des Druckertreibers in der
ausgewahlten Anwendung initialisiert. Wenn Sie den Drucker
wechseln, erhalten Sie die Randinformationen durch Driicken
auf ,Get Printer Margins®.

Dricken Sie auf ,OK*.

DesignCentral

a

—
Dv
i}

[ loooan =]

Options...

. - |

Xy —

4

Driicken Sie auf ¥ in der Anzeige Ergénzung

,DesignCentral®. Passermarken und Barcode

werden in der Anzeige Design erstellt. Passermarken werden automatisch gesetzt.

Die Position kann nicht geandert werden.

MARKE TYP 1 MARKE TYP 2

Medieneinzugsrichtung
Medieneinzugsrichtung
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Bei der Verwendung von Cutting Master 4

1 In Adobe lllustrator wahlen Sie ,Cutting Master 4“ - ,Registration Marks*
aus dem Dateimenu.
In CoreIDRAW wahlen Sie ,Launch® - ,Registration Marks(CM4)*
in der Symbolleiste.
Stellen Sie Typ, Dicke und Lange der Passermarke ein. Setzen
Sie einen Haken bei ,Use Barcode®.
Wahlen Sie die das Rollenmedium in ,Barcode Type* aus.
In ,Printer Margin“ werden die Rander des Druckertreibers in der
ausgewahlten Anwendung initialisiert. Wenn Sie den Drucker
wechseln, erhalten Sie die Randinformationen durch Driicken
auf ,Get Printer Margins®.
Driicken Sie auf ,OK".
* Wenn Sie vom Anwendungsstartprogramm in CoreDRAW Version X7
oder friher wahlen, erscheint die Anzeige Passermarken.

[ ]

* Die folgende Anzeige ist die Anzeige, wenn sie von
Adobe lllustrator starten.

2 Passermarken und Barcode werden in der Erad
rganzung

Anzeige Design erstellt.
Passermarken werden automatisch gesetzt.
MARKE TYP 1 MARKE TYP 2 Die Position kann nicht geandert werden.

Medieneinzugsrichtung
Medieneinzugsrichtung
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Schritt 3: Drucken Sie die Designdaten.

Nach dem Erstellen, drucken Sie das Design auf das Medium.

Ergdnzung

® Achten Sie beim Drucken auf Folgendes, um zu verhindern, dass der Passermarken-Scan beim Schneiden fehlschlagt.

e Stellen Sie die Skala zum Vergréssern/Verkleinern auf 100%.
o Stellen Sie die Druckposition (Mitte / unten links usw.) auf ,Not change*“.

® Im Dauerbetrieb ist es notwendig, dass zwei oder mehr Daten auf dem Rollenmedium gedruckt werden.
Es ist praktisch, Druck- und Schnittdaten im Voraus vorzubereiten und gemeinsam auszudrucken.

e Stellen Sie die Querschneiden-Einstellung (Cross Cut) des Schneideplotters auf OFF.
® Drucken Sie mit dem in Schritt 1 ausgewahlten Drucker. Bereiten Sie das Design fiir das Datenlink (Dauerbetrieb) vor.

L

Anleitung
3-1 Siehe ,14.1 Grundfunktionen von Drucken und Schneiden®, und drucken

Sie das Design mit den Passermarken und dem Rollenmedium-Barcode
fur Drucken und Schneiden.

Schritt 4: Speichern Sie die Schnittdaten im Datenlink-Server.

Erstellen Sie eine Auftragsdatei und speichern Sie sie im Datenlink-Server.

Da die Schnittdaten und Barcode-Informationen in dieser Arbeitsdatei aufgezeichnet sind, kann der
Schneideplotter die richtigen Schnittdaten finden.

Anleitung

4-1 Speichern Sie die Datei fir das Datenlink (Dauerbetrieb)
im PC (Datenlink-Server).
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Bei der Verwendung von Graphtec Pro Studio

1 Klicken Sie auf das Symbol ,,Cut Contour®.

2 Die Anzeige ,Cut Contour” erscheint.
Wahlen Sie ,Hold in list“ von ,Send mode*. Driicken
Sie ,Send".

L1

3 Wechseln Sie zu Production Manager.

Erganzung

Wenn die Anzeige ,Cut Contour zum ersten Mal
angezeigt wird, erscheint die Anzeige ,,Add
Device®. Folgen Sie den Anweisungen auf der
Anzeige, um den zu verwendenden Modellnamen
auszuwahlen.

® Fir eine USB-Verbindung, wahlen Sie
,Graphtec USB*.

o Fir eine Netzwerkverbindung, wahlen Sie
,TCP/IP“ und geben Sie dann die IP-Adresse
des Schneideplotters ein.

e Die Erklarung beschrankt sich hier auf
einen PC und nicht auf den Server als
Datenlink-Server.

Bestatigen Sie, dass sich die gesendete Datei in ,Hold“ befindet.
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Bei der Verwendung von Cutting Master 4

1

In Adobe lllustrator wahlen Sie ,Cutting Master 4“ - ,Cut/Plot*

aus dem Dateimendu.

In CoreDRAW wahlen Sie ,Launch® - ,Cut/Plot(CM4)*

aus der Symbolleiste.

* Wenn Sie CorelDRAW Version X7 oder friiher verwenden,
wahlen Sie vom Anwendungsstartprogramm.
Vor der Auswahl von Cut/Plot, stellen Sie die Schichten der
Druckdaten auf Ausblenden.

Die Anzeige ,Cut/Plot" erscheint. Setzen Sie einen
Haken bei ,"Hold in list®.

Driicken Sie ,Send".

14-29

Erganzung

Wenn die Anzeige ,,Cut/Plot“ zum ersten Mal
angezeigt wird, erscheint die Anzeige ,Add
Device®. Folgen Sie den Anweisungen auf der
Anzeige, um den zu verwendenden Modellnamen
auszuwahlen.
® Fir eine USB-Verbindung, wahlen Sie
,Graphtec USB*.
® Fur eine Netzwerkverbindung, wahlen Sie
,TCP/IP“ und geben Sie dann die IP-Adresse
des Schneideplotters ein.
e Die Erklarung beschrankt sich hier auf
einen PC und nicht auf den Server als
Datenlink-Server.




3 Wechseln Sie zu Cutting Master4.

Bestatigen Sie, dass sich die gesendete Datei in ,Hold" befindet.

<Windows>

<Mac>
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Schritt 5: Starten Sie den Datenlink-Server.

Starten Sie den Datenlink-Server, um die Informationen der Arbeitsdatei zum Schneideplotter zu senden.

Anleitung

5-1 Starten Sie den Datenlink-Server.

Bei der Verwendung von Graphtec Pro Studio

1  Klicken Sie auf das Symbol ,Datenlink.

2 Bei jedem Klick auf das Symbol wird Start/Stopp des
Datenlink-Servers umgeschaltet.
Im Startzustand wird ein roter Rahmen um das
entsprechende Symbol angezeigt.

14-31

Erganzung

® Der Schneideplotter unterstutzt nur einen
Datenlink-Server. Das AnschlieRen von zwei
oder mehr Datenlink-Servern an einen
einzelnen Schneideplotter funktioniert
maoglicherweise nicht ordnungsgeman.

e Verwenden Sie bei der Nutzung des
Datenlink-Servers nicht gleichzeitig eine
USB-Verbindung und eine Netzwerkverbindung.
Verbinden Sie nur mit der Schnittstelle, die
der Datenlink-Server verwendet.

e \Wenn Sie einen Datenlink-Server mit
Netzwerkverbindung verwenden, stellen Sie
immer eine Verbindung mit einem LAN-Kabel
her. Wenn Sie eine drahtlose Verbindung
(Wi-Fi) herstellen, funktioniert diese
maoglicherweise nicht ordnungsgemaR.




Bei der Verwendung von Cutting Master 4

1  Klicken Sie auf das Symbol ,Datenlink.

2  Beijedem Klick auf das Symbol wird Start/Stopp
des Datenlink-Servers umgeschaltet.
Im Startzustand wird ein roter Rahmen um
das entsprechende Symbol angezeigt.

<Windows> <Mac>
Start Stopp Start Stopp
<Windows>
<Mac>

14-32

Erganzung

e Der Schneideplotter unterstutzt nur einen
Datenlink-Server. Das AnschlieRen von zwei
oder mehr Datenlink-Servern an einen
einzelnen Schneideplotter funktioniert
moglicherweise nicht ordnungsgemaf.

e Verwenden Sie bei der Nutzung des
Datenlink-Servers nicht gleichzeitig eine
USB-Verbindung und eine
Netzwerkverbindung. Verbinden Sie nur mit
der Schnittstelle, die der Datenlink-Server
verwendet.

® Wenn Sie einen Datenlink-Server mit
Netzwerkverbindung verwenden, stellen Sie
immer eine Verbindung mit einem LAN-Kabel
her. Wenn Sie eine drahtlose Verbindung
(Wi-Fi) herstellen, funktioniert diese
maoglicherweise nicht ordnungsgemaR.




Schritt 6: Richten Sie den Schneideplotter ein.

Stellen Sie die Datenlink-Methode ein, um Daten vom Datenlink-Server zu empfangen.

Anleitung

6-1 Driicken Sie die Taste [PAUSE/MENU].

P> Die Meniianzeige erscheint.

©-2 Driicken Sie die Positionstaste (™) (LINK).

D> Die Anzeige DATA LINK (1/2) erscheint.

DATA LIMa 1/2

n
DESTIMATION USE DRIVE
SELECTS DATA FILE
BARCODE CUT
CONTINUOUSﬂOPERATION

©-3 Driicken Sie die Taste [1] (DESTINATION).
D> Die Anzeige DESTINATION erscheint.

DESTIMATION

SERVER (USB)
SERVER (LAN)

SET BHCANCEL

©-4 Driicken Sie die Taste [2] (SERVER (USB)) oder
die Taste [3] (SERVER (LAN)).
* Wahlen Sie die Verbindungsmethode zum PC in
»ochritt 5 aus: Starten Sie den Datenlink-Server*.

6-5 Bestatigen Sie die Einstellung durch Driicken der
Taste [ENTER] (SET).

D> Die Einstellung wird gesetzt, die Anzeige
DATA LINK (1/2) erscheint.

6-6 Dricken Sie die Taste [PAUSE/MENU].

D> Die Startanzeige erscheint.

14-33

Erganzung

Es ist nicht notwendig, die IP-Adresse des
Datenlink-Servers im Schneideplotter
einzustellen.




Schritt 7: Schneiden Sie das gedruckte Medium.

Schneiden Sie das in Schritt 3 vorbereitete Medium mit dem Schneideplotter.

Anleitung

7-1 Legen Sie das gedruckte Medium im Schneideplotter ein.

MARKE TYP 1

Medieneinzugsrichtung
Medieneinzugsrichtung

/-2 Driicken Sie die Taste [BARCODE] in der Startanzeige.

MARKE TYP 2

P> Nachfolgende Meldung erscheint.

DATA | ThE 1/2

SL [EnT

[A] o
[MOVE THE STARTING MARK
SDIRECTLY BELOW THE TOOL|
E|THEM PRESS EMWTER
[ [BACANCEL

R

E
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Erganzung

Siehe ,Einlegen von Medien (Papier oder
Beschriftungsfolie)*.

Erganzung

Sie kénnen von der Menuanzeige zur
Dauerbetrieb-Anzeige (Continuous
Operation) wechseln.

Dricken Sie die Taste [PAUSE/MENU] in

der Startanzeige. Die folgende Anzeige
erscheint.

HTOOL EIARMSE]IAREALIMEDIA]
L —

Driicken Sie die Taste [»] (LINK). Die
folgende Anzeige erscheint.

BADATA LINK 142

n
FMCESTINATION — SERVER (LAN)
BASELECTS DATA FILE
EIBARCODE CUT
CUNTINUUUSEUPERATIUN

Driicken Sie die Taste [4] (Dauerbetrieb). Die
folgende Anzeige erscheint.

BADATA | TMI _ 172
AV

ENCMOVE THE STARTING MARK |VE
H




7-3 Bewegen Sie das Werkzeug mit den Positionstasten (A V €4») Ergénzung

zum schwarzen Rechteck (roter Rahmen in der Abbildung). i 6t S e e G e

6 werden kann, Uberpriifen Sie das
Druckergebnis der Startmarkierung und der
’ > Erkennungs-Startposition usw.

MARKE TYP 1 MARKE TYP 2

Medieneinzugsrichtung
Medieneinzugsrichtung

Hierher Hierher

15mm

Medieneinzugsrichtung

° X
= ]

Breite der Klemmrolle

Richten Sie das Medium nahe der Mitte der Breite,
was die Vorderseite der Startmarkierung ist, aus.

-4 Bestatigen Sie die Position des Werkzeugs durch Driicken
der Taste [ENTER].
Der Barcode wird gescannt, die entsprechenden Daten werden
aus dem PC gelesen, und das Ausschneiden beginnt, nachdem das
Scannen der Passermarke abgeschlossen wurde.

* Im Dauerbetrieb scannt der Schneideplotter nach Abschluss des
Schneidens der ersten Daten automatisch den Barcode, empfangt
die Daten und wiederholt den Schnitt, ohne den vorherigen Vorgang
erneut ausflihren zu mussen.

* Wenn das Medium den eingestellten Wert, der fur die Schraglage
im Schneideplotter eingestellt ist, Uberschreitet, wird der Dauerbetrieb
gestoppt, um eine Fehlausrichtung des Mediums zu verhindern.
Nahere Informationen zur Ermittlung der Schraglage finden
Sie in Kapitel 12 unter ,Scannen bei Schraglage®.
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Kapitel 15: Wartung

In diesem Kapitel werden die Einstellungen fiir die Wartung beschrieben.

PRODUKTANGABEN

15.1
15.2
15.3
15.4
15.5

15.6

15-1

Tédgliche Wartung

Austauschen einer Messerklinge
Reinigen des Messerstifts

Austauschen des Messerhalters
Einstellung des Alarms fiir den
Abnutzungsgrad (BLADE WEAR ALARM)
Austauschen der Querschneideeinheit



15.1 Tdgliche Wartung

Tagliche Wartung

Beachten Sie wahrend der taglichen Arbeit mit dem Plotter die folgenden Punkte:
(1) Schmieren Sie niemals die Mechanismen des Plotters.

(2) Reinigen Sie das Gehause des Plotters mit einem trockenen Tuch, das in einem mit Wasser verdinnten
neutralen Reinigungsmittel angefeuchtet wurde. Verwenden Sie zum Reinigen des Gehduses niemals
Verdunner, Benzol, Alkohol oder &hnliche Lé6sungsmittel; diese beschadigen die Gehausebeschichtung.

(3) Reinigen Sie die Schneidematte mit einem trockenen Tuch. Bei hartnackigen Flecken verwenden Sie ein
Tuch, das in Alkohol oder einem mit Wasser verdinnten neutralen Reinigungsmittel angefeuchtet wurde.

(4) Reinigen Sie die Sensoren des Plotters mit einem trockenen Tuch, das in einem mit Wasser verdiinnten
neutralen Reinigungsmittel angefeuchtet wurde.

* VVerwenden Sie zum Reinigen niemals Verdinner, Benzol, Alkohol oder ahnliche Lésungsmittel; diese
beschadigen die Sensoren.

(5) Sollte die Gleitoberflache der Y-Schiene beschmutzt sein, wischen Sie diese vorsichtig mit einem sauberen
trockenen Tuch ab.

* Auf der Gleitoberflache befindet sich ein Schmierfilm, achten Sie darauf, diesen nicht mit abzuwischen.

Lagern des Plotters

Wenn lhr Plotter nicht in Gebrauch ist, beachten Sie bitte folgende Punkte:
(1

) Entfernen Sie das am Werkzeughalter befestigte Werkzeug.

(2) Bedecken Sie den Plotter mit einem Tuch, um ihn vor Staub und Schmutz zu schitzen.
)
)

(3) Lagern Sie den Plotter nicht in direktem Sonnenlicht oder bei hohen Temperaturen.

(4) Bitte senken Sie den Mediensethebel, damit sich die Klemmrolle in einem angehobenen Zustand befindet.
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15.2 Austauschen einer Messerklinge

Tauschen Sie die Messerklinge anhand des Strukturdiagramms des Messerstifts aus.

/\ VORSICHT

Seien Sie im Umgang mit Messerklingen vorsichtig, um Verletzungen zu vermeiden.

PHP33-CBO9N-HS/
PHP33-CB15N-HS

Klingenlangejustierring

1 Messerhalter

Messerklinge
® 0,9mm / @1,5mm

i Halterkappe
(blau) / (rot)

Loch

Anleitung

PHP35-CB09-HS/
PHP35-CB15-HS

Klingenlangejustierring
(blau) / (rot)

+—— Messerhalter

Messerklinge
I ¢©0,9mm/¢1,5mm

%— Spannfutter
M— Schutzkappe

Loch

1 Drehen Sie den Klingenlangejustierring in Pfeilrichtung B, um

die Klinge in den Messerhalter einzuziehen.

PHP33-CBO9N-HS/PHP33-CB15N-HS

Eine Skala
Skaleneinheit
ungefahr 0,1 mm

PHP35-CB09-HS/PHP35-CB15-HS

Eine Skala
Skaleneinheit
ungefahr 0,1 mm

Skala

Skala
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Drehen Sie die Halterkappe oder das Spannfutter
gegen den Uhrzeigersinn, um sie vom Messerhalter zu entfernen.

Nehmen Sie die Klinge aus der Halterkappe oder dem Spannfutter heraus.

Nehmen Sie eine neue Klinge aus ihrer Verpackung. Fihren
Sie die neue Klinge in das vorgesehene Loch der Halterkappe oder dem Spannfutter ein.

Setzen Sie die Klinge in die Halterkappe oder das Spannfutter
und befestigen Sie den Messerhalter von oben in diesem Zustand.

Sichern Sie die Halterkappe oder des Spannfutters durch Drehen im Uhrzeigersinn.

/\ VORSICHT

<PHP33-CB09N-HS/PHP33-CB15N-HS>
e Bitte fuhren Sie die Messerklinge gerade in die Halterkappe ein.

Wenn die Messerklinge nicht gerade eingefihrt werden kann, fiihren Sie die Messerklinge
nach mehrmaligem Driicken der Einfiihréffnung der Messerklinge ein.

A\
@) (.. D

Wenn sie nicht richtig installiert ist, kann es zu Schaden an der Messerklinge oder dem Plotter selbst fiihren.

Einflhréffnung der Messerklinge

<PHP35-CB09-HS/PHP35-CB15-HS>
e Fihren Sie die Messerklinge gerade in das Spannfutter ein.

Wenn die Messerklinge nicht gerade eingefiihrt werden kann, fihren Sie die Messerklinge
nach mehrmaligem Driicken der Einfiihréffnung der Messerklinge ein.

Einfihroéffnung der Messerklinge

!

T

Wenn sie nicht richtig installiert ist, kann es zu Schaden an der Messerklinge oder dem Plotter selbst flhren.
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15.3 Reinigen des Messerstifts

Medienreste und Papierstaub lagern sich an den Klingen ab und kénnen sie stumpf machen und ihre
Schnittqualitat verschlechtern. Reinigen Sie daher den Messerstift regelmafig und entfernen Sie solche

Ablagerungen.

/\ VORSICHT

Seien Sie im Umgang mit Messerklingen vorsichtig, um Verletzungen zu vermeiden.

Reinigen
1 Bitte reinigen Sie Papierstaub und Medienablagerungen von der Klinge.

Nach der Reinigung, setzen Sie sie wieder zurilick an ihren richtigen Platz.

Drehen Sie die Halterkappe oder das Spannfutter, entfernen Sie sie und
reinigen Sie dann den Bereich des Klingeneintritts.

PHP33-CBO9N-HS/ PHP35-CB09-HS/
PHP35-CB15-HS

PHP33-CB15N-HS

T Messerhalter 1__ Messerhalter

Messerklinge

|

@ Halterkappe %7 Spannfutter

Messerklinge

Reinigen Reinigen

2 Nach erfolgter Reinigung befestigen Sie die Halterkappe oder
das Spannfutter.
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154 Austauschen des Messerhalters

Die Spitze des Messerhalters wird durch Reibung mit den Medien abgenutzt.

Wenn die Spitze des Messerhalters abgenutzt wird, leidet die Schnittqualitat.

Wenn die Spitze der Halterkappe abgenutzt wird, empfiehlt es sich, sie durch den neuen Messerhalter zu

ersetzen.
PHP33-CB0O9N-HS/ PHP35-CB09-HS/
PHP33-CB15N-HS PHP35-CB15-HS
1 Messerhalter 1 Messerhalter
Spitze Spitze
/\ VORSICHT

Seien Sie im Umgang mit Messerklingen vorsichtig, um Verletzungen zu vermeiden.
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15.5 Einstellung des Alarms fiir den
Abnutzungsgrad (BLADE WEAR
ALARM)

Mit dieser Funktion wird der Abstand der vom Stift oder Messer vorgenommenen Schnitte gemessen, um zu
bestimmen, wann die Messerklinge ausgetauscht werden soll.

Die Einstellungen BLADE WEAR DETECT ON/OFF, SET BLADE GROUP, ALARM DISTANCE und BLADE
WEAR DETECT sind erforderlich.

Anleitung

1 Driicken Sie die Taste [PAUSE/MENU].

P> Die Meniianzeige erscheint.

2 Driicken Sie die Taste [11 (TOOL).
P> Die Anzeige TOOLS SETTING (1/4) erscheint.

TOOLS SETTING 144

n
TOOL UP/DOWK
TOOL OFFSET ADJ.
STEP PASS
OFFSET FORCE

id

3 Driicken Sie die Positionstaste (V).
P> Die Anzeige TOOLS SETTING (4/4) erscheint.

EATOOLS SETT&\JG 4k
ENBLACE WEAR ALARM SETUP C‘D
PATHITIAL B. AMGLE POSITION O O
4 >
V] -v

4 Driicken Sie die Taste [1] (BLADE-WEAR ALARM SETUP).
D> Die Anzeige BLADE-WEAR ALARM SETUP erscheint.

ELADE WEAR ALARM SETUP
BLADE WEAR DETECT. OFF
SET ELADE GROUP

ALARM DISTANCE

CLEAR B. WEAR VALUE
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10

11

Driicken Sie die Taste [1] (BLADE WEAR DETECT).
P> Die Anzeige BLADE WEAR DETECT erscheint.

BLADE WEAR DETECT.
0N

UFF

SET EACANCEL

Dricken Sie die Taste [1] (ON) oder die Taste [2] (OFF).

Bestatigen Sie die Einstellung durch Driicken der Taste [ENTER] (SET).

P> Die Einstellung wird gesetzt, die Anzeige BLADE DETECT erscheint.

ELADE WEAR ALARM SETUP
BLADE WEAR DETECT. ON
SET ELADE GROUP

ALARM DISTANCE

CLEAR B. WEAR VALUE

Driicken Sie die Taste [2] (SET BLADE GROUP).
P> Die Anzeige SET BLADE GROUP erscheint.

SET BLADE GROP
COWD. [1J273T45]
Gt 1 EERE
EII CORDLT LOM Mo

U
CONFIG Enou
Bl BACANCEL

Dricken Sie die Positionstasten (<€4» ) und wahlen Sie
die Werkzeugbedingungsnummer.

Driicken Sie die Positionstasten (A V) und erhéhen
oder verringern Sie den Einstellwert.

Bestatigen Sie die Einstellung durch Driicken der
Taste [ENTER] (SET).

D> Die Einstellung wird gesetzt, die Anzeige
BLADE WEAR ALARM SETUP erscheint.

ELADE WEAR ALARM SETUP
ELADE WEAR DETECT. O
SET BLACE GROUP

ALARM DISTAMCE

CLEAR B. WEAR VALUE
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Erganzung

Sie kdnnen den Bereich zwischen 1 und 8
einstellen.

Erganzung

Sie kénnen den Bereich zwischen 0 und 8
einstellen. Wenn der Alarm auf 0 gesetzt ist,
gehort er keiner Gruppe an.




12

13

14

15

16

17

18

Driicken Sie die Taste [3] (ALARM DISTANCE).
P> Die Anzeige ALARM DISTANCE erscheint.

ALERM DISTANCE [m]
oROP [ 8 [T T21374
CONFIG  |4pon PR 42064600 40|
EI3GR0P
cowr1s B
Do
Bl BACANCEL

Driicken Sie die Positionstasten (<4 ») und wahlen
Sie die Werkzeugbedingungsnummer.

9
<
Driicken Sie die Positionstasten ( A ) und erhdhen
oder verringern Sie den Einstellwert.
tn

Bestatigen Sie die Einstellung durch Driicken der

Taste [ENTER] (SET).

D> Die Einstellung wird gesetzt, die Anzeige BLADE WEAR
ALARM SETUP erscheint.

ELADE WEAR ALARM SETUP
BLADE WEAR DETECT. ON
SET ELADE GROUP

ALARM DISTANCE

CLEAR B. WEAR VALUE

Driicken Sie die Taste [4] (CLEAR B. WEAR VALUE).
P> Die Anzeige CLEAR B. WEAR VALUE erscheint.

TLEAR B. WEAR VALUE
GROUP

n

1] 25%

id
5ET BHCANCEL

Dricken Sie die Positionstasten (A ¥) und wahlen Sie

die GROUP No.
oy
-

Bestatigen Sie die Einstellung durch Dricken der
Taste [ENTER] (SET).
D> Die Anzeige CLEAR ? erscheint.

CLEAR B. WEAR VALLUE
GROUP

D[CLEaR?
MKW vES, CLEAR
BB CANCEL

SET BACANCEL
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Erganzung

Sie kdnnen den Bereich zwischen 1 und 8
einstellen.

Erganzung

Sie kénnen den Bereich zwischen 500 m und
5000 m (100 m Schritte) einstellen.

Ergédnzung

Ohne die Einstellungen zu l6schen
gelangen Sie zuriick zur Anzeige CLEAR B.
WEAR VALUE GROUP durch Driicken der
Taste [ESC] (CANCEL).




19 Driicken Sie die Taste [1] (YES, CLEAR).

P> CLEAR B. WEAR wird geldscht, die Anzeige CLEAR B. WEAR
VALUE GROUP erscheint.

CLEAR B. WEAR VALUE
GROUP
0o

i 0%
id

SET RACANCEL

20 Driicken Sie die Taste [ESC] (CANCEL).
D> Die Einstellung wird gesetzt, die Anzeige CLEAR B. WEAR VALUE
GROUP erscheint.

BLADE WEAR ALARM SETUP
BLADE WEAR DETECT. ON
SET BLADE GROUP

ALARM DISTAMCE

CLEAR B. WEAR VALLE

21 Dricken Sie die Taste [PAUSE/MENUI].

D> Die Startanzeige erscheint.
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15.60 Austauschen der Querschneideeinheit

Ersetzen Sie die Querschneideeinheit, die verwendet wird, um das Medium nach dem Schneiden
abzuschneiden.

Erganzung

Bitte ersetzen Sie die Querschneideeinheit gemaR den folgenden Richtlinien.
® Papier-Klebefolie: 1000 mm breites Medium ca. 3000 Blatt (Modell: PM-CC-002)
® Plastik-Klebefolie: 1000 mm breites Medium ca. 3000 Blatt (Modell: PM-CC-002)

Anleitung

1 Prufen Sie, ob der Plotter ausgeschaltet ist.
(Die ,,O0"-Seite ist heruntergedriickt.)

2 Entfernen Sie die Schraube, mit der die Querschneideeinheit A T

befestigt ist, und entfernen Sie dann die Querschneideeinheit.
Die Querschneideeinheit verwendet eine sehr

scharfe Klinge. Achten Sie darauf, dass Sie
sich nicht in die Finger schneiden.

Querschneideeinheit
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3 Entfernen Sie die Schutzabdeckung von der
Ersatz-Querschneideeinheit.
Achten Sie darauf, die Schutzabdeckung zu entfernen, wahrend
Sie den in der folgenden Abbildung gezeigten Teil des
Gerats festhalten.

Schutzabdeckung

4  Befestigen Sie die Ersatz-Querschneideeinheit, und /\ VORSICHT

ziehen Sie die Schraube fest, um sie festzuhalten.
Die Querschneideeinheit verwendet eine sehr
scharfe Klinge. Achten Sie darauf, dass Sie
sich nicht in die Finger schneiden.

Querschneideeinheit
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Kapitel 16: Problembehandlung

Sehen Sie in dieses Kapitel nach, wenn Sie der Meinung sind, dass etwas nicht stimmt oder nicht richtig
funktioniert.

Es werden auch die Plottereinstellungen, die Bestatigung der Schnittdaten sowie die Methode zur Erzeugung
eines Testmusters beschrieben.

PRODUKTANGABEN

16.1 Problembehandlung

16.2 Ausdruck der Plottereinstellungen
16.3 Erzeugen eines Testmusters

16.4 Erzeugen von CUTTING PRO

16.5 Bestétigen der Schnittdaten

16.6 Selbstdiagnosetest
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16.1 Problembehandlung

Wenn der Plotter nach dem Einschalten nicht funktioniert

Symptom

Mogliche Ursache

Loésung

* Auf der LCD-Anzeige erscheint nichts.

Der Plotter erhalt keinen Strom.
Oder, der Plotter ist defekt.

Prifen Sie, ob das Netzkabel fest mit dem
Wechselstromeingang am Plotter und der Steckdose
verbunden ist.

Prifen Sie, ob die Steckdose Strom erhalt.
Kontaktieren Sie den Kundenservice von GRAPHTEC,
sollte sich das Problem nicht beheben lassen.

* ,Sum-Ck ROM RAM ERR!I*
wird auf der LCD-Anzeige angezeigt.

Der ROM- oder RAM-Speicher ist defekt.

Kontaktieren Sie den Kundenservice von GRAPHTEC,
sollte sich das Problem nicht beheben lassen.
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Der Plotter arbeitet fehlerhaft

Symptom

Mogliche Ursache

Losung

Hinweise

* Das Medium fallt wahrend der
Initialisierung aus dem Plotter.

Sehr helles Licht fallt auf die
Sensoren.

Schiitzen Sie die Sensoren vor direktem
Sonnenlicht, wenn der Plotter an einem
Fenster steht. Stellen Sie evtl.
vorhandene fluoreszierende Lampen
vom Plotter weg.

Die Mediensensoren sind
evil. defekt.

Kontaktieren Sie lhren
Handelsvertreter oder den
Kundenservice von GRAPHTEC.
Deaktivieren Sie die
Mediensensoren, um
zwischenzeitlich weiterarbeiten zu
kénnen.

Aktivieren/Deaktivieren der
Mediensensoren (MEDIA
SENSOR)

* Das Medium verschiebt sich.

Die Klemmrollen liegen nicht
korrekt Uber den Gritrollen.

Prifen Sie die Lage der Klemmrollen.

Einlegen von Medien (Papier
oder Beschriftungsfolie)

Die Anderung der Andruckstarke
der Rollen passt nicht zum
Medium.

Legen Sie ein fiir die
Andruckstarke geeignetes
Medium ein.

Andern der Andruckstérke

* Nach Auswahl des Medientyps
stoRt der
Werkzeugschlitten an
die linke oder rechte
Gehauseseite, es wird
,POSITION ALARM*
angezeigt.

Ein Klemmrollensensor ist evtl.
defekt, wenn er an die linke
Plotterseite anstofRt.

Der Home Sensor ist evtl.
defekt, wenn er an die rechte
Seite des Plotters anstoRt.

Kontaktieren Sie lhren
Handelsvertreter oder den
Kundenservice von GRAPHTEC.
Deaktivieren Sie die
Klemmrollensensoren, um
zwischenzeitlich weiterarbeiten zu
kénnen.

Aktivieren/Deaktivieren der
Klemmrollensensoren (PUSH
ROLLER SENSOR)

* Wahrend der
Initialisierungsroutine oder des
Schneidens wird
,POSITION ALARM*

angezeigt und der Plotter stoppt.

Die Bedingungseinstellung
(CONDITION setting) flir das
Medium ist unguiltig.

Verlangsamen Sie die
Geschwindigkeit oder senken Sie
die KRAFT.

Einstellung der Werkzeugbedingung

Der Stiftkopf bewegt sich nicht,
da er gegen etwas stoRt.

Entfernen Sie etwaige Fremdkdrper
und schalten Sie den Plotter dann aus
und wieder ein.

Eine duRere Kraft hat wahrend des
Schneidevorgangs auf den Stiftkopf
eingewirkt.

Entfernen Sie etwaige Fremdkorper
und schalten Sie den Plotter dann aus
und wieder ein.

Schnittreste sind in die beweglichen
Teile gelangt und behindern
dadurch den Plotterbetrieb.

Entfernen Sie etwaige Fremdkorper
und schalten Sie den Plotter dann aus
und wieder ein.

Der Plotter ist defekt.

Kontaktieren Sie Ihren
Handelsvertreter oder den
Kundenservice von GRAPHTEC.

Ein Schneidevorgang wurde mit
dem Nullpunkt

im Medienmittelpunkt
durchgefihrt.

Daten, die mit dem unteren linken
Nullpunkt erstellt wurden, werden
empfangen, wenn der Plotter auf

den mittleren Nullpunkt eingestellt
ist. (in HP-GL)

Setzen Sie den Nullpunkt in der
Anwendungssoftware zuriick in die
Mitte, oder setzen Sie den Nullpunkt
des Plotters nach unten links.

Einstellung des Nullpunkts
in HP-GL

Das Medium hebt sich an der
Vorderseite des Plotters ab.

Es wurde ein falscher Medientyp
spezifiziert.

Uberpriifen Sie, dass der richtige
Medientyp angegeben ist: ,SHEET",
,ROLL-1 REAR SET“ oder ,ROLL-2
REAR SET*.

Einstellung der Einzugsmethode

Ein Kommandofehler wird
angezeigt.

Die an den Plotter gesendeten
Daten sind fehlerhaft.

Prifen Sie die Daten.

Fehlermeldungen in GP-GL
Fehlermeldungen in HP-GL

Der Plotter schneidet ab einer
bestimmten Lénge nicht mehr.

Die Schnittlange Ubersteigt die am
Plotter eingestellte Blattlange.

Prufen Sie den Schneidebereich
durch Driicken der Taste [SLOW].
Stellen Sie die Blattlange korrekt ein.

Einstellen der Blattlange

Zu viele Hebe-/Senkvorgange
des
Werkzeugs.

Die Einstellung fir den
Tangentialmodus ist auf ON
gesetzt.

Deaktivieren Sie die Einstellung fiir den
Tangentialmodus mit OFF, es sei denn,
Sie schneiden dicke Medien.

Einstellung des
TANGENTIALMODUS

Es wird auf den

Markierungen der Gritrollen
geschnitten.

Die Schnittbreite ist erweitert.

Setzen Sie die Erweiterungsgrenze
zuriick auf die Voreinstellung.

Festlegen der Schnittbreite

* Die Werkzeugbedingung kann
nicht geandert werden

Die Datensortierung ist aktiviert
(ON).

Im Normalfall arbeitet der Plotter mit
deaktivierter Datensortierung (OFF).

Sortieren der Schnittdaten
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Symptom

Maogliche Ursache

Lésung

Hinweise

* Werkzeugbedingung éndert sich.

Die Einstellung der Prioritat ist auf
PROGRAM eingestellt.

Andern Sie die Einstellung der Prioritat
auf MANUAL.

Prioritat der
Werkzeugbedingungen
(CONDITION PRIORITY)

Die Taste [ENTER] wird nach
Anderung der
Werkzeugbedingung (TOOL
CONDITION) nicht gedrtickt.

Prifen Sie die Werkzeugbedingung (TOOL
CONDITION) erneut.

Einstellung der
Werkzeugbedingung

* Das Medium wird winklig

eingezogen.

Das Medium wurde in einem Winkel
eingelegt.

Legen Sie das Medium erneut ein.

Einlegen von Medien
(Papier oder Folie)

Das Medium verrutscht.

Fihren Sie einen Voreinzug durch und
pragen Sie Gritrollenabdriicke auf das
Medium.

Voreinzug von Medien
(Papier oder Folie)

Die Anderung der Andruckstarke
der Rollen passt nicht zum
Medium.

Legen Sie ein fiir die Andruckstarke
geeignetes Medium ein.

Andern der Andruckstérke

* Die erhaltene Schnittlange weicht
von der spezifizierten
Lange ab. (Leichter
Abstandsfehler)

Das Medium verrutscht.

Verringern Sie die Geschwindigkeit.
Erhéhen Sie die
Bewegungsgeschwindigkeit.

Fihren Sie einen Einzugsbefehl aus.

Einstellung der
Werkzeugbedingung
Voreinzug von Medien (Papier
oder Beschriftungsfolie)

Einstellung der ,Tool Up*
Geschwindigkeit

Der Wert fiur die Abstandsjustierung
ist nicht korrekt.

Flhren Sie eine Abstandsjustierung durch.

Einstellung der
Abstandsjustierung

* Die Meldung ,LOAD MEDIA!“
erscheint, obwohl ein Medium
eingelegt wurde und der
Mediensethebel angehoben ist.

Ein Medium kann aufgrund
seiner Transparenz nicht von den
Mediensensoren ermittelt
werden. (je nach Medium)

Lichtdurchlassige Medien kénnen nicht
erkannt werden. Deaktivieren Sie die
Mediensensoren bei Verwendung solcher
Medien und stellen Sie den Schneid-
/Plotbereich manuell ein.

Aktivieren/Deaktivieren der
Mediensensoren (MEDIA
SENSOR)

Einstellung des
Schneidebereiches

Stark reflektierendes Licht
verhindert, dass die Sensoren
das eingelegte Medium korrekt
erkennen.

Verandern Sie die Position der Lichtquelle.
Schiitzen Sie das Medium vor direktem
Sonnenlicht.

Der Sensor flr den
Mediensethebel ist evtl. defekt.

Kontaktieren Sie Ihren Handelsvertreter
oder den Kundenservice von GRAPHTEC.

* Die PAUSE/MENU-Lampe
blinkt und der Schneidevorgang
wird verlangsamt.

Die Betriebsbeschrankung wird
angewendet,

weil die Temperatur des
Motors zu hoch geworden ist.

Lassen Sie das Gerat abkihlen. Durch
die Einstellung auf eine niedrigere
Geschwindigkeit ist es moglich, die
Erwarmung des Motors zu unterdriicken.
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Die Schnittergebnisse sind nicht zufriedenstellend

Symptom

Mogliche Ursache

Loésung

* Die Ecken sind rund.

* Die Ecken sind zu spitz.

Klinge und OFFSET stimmen nicht Gberein.

Andern Sie den OFFSET.
— Die Ecken sind rund: Erhohen Sie den OFFSET.

_, Die Ecken sind zu spitz: Verringern Sie den OFFSET

* Die Schnittlinie beginnt krumm.

Die Klinge im Messerhalter dreht sich nicht
leichtgangig.

Entfernen Sie Schmutz aus dem Inneren des
Messerhalters.

* Die Klinge rutscht und schneidet
Linien nicht wie gewtinscht vollstandig
durch.

* Gerade Schnittlinien werden verwackelt
geschnitten.

Die Messerklinge ist zu weit ausgefahren.

Richten Sie die Klingenlange neu aus.

Die Schnittgeschwindigkeit ist zu hoch.

Verringern Sie die Geschwindigkeit.

* Die Auflésung gebogener Linien ist zu grob.

Die Auflésungswerte in der Software sind zu
niedrig.

Stellen Sie die Auflésungswerte der Software neu ein.

Der Offset-Klingenwinkel ist zu niedrig.

Erhohen Sie den Offset-Klingenwinkel.

* Das Medium wellt sich an den Ecken.
* Kleine Schnittzeichen l6sen sich.

Die Messerklinge ist zu weit ausgefahren.

Richten Sie die Klingenlange neu aus.

Klinge und OFFSET stimmen nicht tGberein.

Andern Sie den OFFSET.

Die Schnittgeschwindigkeit ist zu hoch.

Verringern Sie die Geschwindigkeit.

Die Klinge ist stumpf.

Ersetzen Sie die Klinge.

ACCELERATION ist zu hoch eingestellt.

Verringern Sie den Wert ACCELERATION.

* Die Klinge schneidet in das
Tragerblatt.

Die Messerklinge ist zu weit ausgefahren.

Richten Sie die Klingenlange neu aus.

Die Schnittkraft ist zu hoch.

Verringern Sie den Wert FORCE.

* Die Klinge fallt aus dem Messerhalter.

Die Klinge ist zu klein fiir den
Messerhalter.

Verwenden Sie eine Klinge, die sicher in den
Messerhalter passt.

* Das Medium wird geschnitten, ist jedoch
danach schwer zu sdubern.

* Das geschnittene Medium kann mit dem
Rickholblatt nicht herausgezogen werden.

Das Rickholblatt ist nicht klebrig genug.

Benutzen Sie ein klebrigeres Riickholblatt.

Das Medium verfangt sich beim Schneiden.

Verringern Sie die Klingenlange.

Verringern Sie den Wert FORCE.

Das Saubern des Mediums wurde zu lange
hinausgezogert.

Séaubern Sie das Medium umgehend.

* Der Werkzeughalter erzeugt beim
Schneiden ungewdhnliche Gerausche.

* Das Medium verfarbt sich dort, wo die
Klinge entlanggefahren ist.

Das Medium reibt an der Spitze des
Messerhalters.

Justieren Sie die Klingenlange und die
Einstellungen fiir die Schnittkraft.

* Die Schnittergebnisse entsprechen
nicht der spezifizierten GroRe.

Die Schrittweite (STEP SIZE) wurde

am Plotter und in der Software unterschiedlich
eingestellt.

Stellen Sie STEP SIZE auf den gleichen Wert ein.

Der Maf3stab wurde tber den
Computer eingegeben.

Uberpriifen Sie, ob ein MaRstab eingestellt wurde.

* Die aktuellen Schnittbedingungen kénnen
nicht beachtet oder geandert werden.

Die Parameterprioritat ist im Modus
PROGRAM.

Andern Sie die Einstellung der Prioritat auf MANUAL.

Nach Anderung der Einstellungen wurde die
Taste [ENTER] nicht gedriickt.

Prifen Sie die Funktion.

* Zeichen oder Linien
werden verformt geplottet.

Der Plotter befindet sich im Schneidemodus.

Wabhlen Sie PEN als Werkzeug in den
Einstellungen unter CONDITION.

* Die Schnittlange ist nicht wie spezifiziert.
(Leichter Abstandsfehler)

Der Wert fiir die Abstandsjustierung ist nicht
korrekt.

Fihren Sie eine Abstandsjustierung durch.

* Zeichen sind verformt.
* Komplexe Zeichnungen sind verformt.

Der Wert STEP PASS ist zu hoch.

Verringern Sie den Wert fir STEP PASS.

¢ Die Start- und Endpunkte fiir den
Schnitt stimmen nicht Gberein.

Koordinatenpunkte sind nicht korrekt
spezifiziert.

Priifen Sie die Koordinatenwerte, indem Sie diese
mit einem Stift plotten.

Der Medienricken ist zu diinn.

Nehmen Sie Medien mit festerem Riicken.

Die Drehung der Klinge ist nicht leichtgéangig
genug.

Uberpriifen Sie, ob sich kein Schmutz in der Klinge
festgesetzt hat.
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Fehlermeldungen in GP-GL

Fehleranzeige

LCD-Anzeige

Ursache

Losung

E02001 T:Condition Ho. 1 Der Plotter empfing einen unbekannten Befehl. Driicken Sie die Taste [ENTER].
L
VIEW COMMAMD ERROR! B Beim Einschalten des Computers kam es zu Konfigurieren Sie die Software so, dass sie den
HOME EHCCHETRM Gerauschen. Plotter ansteuert.
CONDITION Mo . . . —
Die Software-Konfiguration bezlglich des Setzen Sie die Schnittstelleneinstellungen der
Ausgabegerats wurde geandert. Software zurtick.
Die Schnittstelleneinstellungen des Plotters Setzen Sie die Schnittstelleneinstellungen des
wurden geandert. Plotters zurlick.
E02004 T Cordition Mo, 1 Es wurde ein Befehl mit numerischen Parametern Konfigurieren Sie die Software so, dass sie den
empfangen, welche den fir diesen Befehl Plotter ansteuert.
erlaubten Bereich Uberschreiten.
Die Software-Konfiguration bezlglich des Setzen Sie die Schnittstelleneinstellungen der
CONDITION Mo Ausgabegeréts wurde geandert. Software zurtick.
Die Schnittstelleneinstellungen des Plotters Setzen Sie die Schnittstelleneinstellungen des
wurden geandert. Plotters zurlick.
E02005 T Cordition Mo, 1 Wahrend des Datenempfangs trat ein Fehler in der | Konfigurieren Sie die Software so, dass sie den
fao Cin un Schnittstelle auf. Plotter ansteuert.
B GP-GL
ERROR & \
YIEW CI&S]FIEESOR Die Software-Konfiguration bezlglich des Setzen Sie die Schnittstelleneinstellungen der
HOME Ausgabegerats wurde geéandert. Software zuriick.
CONDITION Mo.
Die Schnittstelleneinstellungen des Plotters Setzen Sie die Schnittstelleneinstellungen des
wurden geandert. Plotters zurlick.
E02006 T:Condition No. 1 Daten wurden empfangen, die Gber den Prifen Sie die Daten.

Pt L

C

YIEW
HOME
CONDITION Mo.

[ECONE IRM

Schneidebereich hinausgehen.

Prifen Sie die GroRe der Medien und den
Schneidebereich.

Prifen Sie den VergréRerungswert.

Prufen Sie den Wert Step Size.
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Fehlermeldungen in HP-GL

Tritt einer der folgenden Befehlsfehler auf, wird er fast immer durch einen der folgenden 2 Grinde

verursacht:

1. Die Software-Konfiguration beztiglich des Ausgabegerats wurde geandert.

2. Die Schnittstelleneinstellungen des Plotters wurden geandert.

Fuhren Sie die folgenden Schritte aus, wenn dies die Ursache des Problems ist.

1. Konfigurieren Sie die Anwendungssoftware so, dass der Plotter zum Ausgabegerat wird.
2. Stellen Sie die Schnittstelleneinstellungen des Plotters zurick.

Fehleranzeige LCD-Anzeige Ursache Losung
E03001 TCondition Mo, 1 Es wurde ein unbekannter Befehl gegeben. Geben Sie einen bekannten Befehl ein.
CE
Error 1 RROR 1
THSTRUCTION
fllIEW (HOT RECOGNIZED
EHONE (BB CONF IRM
EYCONDITION No.
E03002 T:Condition Mo, 1 Ein Befehl mit einer falschen Parameteranzahl Fuhren Sie den Befehl mit der zuldssigen
Error 2 CH[EiEEER wurde gegeben. Parameteranzahl erneut aus.
il IEW
EHOME B COHFIRM
EHCONDITION No.
E03003 T:Condition Mo, 1 Ein Befehl mit nicht bekannten Parametern wurde | Geben Sie einen bekannten Parameter ein.
8] HP-GL gegeben.
Error 3 ERROR 3
OUT _OF RANGE
['VIEW | PARAMETERS
P HONE (B CONFTRM
EHCONDITION No.
E03005 T:Cordition Mo, 1 Es wurde ein unbekannter Zeichensatz gegeben. Geben Sie einen bekannten Zeichensatz an.
B HP-GL
Error 5 RROR &
MKMW
[l IEW [ CHARACTER SET
EHONE (BB CONF IRM
EYCONDITION No.
E03006 TCord b ion o, 1 Ein Befehl mit Koordinaten wurde gegeben, die Fiihren Sie den Befehl mit Koordinaten durch, die
Error 6 (fafiie con i sn Uber den Schneidebereich hinausgehen. innerhalb des Schneidebereiches liegen.
PUSITIBEOSVERFLUW
1 Rt
> HOMECDNFIRM
EHCONDITION No.
E03007 T:Condition No. 1 Die eingegebenen Daten (ibersteigen die Erhdhen Sie die Puffergrofe.
Error 7 Ct oo | Kapazitat des herunterladbaren Zeichen-,
BUFFEER%E;FLOW Polygonpuffers usw. des Plotters.
il IEW (o
AL 8 CONFTRM
EHCONDITION No.
E03010 1:Condition No. 1 Wahrend der Ausfiihrung eines Ausgabebefehls Uberpriifen Sie das Programm.
CE i . N
Error 10 = EROTQ a wurde ein anderer Ausgabebefehl ausgefiihrt.
THVALID T/0
flY/IEW | OUTPUT REGQUEST
I HoME (B CONETRM
EHCONDITION No.
E03011 T:Condition Mo 1 Auf das ESC-Zeichen folgte ein ungliltiges Uberpriifen Sie das Programm.
CE [ Byte.
Error 11 SRR 1] Y
IMVALID BYTE
il IEW [FOLLOWING ESC.
B HONE (BB CONF IRM
EHCONDITION No.
E03012 1:Condition Mo, 1 In einem Geratekontrollbefehl wurde ein Uberpriifen Sie das Programm.
Error 12 OR ) unglltiges Byte empfangen.
THWALTD BYTE
WIEW [ IN I/0 CONTROL
HOME [EHCONETRM
COMDITION Ho.

16-7




Fehleranzeige

LCD-Anzeige

Ursache

Lésung

E03013 Es wurde ein Parameter aulerhalb des Uberpriifen Sie das Programm.
Error 13 erlaubten Bereiches in dem E/A-bezogenen
Befehl spezifiziert.
il IEW PARAMETER
A HOME |
FCONDITION Ho.
E03014 [1:Condition Mo, 1 Zu viele Parameter in dem E/A-bezogenen Uberpriifen Sie das Programm.
CHEE - Befehl.
Error 14 TRAOR 14
TOO MARY
[lVIEW | L/0 PARAMETERS
I HOME [EBICONE TRM
EECONDITION Mo.
E03015 1:Condition Mo, 1 Wahrend der Dateniibertragung trat ein Transfer-, | Andern Sie die Bedingungen der Schnittstelle RS-
¢ ] HP-GL itaten- i 232C.
Error 15 s Paritaten- oder Speicherfehler auf.
ERROR IM
RV TEW[1/0 TRAMSMISSTON
g2 HOME (B CONF TRM
EHCONDITION Mo.
E03016 [ Condition Mo, | Z Der Schnittstellenpufferspeicher ist voll. Andern Sie die Bedingungen der Schnittstelle RS-
E 232C.
Error 16

1 e
5 HOMCONFIRM
EICONDITION ho.
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Fehlermeldungen fiir ARMS

Fehleranzeige LCD-Anzeige Ursache Losung
E04001 T:Conelition Mo, 1 Die mit AXIS ALIGNMENT auszugleichende Legen Sie das Medium erneut ein.
(BaILLG SigRMFSM Ay Neigung ist zu groR.
AXIS SET ERROR!
BATOOLTL_ SET AGAIN
EHOME
BHCONDITION Mo
E04004 T:Condition No. 1 Parameter geht tber den Einstellbereich der Geben Sie einen kleineren Wert ein.
¢ [EECER ARMS ] Abstandsjustierung hinaus.
ADJUg%aEmCERROR
[1 Qo |
EHOE SET AGAIN!
EHCONDITION Ne.
E04005 T:Conelition Mo, 1 Die Passermarken konnten nicht gescannt werden. | Prifen Sie die Passermarken-Scanposition.
CBOGLHG 538 F14 A4
[2]
BHCONDITION Mo
E04006 T:Condition No. 1 Datenmenge hat die E/A-Puffergrée fir die Verringern Sie die Datenmenge.
(BgZUG S50 TT4 M Passermarke des Segmentbereiches tberschritten.
[2]
BHCONDITION Mo
E04007 T:Conelition Mo, 1 Die Plotposition fir das Testmuster liegt auRerhalb Bewegen Sie das Medium in die Mitte und plotten
CBajUe S3a 1 M des Schneidebereichs zur Sensor- Sie das Testmuster.
£l AEMS Positionsausrichtung.
TOOL‘ILVLEE%L PLOT AREA
EHOME
BHCONDITION Mo
E04008 Beim Ermitteln der Passermarken wurde die Prifen Sie das Medium. Prifen Sie die
ARM Medienkante gelesen. Druckposition der Passermarke.
R
HT00L
B WEDTA DETECTION
BACONDITION Mo
E04009 T:Conelition Mo, 1 Beim Ermitteln der Passermarke wurde der Prufen Sie das Medium. Priifen Sie die
b ARMS — Erkennungsbereich Uberschritten. Druckposition der Passermarke.
T EALH 1A H
[ 1t
B I8 +% DIRECTION
BHCONDITION Mo
E04010 T:Condition Beim Ermitteln der Passermarke wurde der Prifen Sie das Medium. Prifen Sie die
¢ Erkennungsbereich lberschritten. Druckposition der Passermarke.
[1 Qo
EHoME|_HX DETECTION
EACONDITION Ho
E04011 T:Condition No. 1 Beim Ermitteln der Passermarke wurde der Prifen Sie das Medium. Prifen Sie die
E»‘ A ARMS — Erkennungsbereich Uberschritten. Druckposition der Passermarke.
ERTO0 C
B I8 - DIRECTION
BHCONDITION Mo
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Fehleranzeige

LCD-Anzeige

Ursache

Losung

E04012 TiCondition No. 1 Beim Ermitteln der Passermarke wurde der Priifen Sie das Medium. Priifen Sie die Druckposition
C[EImE AR ich i i
R SN ERROR! Erkennungsbereich Uberschritten. der Passermarke.
EXCEED CUTTING 5]
EHTO0L| AREA DURING
EHoME|_—X DETECTION
EHCONDITION No.
E04013 1:Condition Mo, 1 Beim Ermitteln der Passermarke wurde der Priifen Sie das Medium. Priifen Sie die Druckposition
beon e Erkennungsbereich Gberschritten. der Passermarke.
CAM ERROR! o
e
+
EAHOME
BHCONDITION Mo.
E04014 T:Condition No. 1 Beim Ermitteln der Passermarke wurde der Priifen Sie das Medium. Priifen Sie die Druckposition
c HRMS ich (i i
A S ERRoR! Erkennungsbereich lberschritten. der Passermarke.
EXCEED CUTTING =
EAT00L|  AREA DURING
B HOME + DETECTION
EHCONDITION No.
E04015 T:Condition No. 1 Beim Ermitteln der Passermarke wurde der Priifen Sie das Medium. Prifen Sie die Druckposition
M e Erkennungsbereich iiberschritten. der Passermarke.
MARK SCAN ERROR! o
a5 7
BEHOME
BHCONDITION Mo,
E04016 1:Condition No. 1 Beim Ermitteln der Passermarke wurde der Priifen Sie das Medium. Prifen Sie die Druckposition
C [T ARvS ich (i i
A S ERRoR! Erkennungsbereich Uberschritten. der Passermarke.
EXCEED CUTTING =
EATO0L|  AREA DURING
EHoME Y DETECTION
EHCONDITION Mo,
E04017 1:Condition No. 1 Beim Ermitteln der Passermarke wurde der Priifen Sie das Medium. Priifen Sie die Druckposition
S e Erkennungsbereich tiberschritten. der Passermarke.
MARK SCAN ERROR!
[2 [l
BHCONDITION Mo.
E04018 1:Condition No. 1 Der Mediensethebel wurde heruntergedriickt. Legen Sie das Medium erneut ein und versuchen Sie
E64818 es nochmals.
)
E04019 1:Condition No. 1 Ein Vorgang wurde vom Benutzer abgebrochen. Wiederholen Sie den Vorgang.
CBAOLHE S36 F14 A4
E [prol
HEHOME
BHCONDITION Mo.
E04020 1:Conditi Ein Wert fur die Erkennungseinstellungen ist Priifen Sie den Einstellwert.
U fehlerhaft.
EToo.
HHOE JOB IS CANCELED
EHCONDITION No.
E04021 1:Condition No. 1 Die Passermarke wurde nicht automatisch im Priifen Sie das Medium. Priifen Sie die Druckposition
T e Erkennungsbereich ermittelt. der Passermarke.
EATOOL
EHOMEIN EFFECTIVE AREA
BHCONDITION Mo.
E04022 1:Condition MNo. 1 Ein Vorgang wurde vom Benutzer abgebrochen. Wiederholen Sie den Vorgang.
CBA9LHG 536 F14 A4
ARMS ]
FTO0LT OB TS CANCELED
EHOME
EHCONDITION No.
E04023 1:Condition No. 1 Passermarke wurde nicht erkannt. Andern Sie die Farbe der Passermarke. Priifen

CBl

+6 536 P14 A4

E ARMS
MARK, SCAN ERROR!

BEATOOMARK WAS NOT FOLND)
BIHME
EHCONDITION No.

Sie das Medium.

Prifen Sie die Druckposition der Passermarke.
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Fehleranzeige LCD-Anzeige Ursache Losung
E04024 Passermarke wurde nicht erkannt. Andern Sie die Farbe der Passermarke. Priifen
Sie das Medium.
B Prifen Sie die Druckposition der Passermarke.
E04025 T:Condition Mo, 1 Passermarke wurde nicht erkannt.

FOANL LA Cha 1L 6k

ARMS
MARK SCAM ERROR!
MARK WAS MOT FOUND)

[1 ju
EHUMEIN HIGH SPEED MODE]

BHCONDITION Ho.

Andern Sie die Farbe der Passermarke. Priifen
Sie das Medium.
Prifen Sie die Druckposition der Passermarke.
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Sonstige Fehlermeldungen

Fehleranzeige LCD-Anzeige Ursache Losung
E01001 Der Plotter ist defekt. Kontaktieren Sie lhren Handelsvertreter oder
bis E01005 5 T den Kundenservice von GRAPHTEC.
DEF THED
Jalalalalslalalamy]
E01006 Der Plotter ist defekt. Kontaktieren Sie Ihren Handelsvertreter oder
den Kundenservice von GRAPHTEC.
AAGaGaEe H
E01007 Der Plotter ist defekt. Kontaktieren Sie lhren Handelsvertreter oder
den Kundenservice von GRAPHTEC.
AAGAEREE H
E01008 Der Plotter ist defekt. Kontaktieren Sie lhren Handelsvertreter oder
_ den Kundenservice von GRAPHTEC.
Eql HARDWARE
ILLEGAL TRAPA
BEBEaARE H
E01009 Der Plotter ist defekt. Kontaktieren Sie lhren Handelsvertreter oder
den Kundenservice von GRAPHTEC.
1
nEAEAEeE H
E01010 Der Plotter ist defekt. Kontaktieren Sie lhren Handelsvertreter oder
S IO den Kundenservice von GRAPHTEC.
E01011 Der Plotter ist defekt. Kontaktieren Sie Ihren Handelsvertreter oder
den Kundenservice von GRAPHTEC.
E01012 Der Plotter ist defekt. Kontaktieren Sie Ihren Handelsvertreter oder
T DT den Kundenservice von GRAPHTEC.
RAM FRROR
gagAGaaa H
E01013 Der Plotter ist defekt. Kontaktieren Sie lhren Handelsvertreter oder
= den Kundenservice von GRAPHTEC.
LFFER RAM EFRCR
AOGRGRGE H
E01014 Der Plotter ist defekt. Kontaktieren Sie Ihren Handelsvertreter oder
den Kundenservice von GRAPHTEC.
E01015 Der Plotter ist defekt. Kontaktieren Sie lhren Handelsvertreter oder
den Kundenservice von GRAPHTEC.
E01017 Der Plotter ist defekt. Entfernen Sie das Objekt, das den Betrieb stort,

HARDWARE
¥ POSITION ALARM
POWER OFF THEN Ohd

Die einwirkende Last auf den Motor war zu groR.

und schalten Sie den Plotter aus und wieder
ein.
Verwenden Sie keine schweren Medien.
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Fehleranzeige

LCD-Anzeige

Ursache

Losung

E01019 Der Plotter ist defekt. Entfernen Sie das Objekt, das den Betrieb stért,
T T Die einwirkende Last auf den Motor war zu grof3. und schalten Sie den Plotter aus und wieder
¥ POSITION ALARM ein.
POMER: OFF THEN O Verwenden Sie keine schweren Medien.
E01021 Der Plotter ist defekt. Entfernen Sie das Objekt, das den Betrieb stért,
0 TR Die einwirkende Last auf den Motor war zu groR. und schalten Sie den Plotter aus und wieder
[/ POSITION ALARM ein.
POHER OFF THEN CH Verwenden Sie keine schweren Medien.
E01022 Der Plotter ist defekt. Beseitigen Sie jegliche Behinderung in der Auf-
Es gab eine starke Krafteinwirkung bei der und Ab-Funktion des Werkzeugschlittens und
To0 gg?ﬁ%ﬁﬁww Auf- und Ab-Funktion des schalten Sie die Stromversorgung wieder ein.
POWER OFF THEM ON Werkzeugschlittens. Sollte die Anzeige immer noch erscheinen,
wenden Sie sich an lhren Handler oder unseren
Kundenservice.
E05001 T:Condition Ho. 1 Daten, die gréRer als die SpeichergréRe sind, Fhren Sie einen normalen Schneidevorgang
U o | kénnen nicht kopiert werden. ohne Kopiermodus durch.
EATOOLY '
B0 BB CONETRM
BACONDITION Mo.
E05002 Es sind keine Daten zum Kopieren vorhanden. Fuhren Sie einen normalen Schneidevorgang
durch Senden der Daten durch und verwenden Sie
B dann den Kopiermodus.
[2]
BHCONDITION Mo.
E05003 T:Condition Mo 1 Der Schneidebereich des Mediums ist zu klein fir | Verwenden Sie groRere Medien.
— den Kopiervorgang. Bestatigen Sie die Kopierstartposition.
NOT COPY -
CLIT AREA TOO SMALL! o
BB COME TRM
BEHOWE
BHCOMDITION Mo,
E05004 1:Condition No. 1 Die Klemmrolle befindet sich nicht auf der Gritrolle. | Setzen Sie die Klemmrolle Uber die Gritrolle.
CBAGLHE 538 F14 A4
B
FHOME
BHCONDITION Mo,
E05006 T:Condition No. 1 Der Abstand zwischen der linken unteren und Fihren Sie die Einstellung AREA erneut aus.
CgUJ'@ ?RI@QOEM 4 rechten oberen Ecke des Schneidebereiches
T L PLOT AREA| B (AREA) ist kleiner als 10 mm.
EHCONFTRM
BEHME
EICONDITION No.
E05007 T:Condition Mo 1 Das Testmuster fir TOOL OFFSET ADJ. kann Stellen Sie die Startposition innerhalb des Mediums
SE%%UFM A nicht geplottet werden, da die Startposition auf ein.
TILEGAL PLOT AREA B der Medienkante liegt.
EACONF TRH
HOME
EECONDITION No.
E05008 T:Condition Mo, 1 Externer Speicher (USB-Speicher) kann nicht Stecken Sie den externen Speicher (USB-Speicher)
erkannt werden. ein.
EHOMEEECDNFIRM
BACONDITION Mo.
E05009 1:Condition Mo, 1 Barcode kann nicht gescannt werden. Uberpriifen Sie das Druckergebnis von Barcode.
CBE9LHE 536 Fli Ak
] ERROR
T DETECT BARCODE] BB
NFIRM
HEHOME
EECONDITION No.
E05010 1:Condition Ko, 1 Barcode Schneiden ist nicht verfiigbar, Stellen Sie Drehen auf OFF, um Barcode-
wenn Drehen (Rotate) auf ON gesetzt ist. Schneiden zu verwenden.
i)
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Fehleranzeige

LCD-Anzeige

Ursache

Losung

E05011 1:Cordition Mo, 1 Barcode-Schneiden ist nicht verfligbar, Stellen Sie Spiegeln auf OFF, um Barcode-
ERROR wenn Spiegeln (Mirror) auf ON gesetzt ist. Schneiden zu verwenden.
IF THE REVERSE CLTTIMG
IS EMABLED, THE FUNCTION| BB
IS NOT AVAILABLE.
B [EHCORFIRM
EACOMDTTION Mo.
E05012 T:Condition No. 1 Die gewlinschte Datei kann im externen Speicher | Speichern Sie die gewiinschte Datei im externen
[:AN%JFE]RTURFIND (USB-Speicher) nicht gefunden werden. Speicher (USB-Speicher).
THE APPROFRIATE FILE| BB
70| BARCODE: GRTBGABCD
EIHO(BICONE TRM
BHCONDITION Mo,
E05013 1:Condition Mo, 1 Startmarkierung kann nicht gescannt werden. Uberpriifen Sie das Druckergebnis der
_LBAGLHA 530 Fl4 At Startmarkierung.
NNDT EE?EET START MaRK| BB Bewegen Sie den Werkzeugschlitten Uber die
EHCONFIRM Startmarkierung.
BEHME
EICONDITION No.
E05014 1:Condition No. 1 Die ausgewahlte Zielverbindung kann Verbinden Sie mit der gewahlten
C CB@UE%R%%@ F14 A nicht gefunden werden. Zielverbindung Uber ein USB- oder LAN-
T DEVICE NOT FOLND| BB Kabel.
N (EECONEIRY
EHOME
BACONDITION Mo.
E05015 T:Condition Mo. 1 Es gibt keine entsprechenden Schnittdaten fir Uberpriifen Sie den Datenlink-Server.
s S EC den Datenlink-Server.
MATLHING CUT DATA g
L e e
EHOME
BEACONDTTION Mo,
E05016 1:Condition No. 1 Die Kommunikation mit dem Datenlink-Server ist Uberpriifen Sie den Datenlink-Server.
nicht hergestellt. Erhéhen Sie die Zeit bis zum Time-out.
EICONDITION No.
E05017 T:Condition Mo, 1 Der Mediensethebel wurde heruntergedriickt. Legen Sie das Medium erneut ein.
LOWERD ]
EAT00| _JOB TS CAWCELED
BEAHOM (EBICONE TRM
EHCONDTITION No.
E05018 1:Condition Ma. 1 Ein Problem ist im Datenlink-Server aufgetreten. Starten Sie den Datenlink-Server neu.
= ERROR
AN UMEXPECTED COMMAND =
1 1RECEI\-’ED WHILE ACCESING
1 1o i
EHU\VIE
EHCONDITION No.
E05019 T:Condition No. 1 Ein Problem ist bei der Kommunikation mit dem Legen Sie das Medium erneut ein.
EEAE CRROR Datenlink- i . i i in.
e NCTTON CAMNOT Bo atenlink-Server aufgetreten Schalten Sie den Netzschalter aus und wieder ein
USED BECAUSE THE B
1| SOFTWARE IS RUNMING
B3 [EECON TRM
BACONDTTION Mo.
E05020 1:Cordition Mo, 1 Keine Zielverbindung zum USB-Speicher. Stellen Sie die Zielverbindung zum USB-Speicher
EEHAY CRROR her.
THIS FUNCTION CANMOT BE|
IJSED BECAUSE LSB B
| DRIVE IS NOT SELECTED
B H(EHCOHFIRM
BHCONDTTION Mo.
E05021 T:Condition No 1 Nicht die richtige Art von Barcode. Verwenden Sie den passenden Barcode.
CE T
H FAILURE
IHCORRECT B
ENT00L1] BARCODE TYPE
BHOME |EBICONF IRM
BHCONDITION Mo,
E05022 1:Condition No. 1 Mediumschraglage erkannt. Legen Sie das Medium erneut ein.
0 SKEW LETECTED Erhohen Sie den Einstellwert fiir die Erkennung der
CONTINUOUS OPERATION BB Schraglage.
EHTO| TEMPORARILY STOPPED
PAHO [EBCONE TRM
BACONDTTION Mo.
E05023 Datenlink-Server ist nicht aktiviert. Aktivieren Sie den Datenlink-Server.

T1:Condition Mo. 1

E0 RROR

THE DATA LTNK SERVER] g
IS NOT RUWNING

[EF9 CONF TRM

BICONDITION Mo,
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Warnhinweise

Symptom LCD-Anzeige Beschreibung

W06008 1:Condition No. 1 Wenn der Befehl auf AUTO steht, ist der Modus DUMP nicht verfiigbar.
CEAOUHA 536 F14 A

oo LLHAD = ATTD
EIHOME
EHCONDITION No.
W06009 T:Condition Mo, 1 Wenn Panel Cutting aktiviert ist, sind the folgenden Funktionen nicht verfiigbar:
CBAYSU+G 530 F14 AY « ARMS-Funktion
WE 8 WARNING .
a B | * AREA-Funktion
fyon L L =

HOME * Kopierfunktion
BHCONCITION No. « BARCODE CUT-Funktion

* Dauerbetrieb-Funktion (CONTINUOUS OPERATION)
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16.2 Ausdruck der Plottereinstellungen

Die Liste der Bedingungseinstellungen kann ausgedruckt werden, wenn Sie die aktuelle Plottereinstellung
Uberprifen muissen.

/\VORSICHT

® Beriihren Sie die beweglichen Teile nicht mit den Handen. Der Werkzeugschlitten setzt sich in Bewegung und es besteht
Verletzungsgefahr. Der Werkzeugschlitten setzt sich in Bewegung, sobald der Ausdruck der Liste gestartet wird.
® Sobald der Ausdruck gestartet wurde, ist es nicht mehr mdglich, diesen zu unterbrechen bzw. zu I6schen.

Anleitung

1 Legen Sie ein Medium ein, das gréf3er als A3 ist. .

Siehe ,Einlegen von Medien® (Papier oder
Beschriftungsfolie).

Erganzung

2 Setzen Sie das Stiftwerkzeug auf den

® Siehe ,Einsetzen eines Werkzeugs*.

Wer.kzeUQha.!ter.(hmten) .und wahlen S_Ie die e Zum Andern der Werkzeugbedingungen siehe
Bedingung flr die das Stiftwerkzeug eingestellt ,Auswahl der Werkzeugbedingung® und zur
ist. Werkzeugeinstellung siehe ,Einstellung

des Werkzeugs®.

3 Driicken Sie die Taste [PAUSE/MENU] in der
Startanzeige.

D> Die MenUlanzeige erscheint.

4  Driicken Sie die Positionstaste () (TEST).
P> Die Anzeige TEST (1/2) erscheint.

TEST 142

CONDITION LIST
SELF TEST
DATA DUMP
CUTTING PRO
Y|

5  Driicken Sie die Taste [1] (CONDITION LIST).
P> Die Anzeige CONDITION LIST erscheint.

TEST 142

o [FOUNT THE PR
S [IHDORE 172
o[ ADONE 2/2

N oo
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6 Dricken Sie die Taste [1] (DONE 1/2) oder die Erginzung

Taste [2] (DONE 2/2). _
Ohne zu drucken gelangen Sie zurick zur
D> Eine Meldung zur Bestatigung der Werkzeugposition wird angezeigt. Anzeige TEST durch Driicken der Taste [ESC]
(CANCEL CONDITION).

TEST 1/2

SE(TO MOVE THE TOOL ANDY
DA[THEN PRESS ENTER.
CU[BACANCEL

7 Driicken Sie die Positionstasten (A ¥ €4 » ) und bewegen
Sie den Werkzeugschlitten an die Startposition zum Ausdruck.

N/
4. ’>
v
8 Prufen Sie, ob die beweglichen Teile des Werkzeugs
und des Mediums stoérungsfrei laufen kénnen und /\ VORSICHT
driicken Sie die Taste [ENTER]. Beriihren Sie die beweglichen Teile nicht
mit den Handen. Der Werkzeugschlitten
P> Die ausgewahite Seite der BEDINGUNGSLISTE wird gedruckt. setzt sich in Bewegung und es besteht
Verletzungsgefahr.
1:Condition ho. 1
CBAYUHD S38 F14 A4
PRINT CONDITIC
1 TOOLT VIEW
2 HOME
2¥ CONDITION Mo.
9 Die Anzeige READY erscheint sobald der Druckvorgang
abgeschlossen ist.
10 Driicken Sie die Taste [PAUSE/MENU].
P> Die Startanzeige erscheint. Ergéanzung

Legen Sie ein Medium ein und wiederholen
Sie die Schritte 6 bis 8 zum Drucken anderer
Seiten.
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16.3 Erzeugen eines Testmusters

Erzeugen Sie zur Uberpriifung des Plotterbetriebs ein Selbsttestmuster.

/\ VORSICHT

Beruihren Sie die beweglichen Teile nicht mit den Handen. Der Werkzeugschlitten setzt sich in Bewegung und es besteht
Verletzungsgefahr. Der Werkzeugschlitten beginnt sich sofort zu bewegen nach Auswahl das Testmuster zu plotten.

Anleitung

1 Legen Sie ein Medium ein, das groRer als A3 ist. Ergéinzung

Siehe ,Einlegen von Medien* (Papier oder
Beschriftungsfolie).

Erganzung

2 Setzen Sie das Stiftwerkzeug auf den
Werkzeughalter (hinten) und wahlen Sie die « Zum Anden der Werkzeugbedingungen siehe
Bedingung flr die das Stiftwerkzeug eingestellt ,Auswahl der Werkzeugbedingung® und zur

ist. Werkzeugeinstellung siehe ,Einstellung des
Werkzeugs*.

® Siehe ,Einsetzen eines Werkzeugs*.

3 Driicken Sie die Taste [PAUSE/MENU] in der
Startanzeige.

D> Die MenUlanzeige erscheint.

i

[T/F AJADV]

4  Driicken Sie die Positionstaste () (TEST).
PDie Anzeige TEST (1/2) erscheint.

TEST 142
0

CONDITION LIST
SELF TEST
DATA DUMP
CUTTING PRO
id

5 Driicken Sie die Taste [2] (SELF TEST).
D> Die Anzeige MOUNT THE PEN! erscheint.

TEST 1/2
n

COMMOUNT THE PEN!
SEL(KNDOMNE
DATEMCANCEL SELF TEST

CUTTLNG PRO
ki
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9

Prifen Sie, ob das Stiftwerkzeug eingesetzt wurde.

Bestatigen Sie, dass der Betriebsbereich von Werkzeug
und Medium sicher ist.

Dricken Sie die Taste [1] (DONE).

P> Das Plotten des Testmusters beginnt.

1:Condition No, 1
CBBOU+ 538 F14 A4
SELFE TEST]

1 TOOLT VIEW
2 HOME
2k CONDITION Mo

Schalten Sie das Gerat aus, um den Druckvorgang
abzubrechen.
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Bertihren Sie die beweglichen Teile nicht
mit den Handen. Der Werkzeugschlitten
setzt sich in Bewegung und es besteht
Verletzungsgefahr.

Erganzung

Ohne zu drucken gelangen Sie zurtick zur
Anzeige TEST durch Driicken der Taste [ESC]
(CANCEL SELF TEST).

Erganzung

Sobald der Druckvorgang mit der Taste [1]
(DONE) gestartet wurde, druckt der Plotter so
lange, bis er ausgeschaltet wird.




16.4 Erzeugen von CUTTING PRO

Erzeugen Sie zur Uberpriifung des Plotterbetriebs ein Testmuster.

/\ VORSICHT

Berlhren Sie die beweglichen Teile nicht mit den Handen. Der Werkzeugschlitten setzt sich in Bewegung und es besteht
Verletzungsgefahr. Der Werkzeugschlitten beginnt sich sofort zu bewegen nach Auswahl das Testmuster zu plotten.

Anleitung

1

Legen Sie ein Medium ein, das grof3er als A3 ist. -
Erganzung

Siehe ,Einlegen von Medien* (Papier oder
Beschriftungsfolie).

Erganzung
Setzen Sie das Stiftwerkzeug auf den e Siehe ,Einsetzen eines Werkzeugs".
Werkzeughalter (hinten) und wahlen Sie die ® Zum Andern der Werkzeugbedingungen siehe

LAuswahl der Werkzeugbedingung® und zur
Werkzeugeinstellung siehe ,Einstellung des

Bedingung fir die das Stiftwerkzeug eingestellt
ist. Werkzeugs*.

Drucken Sie die Taste [PAUSE/MENU] in der
Startanzeige.

P> Die Meniianzeige erscheint.

Dricken Sie die Positionstaste () (TEST).
P> Die Anzeige TEST (1/2) erscheint.

TEST 1/2

CONDITION LIST
SELF TEST
DATA DUMP
CUTTING PRO
Y|

Driicken Sie die Taste [4] (CUTTING PRO).
P> Die Anzeige CUTTING PRO erscheint.

TEST 142
n

CONDI[CUTTING PRO
SELF (EMSTART
DATA [BHCANCEL

CUTTING PRO
Y]
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O Priifen Sie, ob das Stiftwerkzeug eingesetzt wurde.

7 Bestatigen Sie, dass der Betriebsbereich von Werkzeug
und Medium sicher ist.

8 Driicken Sie die Taste [1] (START).
D> Starten Sie CUTTING PRO.

TEST 1/2
n

CONDI[CUTTING PRO
SELF [EMSTART
DATA [ CANCEL

CUTTING PRO
ki

O Nach Beendigung des Ausdrucks erscheint die
Anzeige TEST (1/2).
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Bertihren Sie die beweglichen Teile nicht
mit den Handen. Der Werkzeugschlitten
setzt sich in Bewegung und es besteht
Verletzungsgefahr.

Erganzung

Ohne zu drucken gelangen Sie zurlick zur
Anzeige TEST durch Driicken der Taste [ESC]
(CANCEL).




16.5 Bestitigen der Schnittdaten

Eine Ausgabe der Dump-Liste der vom Plotter empfangenen Schnittdaten ist moglich. Sie wird verwendet, um
zu Uberpriifen, ob die Ubertragung von Schnittdaten korrekt durchgefiihrt wurde.

/\ VORSICHT

Beruihren Sie die beweglichen Teile nicht mit den Handen. Der Werkzeugschlitten setzt sich in Bewegung und es besteht
Verletzungsgefahr. Der Werkzeugschlitten beginnt sich sofort zu bewegen nach Auswahl zum Drucken der Dump-Liste.

Erganzung

e Es kann einen Unterschied in der RS-232C-Ubertragungsbedingung oder der Befehlseinstellung geben, wenn die gedruckte Ausgabe
und die Anzeige der Ubertragungsdaten nicht Gibereinstimmen. Priifen Sie die Ubertragungsbedingung und den Befehl.

e \Wenn die Befehlseinstellung ,Auto ist, wird die Dump-Liste der Schnittdaten nicht ausgegeben. Stellen Sie den Befehl auf ,GP-GL*

Anleitung

1 Legen Sie ein Medium ein, das groRer als A4 ist.
Erganzung

Siehe ,Einlegen von Medien* (Papier oder
Beschriftungsfolie).

2  Setzen Sie das Stiftwerkzeug auf den Werkzeughalter
(hinten) und wahlen Sie die Bedingung fur die das
Stiftwerkzeug eingestellt ist.

Erganzung

e Zum Einstellen des Stiftwerkzeugs siehe
,Einsetzen eines Werkzeugs".

e Zum Andern der Werkzeugbedingungen siehe
LAuswahl der Werkzeugbedingung® und zur
Werkzeugeinstellung siehe ,Einstellung des
Werkzeugs*.

3 Driicken Sie die Taste [PAUSE/MENU] in der
Startanzeige.

D> Die Menlanzeige erscheint.

4 Driicken Sie die Positionstaste () (TEST).
P> Die Anzeige TEST (1/2) erscheint.

TEST 142

0
CONDITION LIST
SELF TEST
DATA DUMP
CUTTING PRO

id
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5 Driicken Sie die Taste [3] (DATA DUMP).
P> Die Anzeige DATA DUMP erscheint.

TEST 142
n

COMMOUNT THE PEM!
SEL(KMDONE
DATEHMCANCEL DATA DUMP

CUTTLNG PRO
hd

06 Prufen Sie, ob das Stiftwerkzeug eingesetzt wurde.

7 Bestatigen Sie, dass der Betriebsbereich von Werkzeug
und Medium sicher ist.

8  Driicken Sie die Taste [1] (DONE).

®) Senden Sie die Schnittdaten.

P> Die empfangenen Schnittdaten (Befehl) werden ausgegeben.

1:Condition Mo, 1
CBA9U+G 530 F14 Ab o1]

PRl
(]

PRINT DATA DLMP)

1 TOOLT VIEW
2 HOME
= CONDITION Mo,

10 schalten Sie das Gerat aus, um den Druckvorgang
abzubrechen.
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Bertihren Sie die beweglichen Teile nicht
mit den Handen. Der Werkzeugschlitten
setzt sich in Bewegung und es besteht
Verletzungsgefahr.

Erganzung

Ohne zu drucken gelangen Sie zurlck zur
Anzeige TEST durch Driicken der Taste [ESC]
(CANCEL DATA DUMP).

Erganzung

Sobald der Druckvorgang mit der Taste [1]
(DONE) gestartet wurde, druckt der Plotter so
lange, bis er ausgeschaltet wird.




10.6 Selbstdiagnosetest

Der Betriebsstatus kann mittels eines Tests zur Selbstdiagnose Uberpriift werden, indem die Sensoren und
Schalter gemafl den Anweisungen in der Anzeige bedient werden.

Erganzung

Ein Diagnosetest kann nur direkt nach Einschalten durchgefiihrt werden. Nachdem ein Befehl ausgefiihrt wurde, z. B. Einziehen von
Medien, kann DIAGNOSTICS nicht mehr tber das Menu angewahlt werden.

Anleitung

1  Priifen Sie, ob der Plotter ausgeschaltet ist.

2  Schalten Sie den Plotter ein, ohne ein Medium einzulegen.

3 Inder Startanzeige driicken Sie die Taste [PAUSE/MENU].

D> Die MenUlanzeige erscheint.

4 Driicken Sie die Positionstaste (<) (TEST).
D> Die Anzeige TEST (1/2) erscheint.

TEST 142

A |
CONDITION LIST
SELF TEST
DATA DUMP
CUTTING PRO

id

5  Driicken Sie die Positionstaste (A).
P> Die Anzeige TEST (2/2) erscheint.

TEST 242
u A
1 DIAGHOSTICS '
v f—
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6

Driicken Sie die Taste [1] (DIAGNOSTICS).
P> Die Anzeige DIAGNOSTICS erscheint.

TEST 2/2

n
DTAGK(DIAGNOSTICS
START
CANCEL

Driicken Sie die Taste [1] (START).

P> Eine Meldung zum Testen wird auf der Anzeige angezeigt.

LEVER SEMSOR TEST
LIFT UP/LOWER
SET LEVER

CONTIMUE
CANCEL

Bedienen Sie die Sensoren und Schalter gemaf den
Anweisungen auf der Anzeige.

P> ,OK* wird angezeigt, wenn der Vorgang korrekt erkannt wurde, und der
nachste Test wird gestartet.

P> Sobald alle Testelemente abgeschlossen sind, erscheint die Anzeige TEST.

Die Testelemente sind wie folgt. (Es kann geandert werden.)

1 |Set lever sensor 2 |Home sensor 3 |Push roller sensor 4 | -X media sensor

5 |+X media sensor 6 |X motor signal 7 |Y motor signal 8 |Tool height signal

9 |Taste [1] 10 |Taste [2] 11 |[3] Taste 12 |Taste [4]

13 |Taste [BARCODE] 14 |Taste [SLOW] 15 |Positionstaste [A] 16 |Positionstaste «]
17 |Positionstaste [ V] 18 |Positionstaste [»] 19 |Taste [PAUSE/MENU] 20 |Taste [COND/TEST]
21 |Taste [ORIGIN] 22 |Taste [COPY] 23 |Taste [ESC/CROSS CUT] | 24 |Taste [ENTER]
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Lesen der Fehlermeldungen

Die Inhalte der letzten 32 Fehlermeldungen sind abrufbar. Altere Meldungen werden nicht gespeichert.

Anleitung

1  Driicken Sie die Taste [PAUSE/MENU] in der Startanzeige.

P> Die Meniianzeige erscheint.

2 Driicken Sie die Positionstaste (¥) (ADV.).

P> Die Anzeige ADVANCE (1/4) erscheint.

ADYANCE 144
n

MOVE STEP

LANGUAGE SELECTION

LENGTH NIT

BEEP FOR KEY OPE.
id

3 Driicken Sie zweimal die Positionstaste (A ).

P> Die Anzeige ADVANCE (3/4) erscheint.

ADVANCE 374

A |
PAUSE/MENU KEY SETTING
LISER CHANGING 1-2
ERROR MESSAGES
LCD CONTRAST

id

4  Driicken Sie die Taste [3] (ERROR MESSAGES).

P> Die Anzeige ERROR MESSAGES erscheint. In der linken Spalte steht
der Zeitpunkt, an dem der Fehler auftrat, in der rechten Spalte die
Fehlerart. Es werden 4 Meldungen auf einer Seite angezeigt. Bei mehr
als 4 Fehlermeldungen werden Sie mittels der Positionstasten (A V)

angezeigt.

ERROR MESSAGES 1/1

-6:00:05 EA30616
-6:00:05 EA3616
-0:00:85 EB3016
-6:60:65 EB63016
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Erganzung

e NO ERROR® wird angezeigt, wenn
kein Fehler vorliegt.

FERRCR MESSAGES 1/1
1 MO ERROR

® Bis zu 4 Fehlermeldungen werden auf der
Anzeige angezeigt. Bis zu 32 Fehlermeldungen
kénnen durch Driicken der Positionstasten
(A V) angezeigt werden.

® Erscheint die Anzeige im eingeschalteten
Zustand, gibt sie an, wie lange es her ist, dass
ein Fehler aufgetreten ist. Je geringer der Wert
ist, desto kiirzer ist die Zeit, in der der Fehler
auftrat.




Driicken Sie die Tasten [1] bis [4], um den Inhalt des Fehlers zu sehen.

P> Es erscheint die der Taste zugewiesene Fehlermeldung.

ERROR MESSAGES 1/1
y HP-GL

Dricken Sie die Taste [ENTER] (CONFIRM), wenn die
Fehlermeldung bestatigt ist.

P> Die Anzeige ERROR MESSAGES erscheint.

Driicken Sie die Taste [PAUSE/MENU].

D> Die Startanzeige erscheint.
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Erganzung

Driicken Sie die Positionstasten (A V) in der
Anzeige von Schritt 4, wenn nétig, und
wiederholen Sie die Schritte 5 und 6, wenn Sie
mehrere Fehlermeldungen sehen mochten.







Kapitel 17: Optionen

In diesem Kapitel werden die Optionen beschrieben.

PRODUKTANGABEN

17.1 Stanzen (durchbrochene Linien)
17.2 Zuweisen von 2 Stiften (Werkzeugwechsel)
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17.1 Stanzen (durchbrochene Linien)

Das Stanzen (Pouncing) ist eine Methode zur Erzeugung einer durchbrochenen Umrisslinie auf dem Medium.

Einsetzen eines Stanzwerkzeuges

Einsetzen

1 Lockern Sie die Schraube am Werkzeughalter.

Halterung fiir das Werkzeughalter
Werkzeug

Werkzeughalter

Halterung fur das Werkzeug

Oben

2 Fuhren Sie das Stanzwerkzeug vollstandig in den Halter ein,
wahrend Sie den Werkzeughalter anheben, bis der Flansch
auf den oberen Teil des Halters auftrifft. Die flache Seite Setzen Sie das Stanzwerkzeug auf der Position

muss parallel zum Werkzeughalter sein. zum Perforieren (hinten) ein, da die
Arbeitsflache sonst beschadigt werden konnte.

Erganzung

Flache Seite

Flansch

Werkzeughalter
(hinten: perforieren)
oberer Teil der Halterung

parallel

Werkzeughalter
(vorne: Schneiden) Oben
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3 Stellen Sie sicher, dass die Halterung fest auf dem
Flansch aufsitzt und ziehen Sie dann die Schraube fest.

Flansch

Halterung fir das Werkzeug

Entfernen des Stanzwerkzeuges

Drehen Sie das Stanzwerkzeug beim Entfernen gegen den Uhrzeigersinn, um das Perforierwerkzeug zu
entfernen.

Einstellen des Stanzwerkzeuges
Legen Sie zum Schneiden einer durchbrochenen Stanzlinie den Abstand zwischen den Stanzléchern fest.

Anleitung

1 Dricken Sie die Taste [COND/TEST] in der Startanzeige.
P> Die Anzeige CONDITION (1/3) erscheint.

[A] 1/3
Condition Mo, 1
TOOL = CRA9U+A
SPEED : 36 com/s
FORCE = 14

id
[CUT TEST B2 Qalafs

2 Driicken Sie die Taste [2] (TOOL).
D> Die Anzeige TOOL erscheint. Erganzung
T Driicken Sie die Taste [1], um die
1:Condition Ho. 1 Bedingungsnummer zu andern.
TYPE BIOFFSET e .
n Ohne die Einstellungen zu andern gelangen
C +9 Sie zurtick zur Anzeige CONDITION durch
Driicken der Taste [ESC] (CANCEL).
SET BACANCEL
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Driicken Sie die Positionstasten ( A ¥) und stellen sie auf POUNCE.

TOOL
1:Condition I\ﬁ 1
i T FE EIWIDTH -
n \/
o 1. Bmm 40 O'
SET BACANCEL ,

Driicken Sie die Taste [3] (WIDTH).

Erganzun
P> Die Anzeige WIDTH erscheint. 9 9

Einstellbereich betragt zwischen 1,0 und

TooL
1:Condition Mo. 1 99,0 mm.
TYPE EIWIDTH

n
POUNCE

Dricken Sie die Positionstasten (A ¥) und
erhoéhen oder verringern Sie den Einstellwert.

Bestatigen Sie die Einstellung durch Driicken der
Taste [ENTER] (SET).

D> Die Einstellung wird gesetzt, die Anzeige CONDITION (1/3) erscheint.

Dricken Sie die Taste [COND/TEST].

D> Die Startanzeige erscheint.
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17.2 Zuweisen von 2 Stiften (Werkzeugwechsel)

Das 2-Stift-Modell ist je nach Region optional. Fir Einzelheiten wenden Sie sich bitte an den Handler, von dem
Sie gekauft haben.

Einsetzen eines Werkzeugs

Beim Einsetzen des Werkzeugs in den Werkzeughalter beachten Sie bitte Folgendes:

® Schieben Sie das Werkzeug in den Halter bis sein Flansch den oberen Teil des Halters berthrt, und dann
ziehen Sie die Schraube fest.

® Um Verletzungen vorzubeugen, vermeiden Sie unbedingt eine Beriihrung des Werkzeugs unmittelbar nach
dem Einschalten des Schneideplotters oder bei jeder Bewegung des Werkzeugs.

Es wird hier am Beispiel eines Messerhalters erklart.

/\ VORSICHT

Beim Driicken des Werkzeughalters mit den Fingern kann die Klingenspitze herausragen. Achten Sie darauf, dass Sie sich
nicht in die Finger schneiden.

Erganzung

® Bei der Verwendung von Perforieren und Plotterstift, setzen Sie den Verschluss in den Werkzeughalter (hinten) ein und beim
Ausschneiden (perforierter Schnitt) in den Werkzeughalter (vorne) ein.

® Perforieren bedeutet, dass nur die Beschriftungsfolie durchschnitten wird, nicht jedoch das Tragerblatt darunter.

® Ausschneiden bedeutet, dass das Medium vollstandig ausgeschnitten wird.

® Struktur der Beschriftungsfolie

Beschriftungsfolie

/

/\/

Tragerblatt

Erganzung

® |nformationen zu ,TOOL NO. SETTING" finden Sie unter ,Auswahl der Werkzeugbedingung®.
® |nformationen zu ,TOOL OFFSET ADJ.” finden Sie unter ,Einstellung der Justierung zwischen den Werkzeugen®.

Einsetzen

1 Lockern Sie die Schraube am Werkzeughalter

Halterung fiir das Werkzeug
Werkzeughalter

Werkzeughalter

Halterung fiir das Werkzeug

Oben
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2  Schieben Sie das Werkzeug, wahrend Sie den Werkzeughalter
nach oben driicken, so weit in den Halter, bis sein Flansch
auf den oberen Teil des Halters auftrifft.

Halterung fir das Werkzeug
Werkzeughalter

Erganzung

Bei der Verwendung von Perforieren und
Plotterstift, setzen Sie den Verschluss in den
Werkzeughalter (hinten) ein und beim
Ausschneiden (perforierter Schnitt) in den
Werkzeughalter (vorne) ein.

(hinten: Perforieren/Plotterstift)

Flansch
OK
Werkzeughalter
Werkzeughalter
(vorne: Schneiden)
Oben

3 Stellen Sie sicher, dass der Werkzeughalter am Flansch

des Werkzeugs eingerastet ist, und ziehen Sie die Schraube fest.

Halterung fir das Werkzeug Flansch

Entfernen des Werkzeugs

Um das Werkzeug zu entfernen, drehen Sie es gegen den Uhrzeigersinn.
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Einsetzen eines Stifts

Setzen Sie einen Stift in der Stiftstation ein.

® \Venn Sie einen Stift einrichten, missen Sie den Stift in die Stiftstation einsetzen.

® Um Verletzungen vorzubeugen, vermeiden Sie unbedingt eine Beriihrung des Werkzeugs unmittelbar nach
dem Einschalten des Schneideplotters oder bei jeder Bewegung des Werkzeugs.

Anleitung

1 Sie kdnnen den Stift einsetzen, indem Sie den
Halter an der Stiftstation mit Ihrem Finger 6ffnen.

Halter

2 Sobald der Stift eingesetzt ist, wird der Stift
durch Loslassen des Halters fixiert.

Montieren Sie sie immer in die Nuten auf dem Stift.

Entfernen eines Stifts

Sie konnen den Stift entfernen, indem Sie den Halter anheben.
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Erganzung

Vergewissern Sie sich, dass der obere Teil aller
in der Stiftstation angebrachten Werkzeuge in
den Nuten Uber dem Stift eingesetzt ist.







Kapitel 18: Aufwickeln (Take-up)

In diesem Kapitel wird die optionale Funktion fiir das Aufwickeln (Take-up) beschrieben.

PRODUKTANGABEN

18.1
18.2
18.3
18.4
18.5

18-1

VorsichtsmaBRnahmen (Take-up)

Bestandteile (Take-up)

Vorbereitung zum Plotten/Schneiden (Take-up)
Fehlerbehebung (Take-up)

Anhang (Take-up)



18.1 Vorsichtsmagnahmen (Take-up)

Die Aufwickeleinheit ist ein optionales Produkt fiir den FC 9000-140/160.

Anmerkungen zum Auffangkorb

Achten Sie darauf, den vorgesehenen Auffangkorb zu verwenden. Wenn er nicht verwendet wird, wirkt sich dies
auf den Aufwickelvorgang aus.

Anmerkungen zum Medium (Papier)

Bitte beachten Sie folgende VorsichtsmalRnahmen.

® Geschnittene Medien kdnnen nicht verwendet werden.

® Der maximale Durchmesser des Rollenmediums, das eingelegt werden kann, betragt 180 mm, und das
maximale Gewicht betragt 20 kg.

® Stellen Sie sicher, dass Sie das Papier in der gleichen Umgebung (Temperatur/Feuchtigkeit) wie dieses
Geréat lagern.

® Achten Sie immer darauf, den Rand des Papiers auszurichten.
Fehlausrichtung kann zu Mediumschraglage und Fehlschnitten flhren.
Eine Mediumschraglage kann zu Unterbrechungen beim Plotten und Schneiden fihren.

® Stellen Sie das Ende des Rollenmediums und den Papierkern richtig ein. Siehe ,Vorbereitung zum
Schneiden”.
Durch die richtige Einstellung des Endes des Rollenmediums und des Papierkerns kann der
Aufwickelvorgang richtig durchgefiihrt werden.

® Uber den Papierkern:
Dieses Gerat verwendet Rollen mit einem Innendurchmesser von 3 Zoll oder 76,2 mm.

® Fehlischnitte oder Plotabweichungen und Aufwickelfehler kbnnen auftreten, wenn der Papierkern verzogen ist
oder einen grélReren Innendurchmesser aufweist. Verwenden Sie keinen verformten Papierkern oder
Papierkerne mit einem gréferen Innendurchmesser.

® Uber den Medienflansch zum Aufwickeln
Das Rollenmedium sollte mithilfe eines Medienflansches zum Aufwickeln eingelegt werden.
Legen Sie das Rollenmedium so ein, dass es keinen Spalt zwischen dem Mediumflansch und dem Papierkern
gibt.

® \Verwenden Sie immer die ,AUTO PRE FEED (PrFEED)“ Funktion.
Das Rollenmedium kann sich sofort dehnen oder zusammenziehen, nachdem es von der Rolle des Gerates
genommen wird.
Das Mal an Dehnung/Kontraktion und die Sattigungszeit des Mediums andert sich je nach Temperatur und
Luftfeuchtigkeit.
Fehlschnitte oder Plotabweichungen sowie Aufwickelfehler kdnnen aufgrund des Einflusses von Dehnung und
Kontraktion auftreten.

Um diesen Effekt zu vermeiden, sollten Sie die Funktion ,AUTO PRE FEED (Prfeed)* auf dem zu verwendenden

Medium ausprobieren.
Details zur Anderung dieser Einstellungen finden Sie unter ,Automatischer Voreinzug beim Einlegen des
Mediums (Initialeinzug)“.

18-2



® Zur Verwendung von sehr elastischen Medien

Das aufgewickelte Rollenmedium kann aufquellen, was sich auf den Aufwickelbetrieb auswirken kann.

Wenn das Rollenmedium aufquillt, Gben Sie Druck auf das Rollenmedium aus, indem Sie einen Papierkern
mit der gleichen Breite in dem durchhdngenden Teil des Rollenmediums einsetzen. Das Aufquellen kann so
gestoppt werden. Machen Sie vorher einen Versuch.

Wenn ein zu schwerer Papierkern verwendet wird, kdnnen Medienabweichungen auftreten. Verwenden Sie
einen leichten Papierkern, der den Durchhang aufnehmen kann.

Bahn des
Rollenmediums

Papierkern

Anmerkungen zum Plotten von Daten

® Perforieren Sie nicht wahrend dem Aufwickeln.

® Unter Berlicksichtigung der Uberlappung des Tragermediums, drucken Sie ein Design mit einem Rand von
ca. 500 mm auf die vordere Kante des Rollenmediums.

® Wenn Sie Daten erstellen, sollte die Lange der Daten innerhalb von 1,2 m liegen.

® Stellen Sie die Anzahl der Daten ein, die auf eine Rolle von bis zu 20 m fur eine Aufwicklung passen.
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18.2 Bestandteile (Take-up)

Vorderansicht

Dieser Abschnitt erklart die verschiedenen Teile des FC9000-140 in der Vorderansicht.

Medienflansch fur die Aufwicklung

Flanschfiithrung

Papierkern fur die Aufwicklung

Aufwickelrolle (Laufrolle)

Sensorschutzleiste

Rollensperrplatte
Aufwickeleinheitsensor Aufwickelrolle (Antrieb)

Aufwickelrolle (Antrieb/Laufrolle)

...................................................... Das Medium, das fertig geplottet wurde, wird auf eine sich drehende
Wickelrolle aufgewickelt.

Medienfiihrung............................. Unterstutzt die Medienzufuhr.
Papierkern fiir die Aufwicklung..Kern fiir das Aufwickeln der Medien.™
Flanschfiihrung........................ Teil zur Aufnahme des Medienflansches fir die Aufwicklung.

Stopper der Flanschfiihrung..... Befestigt die Flanschfuhrung.

Aufwickeleinheitsensor.............. Erkennt das Vorhandensein des Mediums, das aufgewickelt werden sollen.
Sensorschutzleiste .................... Schutzt den Auffangkorb davor, den Aufwickeleinheitsensor zu berihren.
Rollensperrplatte...... ................. Dies ist eine Platte zum Befestigen der Aufwickelrolle (Antrieb).

*1: Bereiten Sie einen 3 Zoll (76,2 mm) Papierkern mit der gleichen Lange wie das aufzuwickelnde
Rollenmedium vor.
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Riickansicht

Dieser Abschnitt erklart die verschiedenen Teile des FC9000-140 in der Riickansicht.

Medienflansch fur die Aufwicklung

Medienflansch fiir die Aufwicklung ........ Unterstutzt die Medienzufuhr.
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18.3 Vorbereitung zum Plotten/Schneiden (Take-up)

Einlegen von Rollenmedien (Papier)

Dieser Abschnitt erklart die verschiedenen Teile des FC9000-140 firr das Einlegen von Rollenmedien.

VN VORSICHT

e Achten Sie darauf, dass Sie sich nicht die Finger am Medienflansch und den Rollen usw. einklemmen, wenn Sie die Medien
einlegen.

e Abweichungen und Fehler kdnnen auftreten, wenn die Medienrolle zu Beginn des Plottens falsch ausgerichtet ist.

Anbringen der Medienrolle

1 Befestigen Sie den fiir den Schneideplotter mitgelieferten Stopper an einer Medienrolle.
(Lassen Sie die Stopperschrauben etwas locker.)

Medienrolle

_4-

Stopper

2 Schieben Sie die Medienrolle in die Medienhalterung.
Achten Sie darauf, dass die Medienrolle die Rolle berlhrt.
* Wenn Sie eine Aufwickeleinheit verwenden, setzen Sie die
Medienrolle in die U-formige Nut an beiden Enden der Medienhalterung.

Medienhalterung
Medienrolle

Rolle
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Anleitung: Einlegen von Rollenmedien

1 Senken Sie den Mediensethebel, um die Klemmrollen zu heben.

Klemmrolle

Mediensethebel

Mediensensor

2 Losen Sie den Knopf des Medienflansches und setzen .
Erganzung

Sie ihn in beide Enden des Papierkerns des Mediums

ein, wie in der Abbildung gezeigt. Dann drehen Sie den O Bl @yt ez IRelbanizelen, cle el

werden konnen, hangt von der Groflke des

Knopf und ziehen Sie ihn fest. Gerétes ab.

* Legen Sie das Rollenmedium so ein, dass es keinen e Der maximale Durchmesser des
Spalt zwischen dem Mediumflansch und dem Papierkern Rollenmediums, das eingelegt werden kann,
gibt. Sonst kann das eine Mediumschraglage verursachen. betragt 180 mm, und das maximale

Gewicht betragt 20 kg.

Legen Sie das

Knopf Rollenmedium so ein, dass
es keinen Spalt zwischen
dem Mediumflansch und
dem Papierkern gibt.

Rollenmedium

<

{

Mediumflansch

-

\

Mediumflansch
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Legen Sie das Rollenmedium so auf die Medienrolle, dass
die Spitze des Rollenmediums nach oben zeigt.

Bestimmen Sie die Position des Rollenmediums und
halten Sie das Rollenmedium mit dem mitgelieferten
Stopper fest. Sobald die Position bestimmt ist, ziehen

Ziehen Sie die Spitze des Rollenmediums von der
Rickseite des FC9000 nach vorne. Ziehen Sie es
so, dass es im Verlauf des Rollenmediums keinen
Durchhang gibt.
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/\ VORSICHT

Wenn die Schraube des Stoppers locker ist,
kann eine Mediumschraglage auftreten. Ziehen
Sie die Stopperschraube fest.

Stopper




5

Blockieren Sie den Medienstopper (anheben und
nach vorne ziehen) und ziehen Sie das Medium
gleichmalig heraus, so dass das Rollenmedium
gerade ist. Legen Sie das Rollenmedium immer so
ein, dass es auf dem Mediensensor aufliegt.

Mediensensor

Mediensensor

Positionieren Sie die Klemmrollen so, dass diese

mit der Breite des Mediums Ubereinstimmen.

Siehe ,Einlegen von Medien (Papier oder Beschriftungsfolie)*
und ,Ausrichten der Klemmrollen® in Kapitel 2.

Ziehen Sie das Medium straff, um sicherzustellen, dass
es im Transportbereich nicht durchhangt, heben Sie
dann den Mediensethebel an, um die Klemmrollen
abzusenken.

Lésen Sie die Sperre des Medienstoppers. Ziehen Sie
den Medienstopper nach vorne und senken Sie ihn ab.

Mediensethebel

Ergédnzung

Beim Schneiden schieben Sie den
Medienstopper nach unten, um ihn zu
entriegeln.

Sperre

Medienstopper

/I\ VORSICHT

e Halten Sie Hande, Haare usw.
aulerhalb der Reichweite der Medien-
halterung und der Medienrolle wahrend
des Schneidevorgangs.

e Achten Sie darauf, dass Sie sich nicht die
Finger am Medienflansch fiir die Aufwicklung
und den Medienrollen usw. einklemmen, wenn
Sie die Medien einlegen.

e Abweichungen und Fehler kdnnen auftreten,

wenn die Medienrolle zu Beginn des Plottens
falsch ausgerichtet ist.

Medienstopper nach
unten schieben

Medienstopper
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Vorbereitung fiir das Aufwickeln

Dieser Abschnitt erklart die verschiedenen Teile des FC9000-140 zum Aufwickeln.

/\ VORSICHT

® Halten Sie Hande, Haare usw. auRerhalb der Reichweite der Medienhalterung, der Medienflansche und Rollen wahrend des
Schneidevorgangs.

® Achten Sie darauf, dass Sie sich nicht die Finger am Medienflansch und den Rollen usw. einklemmen, wenn Sie die Medien einlegen

® Abweichungen und Fehler kdnnen auftreten, wenn die Medienrolle zu Beginn des Plottens falsch ausgerichtet ist.

® (Offnen Sie wahrend dem Aufwickelvorgang immer den Auffangkorb.

® Aufgrund der Struktur hangt das Rollenmaterial um etwa 200 mm nach der Beendigung des Aufwickelvorgangs durch.

Einsetzen des Papierkerns

1 Lésen Sieden Knopf des Medienflansches und setzen

Sie ihn in beide Enden des Papierkerns fir das Aufwickeln
ein, wie in der Abbildung gezeigt. Dann drehen Sie den
Knopf und ziehen Sie ihn fest.
* Legen Sie das Rollenmedium so ein, dass es keinen
Spalt zwischen dem Medienflansch und dem Papierkern gibt.
Der Spalt kann eine Mediumschraglage verursachen.
* Verwenden Sie einen Papierkern mit gleicher GroRe
wie die Breite des Mediums, das aufgewickelt werden soll.

{

Mediumflansch

Knopf

Papierkern fur die Aufwicklung Legen Sie das

Rollenmedium so ein, dass
es keinen Spalt zwischen
dem Mediumflansch und
dem Papierkerr‘ gibt.

\

-

\

Mediumflansch
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2

Lockern Sie die Schraube des Stoppers der Flanschfiihrung
und bewegen Sie die Flanschflihrung. Legen Sie den
Mediumflansch fir die Aufwicklung auf den

Gummiteil und die Aufwickelrolle (Laufrolle).

* Wenn der Mediumflansch nicht richtig auf der
Flanschflihrung angeordnet ist, kann dies
Aufwickelprobleme verursachen.

Aufwickelrolle (Laufrolle) Aufwickelrolle (Antrieb)

Stellen Sie sicher, dass die Endflache des Flansches der
Aufwickelseite und die Endflache des Flansches der
Mediumseite ausgerichtet sind. Stellen Sie sie ein.

Nach der Einstellung, ziehen Sie die Schraube des
Stoppers der Flanschflhrung fest.

* Wenn die Endflachen nicht richtig ausgerichtet sind,
kann das Rollenmedium nicht gut aufgewickelt werden.

Mediumflansch (Medienhalterseite)

L

Stopper

Flanschfuhrung

/\ VORSICHT

Wenn die Schraube des Stoppers der
Flanschfiihrung locker ist, kann eine
Mediumschraglage auftreten. Ziehen Sie die
Schraube des Stoppers fest.

Endflachen

Endflachen ausrichten

=]

ausrichten \@u

Mediumflansch (Aufwickelseite)
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Schneiden Sie das geladene Rollenmedium (oder Medium mit
der gleichen Breite) auf ca. 1,2 m und bereiten Sie das
Tragermedium vor. Machen Sie die Schnittendflache so
gerade wie moglich.

Gleiche Breite wie das eingelegte Rollenmedium.

tU
90° 90°
=)
c
3
=
S
a 1 £ Horizontal gerade schneiden
=} N
N
g B
g 8
o
[}
=
90° 90°
v [ [ ]

Kleben Sie ein Tragermedium gerade und gleichmaRig
auf den Papierkern fur die Aufwicklung.

Fihren Sie das geklebte Tragermedium zwischen der
Aufwickelrolle (Antrieb) und der Mittelstange durch.

* Wenn das Tragermedium nicht gerade angeklebt ist,
kann es Aufwickelprobleme verursachen.
Andern Sie den Klebestandort entsprechend
der Lange der Mediums.

Klebeband

Mittelstange

\\ /

Tragermedium Bahn des Tragermediums
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©  Halten Sie den Mittelteil der Medienfiihrung fest
und ziehen Sie ihn entlang der Nut in die
Medienfiihrungshalterung.

Medienfiihrung

=
r’ 1SS

Medienhalterung

Medienfiihrung

7 Ziehen Sie das Tragermedium bis zur Oberflache
der Schneidematte des Gerates.

Medium

Tragermedium

Bahn des Tragermediums

N\

Zu diesem Zeitpunkt ist
das Tragermedium in
gespanntem Zustand.
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Kleben und sichern Sie das eingelegte Rollenmedium
und das Tragermedium mit Klebeband.

Beim Kleben, stellen Sie sicher, dass das Ende des
Rollenmediums nach oben zeigt und gerade geklebt ist.
Der Uberlappende Bereich sollte etwa 1 cm betragen.

* Andern Sie den Klebestandort entsprechend der Lange
der Mediums.

* Unter Beriicksichtigung der Uberlappung des Tragermediums,
drucken Sie ein Design mit einem Rand von ca. 500 mm auf die
vordere Kante des Rollenmediums.

Rollenmedium

Klebeband

Rollenmedium

/
Tragermedium

Nachdem Sie das Rollenmedium mit Klebeband befestigt
haben, wird es an eine Position geschoben, an der die
Uberlappung zwischen Rollenmedium und Tragermedium
die Medienflihrung nicht Gberlappt. Stellen Sie diese Position
als Nullpunkt ein.

Siehe ,Einlegen von Medien (Papier oder Beschriftungsfolie)*
in Kapitel 2.

Medienfiihru

Uberlappungsabschnitt
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Einstellen der Aufwickelfunktion

Bei

Verwendung der Aufwickelfunktion aktivieren Sie den Aufwickelsensor und AUTO PRE FEED (PrFEED)

und stellen Sie die gleiche Einstellung ein, wie die Lange eines Arbeitsgangs.

/\ VORSICHT

® Perforieren Sie nicht wahrend dem Aufwickeln.

® Unter Beriicksichtigung der Uberlappung des Tragermediums, drucken Sie ein Design mit einem Rand von ca. 500 mm auf
die vordere Kante des Rollenmediums.

® Die Lange eines Arbeitsgangs sollte innerhalb von 1,2 m eingestellt werden.

® \Wenn Sie die Anzahl der Daten einstellen, wickeln Sie bis zu 20 m auf einmal auf.

® \Wenn die Aufwickeleinheit nicht ordnungsgemag installiert ist, wird das Aufwickelmendi nicht angezeigt.

® Bei Anwendung von ,Dauerbetrieb“ (continuous operation) wird der fiir den Dauerbetrieb vorgesehene Medieneinzug
ausgefiihrt, auch wenn der automatische Voreinzug (PrFEED) nicht aktiviert ist.

® (Offnen Sie wahrend dem Aufwickelvorgang immer den Auffangkorb.

® Aufgrund der Struktur hangt das Rollenmaterial um etwa 200 mm nach der Beendigung des Aufwickelvorgangs durch.

Anleitung: Aktivieren der Aufwickelfunktion

1

Driicken Sie die Taste [PAUSE/MENU].

D> Die Menlianzeige erscheint.

Dricken Sie die Taste [4] (MEDIA).
P> Die Anzeige MEDIA SETTING (1/2) erscheint.

MEDIA SETTIMNG 142
n

PRE FEED
AUTO PRE FEED
PAGE LENGTH
INITIAL FEED
id

Driicken Sie die Positionstaste (A).
D> Die Anzeige MEDIA SETTING (2/2) erscheint.

VEDTA SETTING 37

A |
FEED SPEED .
CROSS CUT FORCE \_/
PANEL CUTTING <O O»
TAKE-UP -
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Driicken Sie die Taste [4] (TAKE- UP).
P> Die Anzeige TAKE- UP erscheint.

TARE-UP
TAKE UP SENSOR OFF
2 EXECUTE TARE-UP

SET BHCANCEL

Dricken Sie die Taste [1] (TAKE UP SENSOR).
P> Die Anzeige TAKE UP SENSOR erscheint.

TETP

e T i smem ] OFF
B0

|2 [0FF}

FPervIos

SET BACANCEL

Driicken Sie die Taste [1] (ON) oder die Taste [2] (OFF).
P> Die Einstellung wird gesetzt, die Anzeige TAKE UP erscheint.

TARE-UP
TAKE UP SENSOR ON
EXECUTE TAKE-UP

SET FEACANCEL

Um das Aufwickeln auszufiihren, driicken Sie die
Taste [2] (EXECUTE TAKE-UP).

Nach dem Aufwickeln dricken Sie die Taste [ESC] (CANCEL).
P> Die Anzeige MEDIA SETTING (2/2) erscheint.

Driicken Sie die Taste [PAUSE/MENU].
D> Die Startanzeige erscheint.

18-16

Erganzung

Ohne die Einstellungen zu andern gelangen
Sie zurtick zur Anzeige MEDIA SETTING
(2/2) durch Driicken der Taste [ESC]
(CANCEL).

Erganzung

Wenn ,TAKE UP SENSOR* aktiviert ist, wird
der Aufwickelvorgang nach Abschluss eines
Schneidevorgangs durchgefihrt.




Anleitung: Aktivieren Sie AUTO PRE FEED (PrFEED)

1 Driicken Sie die Taste [PAUSE/MENUI.

D> Die Menuianzeige erscheint.

2  Dricken Sie die Taste [4] (MEDIA).
D> Die Anzeige MEDIA SETTING (1/2) erscheint.

MEDIA SETTIMNG 142
n

PRE FEED
AUTO PRE FEED
PAGE LENGTH
INITIAL FEED
id

3 Driicken Sie die Taste [2] (AUTO PRE FEED).
D> Die Anzeige AUTO PRE FEED erscheint.

AUTO PRE FEED

OFF

FEED: LENGTH
1. 8m

SET FEACANCEL

4  Driicken Sie die Taste [1] (OFF).
P> Die Anzeige AUTO PRE FEED erscheint.

AUTO FRE FEED

OFF
Feep (gQTG, PRE FEED

1.8
BAPREVTIOUS

SET BACANCEL

T

5  Driicken Sie die Taste [1] (ON) oder die Taste [2] (OFF). Ergiéinzung

P> AUTO PRE FEED wird ausgewahlt, die Anzeige AUTO PRE FEED o .
Ohne die Einstellungen zu andern gelangen

erscheint. Sie zuriick zur Anzeige MEDIA SETTING
(1/2) durch Driicken der Taste [ESC]
(RETURN).

©  Driicken Sie die Taste [2] (FEED LENGTH).
D> Die Anzeige FEED LENGTH erscheint.

AUTO P[FEED LENGTH

0. 160
EAPREVIOUS
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[  Erhdhen oder verringern Sie den Einstellwert mit den f Erginzung

Positionstasten (A v ) ® Die Einzugslange kann in Einheiten von 0,1 m
eingestellt werden.

- e Sie kdnnen den Bereich zwischen 0,5 m und
< > .
50,0 m einstellen.
<«

® Dricken Sie die Taste [SLOW], um die
Einstellziffern zu andern.

8 Bestatigen Sie die Einstellungen durch Driicken der
Taste [ENTER] (PREVIOUS).

P> Die Einzugslénge wird ausgewahlt, die Anzeige AUTO PRE FEED
erscheint.

o Bestatigen Sie die Einstellung durch Dricken der
Taste [ENTER] (SET).

P> Die Einstellung wird gesetzt, die Anzeige MEDIA SETTING (1/2) erscheint.

Erganzung

Ohne die Einstellungen zu andern gelangen
Sie zurtick zur Anzeige MEDIA SETTING
(1/2) durch Driicken der Taste [ESC]
(CANCEL).

10 Dricken Sie die Taste [PAUSE/MENU]. .

D> Die Startanzeige erscheint.

Wenn AUTO PRE FEED eingestellt ist, wird
die Markierung 24 auf der rechten Seite der
Anzeige angezeigt.

Siehe ,Bedienung der Kontrolltafel.
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18.4

Fehlerbehebung (Take-up)

Dieser Abschnitt beschreibt, wie Probleme behoben werden kdnnen.

Der Aufwickelvorgang wird nicht durchgefiihrt

Mogliche Ursache

Losung

Hinweise

Der Plotter erhalt keinen Strom.

Stellen Sie sicher, dass das Kabel der
Aufwickelrolle oder des Aufwickelsensors
ordnungsgemaf mit dem Anschluss am
Schneideplotter verbunden ist.

,Montageanleitung” der Aufwickeleinheit

Sensor reagiert nicht.

Stellen Sie sicher, dass die Sensoreinheit
nicht durch das Medium oder den
Auffangkorb blockiert wird.

Andernfalls Uberprifen Sie, dass das Kabel
der Aufwickelrolle oder des
Aufwickelsensors ordnungsgeman mit dem
Anschluss am Schneideplotter verbunden
ist.

+,Montageanleitung” der Aufwickeleinheit

Aufwickeln ist nicht aktiviert.

Stellen Sie sicher, dass die
Aufwickelfunktion (TAKE-UP) aktiviert ist.

Einstellen der Aufwickelfunktion

Gerateausfall.

Kontaktieren Sie Ihren Handelsvertreter oder
den Kundenservice von GRAPHTEC, sollte
sich das Problem nicht beheben lassen.

Medium wird schriag aufgewickelt

Maogliche Ursache

Losung

Hinweise

Die Klemmrollen liegen nicht korrekt iber
den Gritrollen.

Priifen Sie die Lage der Klemmrollen.

Legen Sie ein Medium ein (Papier oder
Beschriftungsfolie)

Die Anderung der Andruckstérke der Rollen
passt nicht zum Medium.

Legen Sie ein fir die Andruckstarke
geeignetes Medium ein.

Andruckstarke

Das Rollenmedium oder der Papierkern fir
die Aufwicklung ist nicht richtig eingestellt.

Stellen Sie das Rollenmedium oder den
Papierkern flr die Aufwicklung richtig ein.

Vorbereitungen zum Schneiden (Take-up)

Die Halterung und die Stopper der
Medienfiihrung sind nicht richtig befestigt.

Befestigen Sie die Halterung und die Stopper
der Medienfihrung.

Vorbereitungen zum Schneiden (Take-up)

Der Pfad, dem das aufzuwickelnde Medium
folgen soll, ist nicht richtig eingestellt.

Stellen Sie den Pfad ein, dem das
aufzuwickelnde Medium folgen soll.

Vorbereitungen zum Schneiden (Take-up)

Die Aufwickelrolle erzeugt beim Aufwickeln ungewéhnliche Gerdausche

Mogliche Ursache

Losung

Hinweise

Die Rollensperrplatte ist nicht richtig befestigt.

Befestigen Sie die Rollensperrplatte.

,Montageanleitung” der Aufwickeleinheit.

Gerateausfall.

Kontaktieren Sie Ihren Handelsvertreter oder
den Kundenservice von GRAPHTEC, sollte
sich das Problem nicht beheben lassen.
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Aufwickeln wird willkurlich durchgefihrt

Mogliche Ursache

Losung

Hinweise

Die Sensorreaktion hort nicht auf.

Stellen Sie sicher, dass die Sensoreinheit
nicht durch das Medium oder den
Auffangkorb blockiert wird.

Vorbereitungen zum Schneiden (Take-up)

Das Rollenmedium wird zu locker aufgewickelt

Maogliche Ursache

Lésung

Hinweise

Das Medium ist sehr elastisch.

Uben Sie Druck auf das Rollenmedium aus,
indem Sie einen Papierkern mit der gleichen
Breite in dem durchhangenden Teil des
Rollenmediums einsetzen. Dies kann zum
Zeitpunkt des Aufwickelns erfolgen. Das
Aufquellen kann so gestoppt werden.

Vorbereitungen zum Schneiden (Take-up)

Der Papierkern fur die Aufwicklung lauft im
Leerlauf.

Stellen Sie sicher, dass der Stopper der
Medienfiihrung und der Mediumflansch fir
die Aufwicklung gut befestigt sind.

Vorbereitungen zum Schneiden (Take-up)
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18.5 Anhang (Take-up)

Spezifikationen

Max. Aufwickellange 80m

Garantierte Genauigkeit fur 20 min 1 Arbeitsgang 1,2 m oder weniger

Aufwickellange

Breite von aufrollbarem Papier 200 bis 1372 mm 200 bis 1626 mm
Gewicht von einlegbarem 20 kg

Bulrlchmes:s_er von einlegbarem 180 mm

nou
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AuBere Abmessungen

= = — i
0 }f‘_f
H=g
| L =2, T
r— p—
EﬁEJ I
| w T
Einheit: mm
MaRgenauigkeit: £5 mm
FC9000-140 FC9000-160

AuRere Abmessungen
(ca.)

(B x T1(T2) x H)*
Einheit: mm

1970 x 1151 (840) x 1232

2224 x 1151 (840) x 1232

Gewicht (ca.) *

81kg

88 kg

* einschl. StandfuR und Auffangkorb.
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Anhang

In diesem Kapitel werden die Spezifikationen des Plotters beschrieben.

PRODUKTANGABEN

A.1 Technische Daten

A.2 Optionen und Zubehér
A.3 Aupere Abmessungen
A.4 Meniibaum

A.5 Initialeinstellung
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A.l

Technische Daten

FC9000-75 FC9000-100 FC9000-140 FC9000-160

CPU 32bit CPU
Konfiguration Gritrollenplotter
Antrieb Digitaler Servomotor
Max. Schneideflache 762 mm x 50 m 1067 mm x 50 m 1372 mm x 50 m 1626 mm x 50 m
Garantierte Genauigkeit fiir 742 mm x 15 m 1047 mm x 10 m 1352 mm x 10 m 1607 mm x 10 m
Schneidebereiche ' 2 894 mm x 15 m 894 mm x 15 m 894 mm x 15 m
Mbgliche Medienbreite ™ Min: 50 mm Min: 50 mm Min: 50 mm Min: 50 mm

Max: 920 mm Max: 1224 mm Max: 1529 mm Max: 1850 mm
Durchmesser erhaltl. Max. Durchmesser: 200 mm, Min. Durchmesser: 76 mm
Rollenmedien * Maximaler Durchmesser betréagt 160 mm, wenn optionaler Papierflansch installiert ist
Anzahl der Klemmrollen 2 3 4 4

Max. Schnittgeschwindigkeit

148.5 cm/s (45°Richtung)
105 cm/s

Einstellbare Geschwindigkeiten
(cm/s)

1to 10, 15, 20, 25, 30, 35, 40, 45, 50, 55, 60, 70, 75, 80, 85, 90, 100, 105

Max. Schnittkraft

5,88N (600gf)

Min. ZeichengroRe

5 mm (0,197 Zoll) alphanumerischer Helvetica med. Font ™

Mechanische Auflésung

0,005mm

Programmierbare Auflésung

GP-GL: 0,1/0,05/0,025/0,01 mm
HP-GL*4 : 0,025 mm

Wiederholgenauigkeit ! max. 0,1 mm /2 m Verfahrweg (angegebene Folien- und Schnittbedingungen)
Werkzeuganzahl 1 Stlck
Stifttyp Filzstift auf Wasserbasis, Kugelschreiber auf Olbasis

Kompatible Medien

Mono-Vinylchloridfolie, fluoreszierende Folie, reflektierende Folie bis zu 0,25 mm Starke (ausschlieRlich der
hochreflektierenden Folie)

Schnittstelle

USB2.0 (Full Speed) , Ethernet 10BASE-T/100BASE-TX, RS-232C "

Speicherkapazitat

2 MB

Befehlssprache

GP-GL, HP-GL ™ (iiber Kontrolltafel oder automatisch umschaltbar)

LCD-Anzeige Grafiktyp (240 x 128 dot)
Stromversorgung AC100-240 V, 50/60 Hz
Leistungsverbrauch 140 VA oder weniger

Betriebsbedingungen

10 bis 35°C, 35 bis 75 % r.F. (nicht kondensierend)

Garantierte Genauigkeit
Umgebung

16 bis 32°C, 35 bis 70 % r.F. (nicht kondensierend)

AuRere Abmessungen 1360 mm x 1151 mm 1665 mm x 1151 mm 1970 mm x 1151 mm 2224 mm x 1151 mm
(ca.) 1232 mm 1232 mm 1232 mm 1232 mm
(BxTxH)™

Gewicht (ca.)"® 49 kg 56 kg 64 kg 70 kg

*1: Abhangig vom Typ der GRAPHTEC-autorisierten Folien und den Schnittbedingungen.

*2: Bei Verwendung von Auffangkorb.

*3: Beschreibt die nutzbare Papierbreite. Genauigkeitsgarantie fiir die Mindestbreite ist die in Klammern () angegebene Breite.

*4: HP-GL ist eingetragenes Warenzeichen der Firma Hewlett-Packard.

*5: einschl. Standfull und Auffangkorb.

*6: Die RS-232C-Schnittstelle ist je nach Region optional. Fiir Einzelheiten wenden Sie sich bitte an den Handler, wo Sie gekauft haben.
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A.2 Optionen und Zubehér

Zubehor

Einzelteil

Modell

Inhalte

Messerhalter

PHP33-CB09N-HS

Verwendung mit Messerklingen @ 0,9 mm (fiir CB09)

PHP33-CB15N-HS

Verwendung mit Messerklingen @ 1,5 mm (fiir CB15)

PHP35-CB09-HS

Verwendung mit Messerklingen @ 0,9 mm (fiir CB09)

PHP35-CB15-HS

Verwendung mit Messerklingen @ 1,5 mm (fiir CB15)

Filzstift auf Wasserbasis fiir Messerhalter PHP31-FIBER Halter fur Filzstift auf Wasserbasis (1 Satz)
Halter fiir Kugelschreiber auf Olbasis PHP34-BALL Halter fiir Kugelschreiber auf Olbasis (1 Satz)
Filzstift auf Wasserbasis KF700-BK 1 Satz (10 Stiick. schwarz)

KF700-RD 1 Satz (10 Stiick. rot)
Kugelschreiber auf Olbasis KB700-BK 1 Satz (10 Stuck. schwarz)
Stanzwerkzeug PPA33-TP12 @ 1,2 mm Halter, 1 Nadel
Querschneideklinge PM-CC-002 1 Satz

Ausfuhrliche Informationen zu Messerklingen finden Sie im Messerklingen-Handbuch. Auf der Homepage
unseres Unternehmens finden Sie die neuesten Informationen zu dem erhaltlichen Zubehor.

Optionen
Einzelteil Modell Inhalte Menge
Aufwickeleinheit OPH-A43 Verwendet mit FC9000-140 1 Satz
OPH-A44 Verwendet mit FC9000-160 1 Satz
Flanschset™ OPH-A21 Verwendet mit FC9000 1 Satz

*1: Das Flanschset ist Standardzubehér je nach Verkaufsgebiet.

Optionales Zubehdr ist je nach Gebiet erhaltlich. Fiir Einzelheiten wenden Sie sich bitte an den Handler, wo Sie
gekauft haben. Auf der Homepage unseres Unternehmens finden Sie die neuesten Informationen zu den

erhaltlichen Optionen.
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A.3  AuBere Abmessungen

D1
[= ) —
s @ B p— w‘
g -
i 3
|| ] T
T Lﬁf
W D2
Einheit: mm
MaRgenauigkeit: £5 mm
FC9000-75 FC9000-100 FC9000-140 FC9000-160
AuRere Abmessungen 1360 x 1151 (840) x 1232 1665 x 1151 (840) x 1232 1970 x 1151 (840) x 1232 2224 x 1151 (840) x 1232
(ca.)
(BxT1(T2) x H)*
Einheit: mm

* einschl. StandfuR und Auffangkorb.
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A .4  Meniibaum

*Meniibaum, wenn Modus Apparel (AP) deaktiviert ist.

Startanzeige

1:Condition No. 1
CBOIHD S36 F14 A4
EAD'

i)
HHTO0L] VIEW
HHOE
GHCONDITION No.
CONDITION
setting (1/3)
0 4] 2:Condition g;. 2
flCondition No. 1
[COND/TEST] HBATOOL : CBO9UHO [
[-:Eay BT
[ENTER]
T00L
H1:Condition No. 1
YPE EIOFFSET
+0
COPY MODE ICANCEL
BNVEDTA CHANGE HODE oF [COPY]
BANMBER OF COPIES :1 T00L
EACOPY HODE SETTINGS :Condition No. 1
HTPE EIOFFSET
SET [CANCEL n
CBOYU
SET [CANCEL
[31
[4]
JCOBLTION No.
CONDITION (o G
A SET [CANCEL
setting (2/3)
2/3
1]
COT TEST
[2] O
JCONDITION No.
CONFIG N B3
SET [CANCEL
TANGENTIAL MODE
[31 B s
EIZOORDLTION Fo.
COFTG ggga HVOE2
ST [CANCEL
OVERCUT
H1:Condition No. 1
[4] 25TRT  --mn
3END - -
CONDITION A
setting (3/3)
4] 3/3
ADISTANCE ADJUST
TNITIAL DOWN FORCE M1

CUT LINE PATTERN
ADE ADJUS

CUT TEST

[2]

CUT LINE PATTERN
Condition No. 1
YPE No. = OFF

ICANCEL

URN BLADE KNOB
CCW TO SHORTEN

BLADE TIP THEN
PRESS ENTER KEY!

( Fortsetzung )



Startanzeige
(Fortsetzung)

Menuanzeige

[PAUSE/MENU]

< Fortsetzung )

TOOLS SETTING (1/4)

BAT00LS SETTING
A

TOOLS SETTING (2/4)

EATO00LS SETTING 2/4
EMOFFSET ANGLE

ONDITION PRIORITY
0oL SELE% COMMAND SETTING

[2]

11

[3]

[4] CONFTG |

TOOL OFFSET ADJ.
TOOL 1-3

BATEST PATTERN
. B

[CANCEL

STEP PASS

M
SET [CANCEL

OFFSET FORCE
[

KICONDITION No.

aw
cowers B
SET [CANCEL

OFFSET ANGLE

T

TOOLS SETTING (3/4)

BAT00LS SETTING 3/4

BITOOL UP HETGHT

TOOLS SETTING (4/4)

BATO00LS SETTING 44

MBLADE WEAR ALARM SETUP
BINITIAL B. ANGLE POSITION

[2]

[4]

[2]

[v]
SET [CANCEL

DATA SORTING
BREA

OFF
21008

OFF

SET

CONDITION PRICRITY

[CANCEL

TOOL UP MOVE

MOVING SPEED
4]

SET [CANCEL

TOOL UP HEIGHT

FF

EAR B.WEAR VALUE

INITIAL BLADE
GLE POSTTION

HY 0UTSTOE

3 SPECIFIED Y POSITION

SET [CANCEL




Startanzeige
(Fortsetzung)

( Fortsetzung

Menuanzeige

[PAUSE/MENU]

ARMS SETTING (1/3)

BARIS SETTING

|1 o

BIMARK LINE CHECK
[v]

N MODE
BARECOMMENDED SETTINGS

ARMS SETTING (2/3)

ARMS SETTING (3/3)

BHARMS SETTING 2/3
ENSENSOR OFFSET ADJ.

ARK AUTO SCAN
BHARMS SETTING 3/3

BIDURING DETECTION
v}

11

[2]

[3]

[3]

SCAN MODE
[ENSCAN MODE

BADJUST LEVEL
[}

SET [CANCEL

SENSOR OFFSET ADJ.
ENTEST PATTERN
[SCAN

SENSING SPEED
[A]
M
SET [CANCEL

MARK SCAN MODE
INMARK SCAN MODE

BAINUMBER OF POINTS
2POINTS

SET [CANCEL

DK
1 AXIS POINT 1
A MOVE THE TOOL TO THE
o [STARTING POINT AND THEN|
“4-[PRESS ENTER




Startanzeige
(Fortsetzung)

[PAUSE/MENU]

Menuanzeige AREA PARAMETERS (1/2)
ool FaRMSFIAREATTMEDia) BHAREA PARMIETERS

11

AREA PARAMETERS (2/2)

BHAREA PARAMETERS
A

( Fortsetzung )

A-8

2/2

11

[2]

SCALE
[A]
1]
V]
SET [CANCEL

ROTATE

[CANCEL

MIRROR
O
]

[CANCEL

SET LOWER LEFT
X=+0. 600nm
Y=+0. 686

[MDEFAULT

SET [CANCEL
EICITYRZEIPOSITION KEY

SET EXPAND LIMIT

i

SET [CANCEL



Startanzeige
(Fortsetzung)

< Fortsetzung )

[PAUSE/MENU]

Menuanzeige MEDIA SETTING (1/2)

13@4@ EDIA SETTING
] \ A

RE FEED
UTO PRE FEED

11

FEED LENGTH

)

MEDIA SETTING (2/2)

* Wenn die Aufwickeleinheit angebracht ist
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[4]

[3]

[CANCEL

AUTO PRE FEED

105
BAFEED LENGTH
1.6m

SET [CANCEL

PAGE LENGTH

[2]

1. 000

[CANCEL

CROSS CUT FORCE
n
K
v}

SET CANCEL

PANEL CUTTING
FF
BADIVIOE LENTH

100. 8cm

SET [CANCEL

TAKE-!
ENTAKE UP SENSOR
2 EXECUTE TAKE-UP




Startanzeige
(Fortsetzung)

[PAUSE/MENU]

< Fortsetzung )

Menuanzeige

piTooLElarMSEIAREAEIMEDIA]
EREE \

* Wenn die RS-232C-Schnittstelle installiert ist
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INTERFACE (1/3)

RJHP-GL ORIGIN POTNT
P-6L MOIIE EMULATED

11

BUFFER CLEAR
CONFIRM DATA FROM
HOST STOPPED.

INTERFACE (2/3)

2/3

INTERFACE (3/3)

INTERFACE

OMMAND * W
IRCLE RESOLUTION

3/3

11

[2]

[CANCEL

HP-GL ORIGIN POINT
1L OWER LEFT]
ENTER

[CANCEL

HP-GL MODEL EMULATED
0

[CANCEL

GP-6L STEP SIZE
H0.05
9610 m

SET [CANCEL

ARITY NONE
EAHARDHIRE. HANDSHAKE
SET [CANCEL

HCP: OFF
IP [192.168. 8. 1]
[SUBNET MASK:

[255. 255. 255. 0]
ENGATEWAY:

[192.168. 0. 254]
SET [CANCEL

[1] ]
BDISABLED

SET [CANCEL

COMMAND * W'

OOL DOWN
L)

[CANCEL

CIRCLE RESOLUTION

]
|2 0]

[CANCEL



Startanzeige
(Fortsetzung)

( Fortsetzung )

[PAUSE/MENU]

Menuanzeige

A-11

ADVANCE (1/4)

piTooLElarMSEIAREAEIMEDIA]
EREE \

ADVANCE (2/4)

DVANCE 2/4

[2]

MOVE STEP

[CANCEL

LENGTH UNIT

[CANCEL

BEEP FOR KEY OPE.

[CANCEL

POST. KEY SPEED + SLOW KEY

NPOST. KEY SPEED + SLOW KEY 11
BIPOSL. KEY SPEED Iﬁ
B MODE u
v] SET [CANCEL
POSI. KEY SPEED
[2]
SET
CANCEL
ADVANCE (3/4)
DVANCE 3/4 PAUSE/MENU KEY SETTING

A
IUPAUSE/MENU KEY SETTING
BUSER CHANGING 1-2
RROR MESSAGES
CD CONTRAST

v}

ADVANCE (4/4)

* nur bei FC9000-100/140/160

1]

[2]

[4]

[3]

EMENU
2]

[CANCEL

User changing
ATTENT I
The cutting condition will
be changed.
Are you sure?

Hves BNo

LCD CONTRAST

SET [CANCEL

MEDIA SENSOR

BDISABLED

SET [CANCEL

PUSH ROLLER SENSCR

ED|
IDE DISABLED
RIDISABLED

SET

[CANCEL

FAN POWER

[CANCEL




Startanzeige
(Fortsetzung)

[PAUSE/MENU]

( Fortsetzung

Menuanzeige

piTooLElarMSEIAREAEIMEDIA]
B \
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TEST (1/2)

TEST (212)

BATEST

1 DIAGNOSTICS

2/2

[4]

11

EICUTTING PRO
¥}

2/2




Startanzeige
(Fortsetzung)

Menuanzeige DATA LINK (1/2)

BADATA LINK /2 DESTINATION
E]
[PAUSE/MENU] FOESTINATION USB DRIVE ER (Us8)
ASELECTS DATA FILE BISERVER (LAN)
PARCOD!

[CANCEL

E CUT
ONTINUOUSEOPERATION

[2]

DATA LINK (2/2)
BHDATA LINK 2/2

START MARK AUTO SCAN

TART MARK AUTO_SCAN
OMMUNICATION TIME OUT
UTOMATIC SKEW DETECTION

[CANCEL

COMMUNICATION TINE OUT
[2]

SET [CANCEL

AUTOMATIC SKEW DETECTION

[CANCEL

Startanzeige
(Finish)
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A.5

Initialeinstellungen

Meniiname Einstellungsmoglichkeit Initialwert
TOOLS SETTING TOOL OFFSET ADJ. -
(TOOL) STEP PASS 1
OFFSET FORCE 7
OFFSET ANGLE 30
DATA SORTING OFF
CONDITION PRIORITY PROGRAM
TOOL SELECT COMMAND SETTING ENABLED
TOOL UP MOVE DISABLED
MOVING SPEED AUTO
TOOL UP HEIGHT NORMAL POSITION
BLADE WEAR ALARM SETUP OFF
INITIAL B. ANGLE POSITION 2mm BELOW
ARMS SETTING SCAN MODE MODE1
(ARMS) RECOMMENDED SETTINGS -
MARK LINE CHECK -
SENSOR OFFSET ADJ.(X) 0
SENSOR OFFSET ADJ.(Y) 0
MARK AUTO SCAN ON
SENSING SPEED 30cm/s
TEST ARMS SENSOR -
ARMS CROSSCUT OFF
MARK SCAN MODE OFF
AREA PARAMETERS SCALE 1
(AREA) ROTATE OFF
MIRROR OFF
AREA SET LOWER LEFT (DEFAULT)
AREA SET UPPER RIGHT (DEFAULT)
EXPAND (DEFAULT)
MEDIA SETTING PRE FEED LENGTH 1m
(MEDIA) AUTO PRE FEED OFF
AUTO PRE FEED LENGTH 1m
PAGE LENGTH 200.0cm
INITIAL FEED OFF
FEED SPEED NORMAL POSITION
CROSS CUT FORCE 30
PANEL CUTTING OFF
DIVIDE LENGTH 100.0cm
TAKE-UP OFF
INTERFACE COMMAND AUTO
(I7F) HP-GL ORIGIN POINT LOWER LEFT
HP-GL MODEL EMULATED 7586
GP-GL STEP SIZE 0.100mm
RS-232C (SWITCHING SETTING NUMBERS) No.1

RS232C: FORWARDING CONDITION
BAUD RATE/DATA BIT/
PARITY/HARDWIRE HANDSHAKE

RS-232C No.1 : 9600/8/NONE//HARD
RS-232C No.2 : 9600/7/EVEN//HARD RS-
232C No.3 : 9600/8/EVEN/XonXoff RS-
232C No.4 : 9600/8/EVEN/XonXoff

LAN DHCP

OFF

LAN IP

192.168.0.1

LAN SUBNET MASK

255.255.255.0

LAN GATEWAY

192.168.0.254

COMMAND *'";! ENABLED
COMMAND 'W' TOOL UP
CIRCLE RESOLUTION DEFAULT
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Meniiname Einstellungsméglichkeit Initialwert
ADVANCE MOVE STEP 0.1mm
(ADV.) LANGUAGE SELECTION Nach dem erstmaligen Einschalten auswéhlen
LENGTH UNIT Nach dem erstmaligen Einschalten auswahlen
BEEP FOR KEY OPE. ON
POSI. KEY SPEED + SLOW KEY 1cm/s
POSI. KEY SPEED 10cm/s
AP MODE DISABLED
PAUSE/MENU KEY SETTING PAUSE
USER KEY SETTING ENABLED
LCD CONTRAST 0
MEDIA SENSOR ENABLED
PUSH ROLLER SENSOR ENABLED
FAN POWER NORMAL POSITION
TEST NO SETTINGS -
(TEST)
DATA LINK DESTINATION USB DRIVE
(LINK) START MARK AUTO SCAN OFF
COMMUNICATION TIME OUT 10sec
AUTOMATIC SKEW DETECTION 10mm
TOOL CONDITION 1 Condition No. Condition No. 1
SETTING TOOL CB0O9U
(Condition) SPEED 30
FORCE 14
ACCELERATION 4
ASSIGN TOOL 1
TANGENTIAL MODE OFF
OVERCUT (START) 0
OVERCUT (END) 0
DISTANCE ADJUST OFF
INITIAL DOWN FORCE 0
CUT LINE PATTERN OFF
CONDITION 2 Condition No. Condition No. 2
TOOL PEN
SPEED/FORCE/ACCELERATION 30/12/4
Gleich wie Condition No. 1 von CUT LINE Gleich wie Condition No. 1
PATTERN zu INITIAL DOWN FORCE
CONDITION 3 Condition No. Condition No. 3
TOOL CB0O9U
SPEED/FORCE/ACCELERATION 30/12/4
Gleich wie Condition No. 1 von CUT LINE Gleich wie Condition No. 1
PATTERN zu INITIAL DOWN FORCE
CONDITION 4 Condition No. Condition No. 4
TOOL CB0O9U
SPEED/FORCE/ACCELERATION 20/17/3
Gleich wie Condition No. 1 von CUT LINE Gleich wie Condition No. 1
PATTERN zu INITIAL DOWN FORCE
CONDITION 5 Condition No. Condition No. 5
TOOL CB0O9U
SPEED/FORCE/ACCELERATION 80/14/8
Gleich wie Condition No. 1 von CUT LINE Gleich wie Condition No. 1
PATTERN zu INITIAL DOWN FORCE
CONDITION 6 Condition No. Condition No. 6
TOOL CB0O9U
SPEED/FORCE/ACCELERATION 10/22/2
Gleich wie Condition No. 1 von CUT LINE Gleich wie Condition No. 1
PATTERN zu INITIAL DOWN FORCE
CONDITION 7 Condition No. Condition No. 7
TOOL CB15U
SPEED/FORCE/ACCELERATION 5/30/1
Gleich wie Condition No. 1 von CUT LINE Gleich wie Condition No. 1
PATTERN zu INITIAL DOWN FORCE
CONDITION 8 Condition No. Condition No. 8
TOOL POUNCE
SPEED/FORCE/ACCELERATION 30/12/4
Gleich wie Condition No. 1 von CUT LINE Gleich wie Condition No. 1
PATTERN zu INITIAL DOWN FORCE

* Die Initialwerte kénnen Anderungen unterliegen.
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